PRIKLADY APLIKACI PRIKLADY APLIKACI

VIKING ZRNITOSTI 60 VE SROVNANI S KONKURENCI

’ ’ ’
Pracovni operace VIKING ZRNITOSTI 36 VE SROVNANI S KONKURENCI ,
y
A =h s A

Odvétvi: Energetika o — - ‘.. : Viking znnitost-36
Aplikace: Plynova turbina acovni operace / Konkurent
Obrobek: Inconel 738 Odvétvi: Letecky pramysl
Bruska: Pasova bruska Aplikace: Motorové dily | Tepleta ohrabloi: ;
Pritlak: Vysoky manualni Obrobek: H-Stellit 31 140 Viking ve srovnani s konkurenci
Kontaktni kotouc: 70sh. drazkovany & 807 Bruska: Robotizované pracovisté

(=5
Rychlost: 30m/s =S PFitlak: Vysoky
Rozmér pasu: 75x 2500 mm 2 ] Kontaktni kotouc: Ocelovy

S ) = 60 o

Konkurent: Keramické zrno, zrnitost 60 = PFisuv: po 0,5mm

= .

e Rozmér pasu: 50 x 4000 mm, 1 pas na 1 obrobek
Vykon :-é 404 Konkurent: Keramické zrno, zrnitost 36

Q
Konkurent: 50 obrobkd S g e e s
Viking zrnitost 60: 90 obrobki 204 yko
USP?ra’: Cas, néklédy na brousenijednoho obrobku Redukce: Teplota redukovana o 22%. Cisty Gbér
Zvyseni: Vyroba, Zivotnost pasu 0 80% bezrizika tepe[néhg namahani obrobku Konkurent

Zrnitost 60 Zrnitost 60 Viking

Pracovni operace Pracovni operace
/ 4 A" 4
0dvétvi: Letecky primysl 10 Odvétvi: Automobilovy priimysl
Aplikace: Lopatky turbin Aplikace: Odlitky y 0 n V e C
Obrobek: Niklovana ocel 8 Obrobek: Nerezova ocel 309 >
Bruska: Pasova bruska - brouseni radiusu 0 ‘H T Bruska: Pasova bruska VA VAV
Pritlak: Stredni manualni o Tﬁ - Pritlak: Vysoky manualni 10 n e te Z S I C h
Kontaktni kotou¢:  60sh. drazkovany 2 4 H Kontaktnikotou¢:  80sh. drazkovany £ SEEEEEinEEE:
Rychlost: 30m/s 2 RREE Rychlost: 28 m/s = 8 J'FLL!ri'j f IJIrI . IF: ;
Rozmér pasu: 50 x 3450 mm g T+ Rozmér pasu: 100 x 3000 mm 5 iNENRREREEEREEEE 14 y
Konkurent: Keramické zrno, zrnitost 36 24 Konkurent: Keramicke zrno, zrnitost 36 € s o d m I n ka C h
z 2,
- (=] ” [
Vykon o 9 Vykon s :
Konkurent: 8 obrobkd Konkurent: 9 obrobka
Viking zrnitost40: 10 obrobkd Viking zrnitost 36: 11 obrobki 0 . ;
) . . « spora: aklady na brouseni
Uspora Naklady &as 0 Usp Naklady na brougeni Zrnitost 36 Zrnitost 36
PV ; . Y .. , , Y, Zrnitost 36 Zrnitost 40 jednoho obrobku
Zvyseni: Pocet obrobkl jednim pasem vyssi o 25% P M .
. - Zvyseni: Pocet nabrousenych
Dosazen hladSi povrch P
obrobkd{ jednim pasem
Pracovni operace Pracovni operace
.. , o 3571 T mm m . . ,
Odvétvi: Letecky prdmysl REBSRRRREREECC . SAINT-GOBAIN Odvétvi: Ocelarna
Aplikace: Lopatky turbin 308 e e — Aplikace: Ciéténi plechd
Obrobek: Niklovana ocel f ABRASIVES Obrobek: Ocel S410
Bruska: Pésova bruska 254 Bruska: Bruska Johansson e
Pritlak: Vysoky manualni - Pritlak: Stredni 1-2 kg /cm? i
Kontaktni kotou¢:  90sh. drazkovany S 204 FHH Ubér: 0.4 mm B
: e man . =
Rychlost: 32m/s 5 H SAINT-GOBAIN Abrasives, s.r.0. Rozmér pasu: 200x16500mm g
Rozmér pasu: 100 x 2740 mm > 154 . z Konkurent: Keramické zrno, zrnitost 36 @
o . ° Vinohradska 184 S 10
Konkurent: Keramické zrno, zrnitost 36 “ i
L 130 52 Praha 3 ; 2 8
Vik 101 Ceska republika Vykon S 4
ykon . - o
5+ Tel: +420267 132 026-9 Konkurent: nabrousil 12m? = i
Konkurent: 35 sekund brouseni 1 obrobku Fax: f420 267132 021_ Viking zrnitost 36: nabrousil 15m? £ 2
Viking zrnitost36: 26 sekund brousen 1 obrobku 0 E-mail: info@sgabrasives.cz Uspora: Cas, naklady na brougeni 0 Zrnitost 36 Zrnitost 36
Uspora: 25% Casu Zrnitost 36 Zrnitost 36 www.sgabrasives.cz jednoho obrobku
Zvyseni: Produktivita Form # 1616 Zvyseni: Vyroba, Zivotnost
Nliéfpf‘itlak pésu 025%




INOVACE 7 INTERNI TESTY

Pasy Viking R996 jsou vyrabény z nové generace Vykon Vikingu ve srovnani s
SG mikrokrystalického keramizovaného konkurencnimi pasy
korundu ve spojeni s nove vyvinutym
pojivovym systémem umoznujicim
maximalni vyuziti potencialu brusného
zrna a vyznacuji se vysokym objemem

Pouziti: Robotizované pracovisté - pasova bruska
Pracovnirychlost pasu: 38 m/s

Kontaktni valec: Tvrdy kontaktni valec 90sh. drazkovany
Brouseny material: Nerezova ocel 3045SS

PFisuv: 2 mm/s

Vykon: Viking nabrousi o 25% vice obrobkd dFive nez se

: 1) s - odebraného materialu a dlouhou opievipopaly
Pasy Norton VI!(mg RQQé byhi VYV'”FJEYVE':O zivotnosti za vysokeho pritlaku. 1601
odvadeni vysokeho vykonu v tech nejtezsich g 1497
7 V4 V4 =/ Ve . \4 V4 _g 120¢
pOd minkach. Na blzejl velky Objem odbrouseneho - Nova generace SG® keramizovaného - YY - téZka polyesterova podlozka pro hrubé 2 100l
t - 7 l k s h[ t ’ b v V o mikrokrystalického korundu se vyznacuje zrnitosti podporuje vysoky vykon pfri § g0l
Materiatu za VySO € ryC Ostl uberu. ve srovnani presnym a rychlym ubérem materialu pri brouseni, zabranuje prokluzovani pasu a 5 oo
2Irm A A et ' 0 4 nizké generaci tepla. umoznuje udrZet stejnou agresivitu g
S Ibezny\rpl p?VSy \I/lkmg VykaZUJve 0180 /0 VySS| brusného zrna po celou dobu Zivotnosti pasu. |
vykon pri snizeni teploty brouseni o 22%. * Nova efektivni technologie “Supersize” 20
vrstvy se vyznacuje ucinnym chladicim + Brousici technologie nové generace 0 _ _
efektem zvy&ujicim G&innost Ubéru umozfujici maximalni vyuZiti potencialu Frnitestae Frnitestae
materialu, redukujicim tfeni a branénim pracovnikd a strojového vybaveni.

poruseni struktury obrobku.

* Vysoce vykonny pojivovy system ve spojeni  * Pro materialy od nerezove az po kobaltove Vykon Vikingu ve srovnni s

s SG® keramizovanym mikrokrystalickym a chromové oceli a pro razné aplikace od v .

PR . . o , konkurencnimi pasy
korundem zlepsuje ucinnost brouseni brouseni plechu az po lopatky turbin.
a odolnost brusneho zrna pri ruznych Pouziti: Manualni brouseni na pasové brusce
pracovnich podminkach. Pracovni rychlost pasu: 34m/s

Kontaktni valec: Tvrdy kontaktni valec 90sh. drazkovany

MAX' MALN |I POTE N C |A|_ Brouseny material: Nerezova ocel 304SS

” v o » Pouzity pritlak: Vysoky kontaktni pritlak
PROBLEM VIKING RESENI Vykon:Viking vykazal 2-3 krat vy$si Zivotnost ve srovnani s

. . T . , : , . - VSMa 3M
* Slévarny presneho Liti Nova generace SG®keramizovaného Vysoka zivotnost Dosazeni plné kapacity a zvazovani nakupu nového Vysoky objem odebraného materialu sniZi ¢as potirebny
(nerezova ocel, kobalt, chrom) mikrokrystalickeho korundu * Zdokonaleny chladici systém strojového vybaveni a navy$ovani poétu pracovnikd. na brouseni a zvysuje produktivitu.
e e T * Nova efektivni technologie . L » 1001
L “Supersize” vrstvy Rychly a presny uber materialu Vysoka zmetkovitost zapri¢inéna popaly a tepelnymi Mensi tieni zabrafuje zahfivani a zvySuje Zivotnost SG
. H H A B Viki itost 36
Protetika « Vysoce vykonny pojivovy systém * Velky objem odebraného deformacemi. brusneho zrna. 80t VIShIlIn)?I:;;:);Szrnitost%
* Kované dily materialu Zvysené prostoje zapri¢inéné prehfivanim obrobkd. | 3M977F zrnitost 36
* YY - téZka polyesterova podlozka =
(nastroje, lopatky turbin) R grn)i,tosti [36_5p0] * Maximalni vykon . . ] i R L . ] 3
P : Pozadavek na zvyseni zivotnosti brusnych pasu. Specialni pojivo prodluzuje zivotnost pasu. e
* Ocelarny (brouseni plechi) * Dostupné v zrnitostech * Redukce nakladu na brouseni <
F ¢ i v v s o v v . , . , £
* Strojirenstvi [operace s 36, 40, 50, 60 v prepoctu na jeden obrobek PoZadavek na sniZeni nakladd na brouseni. Vyjimeény vykon a Zivotnost pasu redukuje naklady a =
pozadavkem na velky objem * Mozna &iFka pasu do 1500mm * Snizené zahfivani cas nutny na brouseni jednoho obrobku. 3 204
odbrouseného materialu) e o
* Dostupné v uzkych a Sirokych Zvyseni produktivity o
pasech a v rolich * Nizsi naroky na pritlak 12 3 45 6 7 8 9 101112 1314 15
€as (min)




