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SO SJi.o 4 o000 e JEDNOZNACNE SNIZENI POPALU
A e /e NIZ& ZBYTKOVE NAPETI
o ZVYSENA SCHOPNOST BROUSENI A POMERU REZIVOSTI

o 7LEPSENY TOK CHLADICI KAPALINY SNIZUJICT VYVOJ
TEPLAA ZANASEN[ KOTOUCE

o ZLEPSENI ODSTRANOVAN| TRISEK

PRESNY PROFIL: REDUKCE NAKLADU

G e VYSOKA PRESNOST RADIUSU
" o PRODLOUZENA ZIVOTNOST KOTOUCE
e ZLEPSENA PRODUKTIVITA

o REDUKCE NAKLADU A CETNOST!
OROVNAVANI

o 7LEPSENY CYKLOVY A PROCESN( CAS
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VYSOKA RYCHLOST: ZVYSENE PRISUVY & PRODUKTIVITA
/ / e OPERACE NAV\,/YSOKORYCHLOSTNI'CH
rr BRUSKACH/PRITLAKY
o VYUZITI STAVAJICIHO VYBAVENI
o OPTIMALIZACE SCHOPNOSTI BRUSKY

= ZLEPSENY POMER NAKLADY/VYKONNOST//7/;
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Zlepéenl’vy'/konnostvi vyrobk? s pojivemn Vitrium® se projevuje v rozpéti pouZitych
brusnych zrn, od keramizovanych - NORTON Quantum, aZ po konvencni korundy.

Pouziti pojiva vzdy optimalizuje brousici procesy.

NEJLEPS|  ofeoffefenf/
NORTON QUANTUM & KERAMI‘ZOVANA KONVENCNI KORUNDY
ZRNA
Patentované keramizované korundy Vysoka vkornast prvn’ generace

kKerundovioh smasi e adapioyana

prinasejl vysokou vykonnost v pfesném
brougeni penodtding sgoecnyth aphikac a matenab
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CHLADIVY REZ

] Diky zlep$ené sile, ktera drZibrusndzrna, STANDARDNI( POJIVO

- ze pouZit méné pojiva, coZ zvySuje pomér INTERAKCE POJIVO-0BROBEK
zrn a vytvari vétg{ povrchovou plochu brusiva.
Redukované interakce mezi pojivem a
obrobkem minimalizuji vznik tepla , redukuif
popaly a spotFebu energie a brousicich silna
obrobek Slabg{ pojivové mistky umoznujf leps
tok chladici kapaliny a odstranovani tiisek.To
podporuje chladivy vybrus a zlepsuje kvalitu
obrobku.

Pouzitim Vitrium?® zlepsite kvalitu obrobku
a zajistite jeho sjednocenost.

POJIVO VITRIUM?
INTERAKCE POJIVO-0BROBEK
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2 PFVQESNY PROFIL

Vitrium? zajistuje maximalni drZenf POJENY KQTOVU(VJ,
brusnych zrn, jednoznacné zlepsuje OROVNANY PRED
BROUSENIM

drZenf tvaru a hran kotouce.Tim se
redukuje ¢as na orovnavani, opotiebeni
orovnavall a pozadavky na jejich vymeénu PO 5 BROUSICICH CYKLECH

Vitrium® vyznamné sniZuje jednotkove
naklady procesd.

STANDARDNI KOTOUC KOTOUC S POJIVEM \/ITRIUM3

A YYSOKA RYCHLOST
)

KOTOUC S POJIVEM
VITRIUM'

A

Pojivo Norton Vitrium?® poskytuje nejzazsi STANDARDNI KOTOUC
pevnosti kotou&d To dovoluje slabsi
konstrukci a vysoké pracovni rychlosti.
Brusky mohou pracovat s vy$3imi prisuvy,
rychlostmi a pfitlaky, jednoznacné se \'): !

zvyéuje vykonnost s danym vybavenim. TO}\ i
Vitrium® maximalizuje moznosti
vybaveni, vede ke zlepSeni vasich
procesy.

STROJNI RYCHLOST

VYPNUTI STROJE PRUBEZNE BROUSEN




ZKOUSKA 1: )
SNIZOVANI POPALU A SPOTREBY ENERGIE

Graf ukazuje zvySenf spotfeby energie tak, jak stoupd Ubér
materidlu (MRRI.

Je-li index MRR=200, Vitrium? vykazuje o 15% nizsi energii

k odbrougeni stejného mnoZstvi materialu.To znamena, Ye se
generuje mensi mnoZstvi tepla na obrobku, coZ sniZuje mnoZstvi
popald.

Je-liindex spotieby energie 3, Vitrium® odebere o 20% vice
materiatu nez standardni pojivo pfi stejné spotfebé energie.
SniZuje vyvoj tepla na obrobku.

~—&— Tradiéni

——3— Norton Yitrium’

ZKOUSKA 2:
DRZENI PROFILU PO 5 CYKLECH

Po 5 pribéznych cyklech [ bez orovnani} vykazuje profil radiusu nebo
hrana kotouce se standardnim pojivem vétéi bytek neZ kotouc s
pojivemn Vitrium®.

Pro dany Gbér materialu (MRR), pojivo Vitrium® dr3{ profil kotouge
lépe nez existujici pojivo VX a dokonce lépe neZ tradiéni pojivo VBE.

—3-— Morton VX
~=¢~— Norton VBE

—2Z— Norton Yitrium

3

ZKOUSKA3:
PEVNOST KOTOUCE

Pevnost kotouce a modul pruZnosti jsou dédny mnoZstvim pojiva
pouZitého v kotouci.Pevnost kotouce vzrista s rdstem modulu
pruznosti.Norton Vitrium?® vzdy poskytuje vySSi pevnost kotoude
oproti véem jinym pojiviim.Stejné tak tvrdost, vyrobky s pojivem
Norton Vitrium® jsou vice odolné oproti srovnatelnym vyrobklm.
To umoZiuje vyuziti vySsich prittakl a vy33ich rychlosti

pFi brouseni.

—G— Standard

3= Morion Viinium

PoouZij tente QR keod k nahlédnuti do vyrohkovéhe videa
nebo navstiv www.saint-gobain-abrasives.com
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VNITRNI
BROUSENI

KLIC
Kontaktni ptocha mezi
kotougemn a obrobkem

Kotoué

Obrobek

L} Smér rotace

, APLIKACNI VYHODY VITRIUM?
OBCHODNI TRH ~ ‘ N o e
CHARAKTERISTIKY PRIVNITRNIM BROUSENI
s LoZiskarensky promysl e Velkd kontaktni plocha o Klesajici nebezpedi deformaci
[brougeni na kulato) s Nizka brousici sila na zrno obrobku [ovality) na tenkych
> Vnifni drahy, otvory a pojivovy mlstek krouZcich
o Vyroba pievodovek o Obtizny pifstup chladici kapaliny s Vynikajici rozptyl chladici kapaliny
> Otvory o Nebezpedi deformaci obrobku, skrz kotoud zajidtuje chladivy Feza
neni-li Fezivost dostateéné dobra snizuje vyskyt popald na obrobku

o Hydraulické kemponenty
» Fluidni difuze
> Spojovaci trubky

e Volna brousici kapacita, zlepena
fezivost

o Rychlejéi cyklus bez omezeni
brousicich sil na obrobku

Del&i zivotnost

°

BROUSENI
NA KULATO

KLIC
B Kontaktnl plocha mezi
katoucern a obrobkem

B Kotoud

Obrobek

} Smér rotace

. AP AR TR APLIKACNS SYHODA Y TRIUM
> CBOHIDNITRA CHARAKTERISTIK "/ BROUSENI NA KULATO
o LoZskarensky primyst o Mal4 kontaktni plocha o Zlep3enidrieni profilu
{brougeni na kulato) s Vysoka sila na zrno a pojivovy e Kapacita pro vysoké pracovni
» Bezhroté broueni, vnéjsi mustek rychtosti, pro rlist piisuvll
drahy o Véeobecné, tam kde nenf o Vzriist Fezivosti bez popall, bez
o Komponenty v automobilovem problém s chladici kapalinou snizeni rychlosti kotouce
primyslu o Kratéi cyklové &asy bez nebezpeci
» Va&kové/klikové hiidele, vyskytu popald, zlepsend kvalita
htidele v pfevodovkach povrchu obrobku
o Veobecné strojirenstvi o Niz&i napéti na obroku, zviaste
- Bezhroté broueni ty&i/ trubek na dlouhych komponentech

[ty&e, trubky)

PRAKTICKA STUDIE
VELKE KUZELOVE KROUZKY

Kotou¢ s pojivem Vitrium®:

Rozméry: 200x200x93
Tvar: 01

Zrno: Norton Quantum
Specifikace: 3NQ70G10VS3P,
Konkuren&ni kotou¢:

Specifikace: xx80H6Vxx
Obrobek:

Material: Ocel HRe=60
Pramér obrobku: 432 mm, 3{Fka 180 mm
Cyklus:

Tloustka: 1.5 mm

Rychlost kotouge; 50 M/S

VYSLEDKY

PFisun

vzrostto 300/0
o
Cyklovy Cas

klesl o 200/0

Celkové naklady 150/0

klesly o

PRAKTICKA STUDIE

BEZHROTE ZAPICHOVE
BROUSEN(, HRIDEL

Bruska: Cincinnati Viking
Kotou¢ s pojivem Vitrium®:

Rozméry: 406x75x203.2
Tvar: 01

Zrno: Morton Quantum
Specifikace: 5NQP8ONVS3
Kotoué se standardnim pojivem:
Zrno: Norton Quantum
Specifikace: 5NQPSONVAN
Obrobek:

Material: Stredni ocel HRc=35
Hrubovani 1:

Pfisuv: 20 mm/min,

Ubér: 0,12 mm
Hrubovanf 2:
Pisuv: . 12 mm/min,
{Ub&r: 0,25 mm

Dokon&ovani:
PHisuy: 5 mm/min,
Ub&r 0,15 mm

VYSLEDKY
Ptisuv
vzrostl o 500/0
Cyklovy &as se
snizilo 15%
e
Cetkové ndklady

0
se snizily o 1 5 /0




BROUSENI
NA PLOCHO

KLIC

B Kontaktni ptocha mezi
kotoutem a obrobkem

B Kotoud

Obrobek

L} Smér rotace

> OBCHODNI TRHY

APLIKACNI
CHARAKTERISTIKY

VYHODY VITRIUM? V BROUSEN
NA PLOCHO

o Letecky primysl
(creep-feed nebo klasické
brouseni na plochol
> Lopatky, lopatkové trysky

o Ozubena kola
»V8echny moduly, véetné

(kos{

o Loziskdrensky pramyst
(pffmé brougeni)

° Dréhy

o VZeobecné strojirenstvi
> Ploché povrchy s profily

o Nastrojarny

e MRQ- pramyslovi distributoFi

PRAKTICKA STUDIE

» Prdmérnd kontaktni plocha

e Stredni pFitlak na zrno a
pojivovy mistek

o Siroka $kéla aplikaci:
horizontalné ulozené vreteno
brusky (ketouce), vertikalné
uloZené vieteno [prstence,
segmenty, hrnce, diskové
kotoucel

PRAKTICKA STUDIE

o ZlepSené drienf tvaru

» Redukce dgrovnavani

o Delsi Zivotnost

o Vy&&( pracovni rychlosti, zlepSena
produktivita

o Kapacita pro rychlejéi fezivost s

hlubsi tfiskou

Chladivy vybrus [jednoznacné

redukce vyskytu popald)

BROUSENI 0ZUBENI - BROUSENI 0ZUBENI - BROUSENI NA PLOCHO -
SNEKOVE KOTOUCE PROFILU SEGMENTY

Bruska: Kapp KX300P Bruska: Gleason-Pfauter P12006 Bruska: Blanchard
Kotout s pojivem Vitrium®: Kotou¢ spojivem Vitrium Segment spojivem Vitrium®:
Rozméry: 320x125x115 63m/s Rozméry: 400x45x127 32m/s Rozméry: 203x50x150
Tvar: 01 Tvar: 01 Tvar: 31

Zrno: Norton Quantum Zrno: Norton TG Zrno: Norton Quantum
Specifikace: NQ8CHVS3 Specifikace: 3TGP60G10VS3P Specifikace: 3NQ30FVS3

Kotoué s standardnim pojivem:

Kotou¢ s standardnim pojivem:

PRAKTICKA STUDIE

Segment s standardnim pojivem:

Zrno: Norton Quantum Zrno: Norton TG Zrno: Norton Quantum
Specifikace: NO8OHVAN Specifikace: 37GP40GT0VXP Specifikace: 3NQ30GVAN
Obrobek: Obrobek: Obrobek:
Material: Ocel HRc=58-62 Material: Ocel HRc=60 Material: 1020 ocelova deska
Prdmér: 210 mm, §itka 25 mm Prémér: 200 mm, &itka 450 mm

86 zub?), modul 2.5 50 zubG, modul 4
VYSLEDKY VYSLEDKY VYSLEDKY
Pocet tiisek snizen Snizeni 0
béhem cyklu: ze3na?2 orovnavani o 40 /0

’ Pti stejnych parametrech brousen,

Pocet obrobkl vzrostl Cyklovy ¢as 0 segment s pojivem Vitrium?, o stupen
mezi orovnanimi: 225 na 45 sesnizilo 13 /o mékéi nevykazal 24dné poSkozeni povrchu
Cyklovy Cas se 1 60/0

snizilo




SAINT-GOBAIN

V) 715 U €2

Vyjimeény chemismus pojiva dovoluje vysoké
pracovn{ rychlosti, zlepSuje drzeni tvaru a snizuje
vyskyt popaldl na obrobku.

k)

KONECNA
VYSOKA
VYKONNOST

BROUSICI

TECHNOLOGIE
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WINTER

SAINT-GOBAIN

Vysoka presnost a vykennost
diamantovych orovnavacich nastrojd.

virRIUM T

Vysoka fezivost a vykonnost keramizovaného
brusného zrna. Yice prvkova Fezna schopnost pro
maximalni vykonnost a bezkonkurendni presnost.
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NECHEMICKA POROTVORNA CINIDLA
Porotvorna cinidla pouZivajici se pfi vyrobé vysoce poréznich produktl majl negativni vliv na
¥ivotn{ prostiedi.Kotouce s pojivem Vitrium® vyuzivaji k ziskani vysokého stupné permeability
nechernicka ginidla, kterd jsou odlisna od ostatnich technologif poréznich keramickych
kotoudtl. Vybérem technologie kotoudd s pojivem Vitrium® ve vasich aplikacich pomdZete
k ochrané Zivotniho prostiedi, Tato technologie sou¢asné eliminuje nastedné naklady
spojené s likvidaci zbytk{ produktd obsahujicich chemicka porotvorna &inidla

SNIZENTUHLIKOVE STOPY

Rést produktivity brouseni s existujicim vybavenim brusky.Prace s vy$gimi pracovnimi
rychlostmi, vy3simi pfittaky a piisuvy vede jednoznacéné ke zvy3en( produktivity brousent
bez dalich Gprav vybaveni brusek Navic technologie Vitrium® je zaloZena na vyrobé pfi
nizkych vypalovacich teplotach, &imz dochazi k snizenf energetické narocnosti a k nizké
uhlikové stopé.

Www.norion.eu

Saint-Gobain Abrasives Norton je registrovana obchodni znaéka, Vitrium® je obchodni

Vinohradska 184 znackou Saint-Gobain.
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