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Norton Quantum pfedstavuje zasadni pfelom v technologi
brusiva. Brousici kotou¢e maiji o 50-100% delsi Zivotnost a
jsou navrZeny pro maximalni vykonnost a sniZzeni nakladu
na brouseni. Kotou¢e Norton Quantum nemaji v pramyslu

soupere v rychlosti a pfesnosti brouseni.

- Norton Quantum je nové generace
ikeramlzovaneho zrna s inovovanym keramickym

V'ifa‘ organlckym pojivem specialné vyvmutym pro
?zvysenl vykonnostl brusneho zrna. ,

Prlzpusoblva technologie
umozZiiuje aplikovat vyrobky
fi nizkych, stfednich a
ysbkych pntlamch

' keramlzovane zrno tvarove upravene s novym
hem|ckym _chovamm bylo vyvmuto z patentovane
ogle Norton : . : ,

ruzna technologle umaznule
rouseni cele skaly materialt od
iny k nerez oce!um a dokonce lze

ouzit na inconel a tltan,
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Informace o obrobku

Material obrobku:
Chlazeni:

Ubé&r materiatu:
Drsnost;

PoZadovana tolerance:

Rozméry kotouce:
Wheel speed:
Soucasna specifikace:

Zivotnost kotouce [pocet nabrousenych obrobka)

Specifikace Norton Quantum:

1100
100CRé6 - 60 HRC 1050
emulze 3%
0,3 mm na pramér 1000
Ra=0,8 mikrom 950

Kuzelovitost: 0,5 mikrom

01 28x19x9mm
50 m/s

100% Keramizované zrno
NQ100J10VANP

Zivotnost kotouce [pocet nabrousenych obrobk)

Norton
Quantum

Informace o obrobku

Material obrobku:
Chlazeni:

Ubér materialu:
Drsnost povrchu:
Pozadavky na toleranci:

Informace o kotoudi

Rozmeéry kotoude:
Soudasna specifikace:

Specifikace Norton Quantum:

4000
100CRé6 - 60HRC
olej

0,3 mm na praméru
Ra = 0,5 mikrom
Radius 0,7 mikrom

5000
4000
3000
2000
1000

01F 42x12x15mm
50% keramizovaného zrna
5NQTO0ONVAN

Keramizované zrno Norton
Quantum

100 % nérist v Fivotnosti vkﬂotoué'ém

Informace o obrobku

Material obrobku:
thazenl’:

Ubér materialu:
Drsnost povrchu:
Informace o segmentu:

Rozméry:

Soucasna specifikace:

Specifikace Norton Quantum:

Pomérny obrus

Ubér materialu:

HSS - do HRe=64 35 4
emulze 3 % 34
do 0,7 mm 25 4

Ra =1 mikrom

31 55x19x114mm
12 do sady

50% keramizovaného zrna
5NQ44ET10VQNP

Keramizované zrno  quantum

Ntun

Informace o obrobku

Matrial obrobku
Chlazeni:

Ubér materilu:
Drsnost povrchu

Informacea o kotouci

Rozméry:
Pracovni rychlost kotouce:
Soutasna specifikace:

Specifikace Norton Quantum:

35

CK45 3
emulze 5% 25
0,15 mm na priméru 2
Ra=2 mikrom s
|

0.5

0

01 600x[150+150)x304,8mm
40m/s

10% keramizovaného zrna
TNQ70JVQAN

Vétsi zivotnost

Norton
Quantum

200 % + Zivotnost kotouce




Informace o obrobku

Material obrobku
Chlazeni:

Ubér materialu
Pozadavek na toleranci:

Informace o kotoudéi:

Rozmeéry kotouce:

Rychlost kotouce:

Soudasnd specifikace:
Specifikace Norton Quantum

20MnCr5 - HRc=58-62
olej

0,12 mm/z boku
Kuzelovitost 5 mikrom

01X 320x125%115 mm
45m/s

10 % keramizované zrno
TNQ8OGVQAN

Cyklus orovnavani Uspora brousiciho éasu %
. ; 100 -

85 4
Keramizované zrno

Norton

o]
Keramizavané zrn Quantum

Norton
Quantum

10 % Uspora brousiciho ¢asu

Informace o obrobku

Materodl obrobku:
Pramér pruziny:
Primér zavitu:

Ubér materialu:

Pomér Gbéru materialu:

Informace o kotou¢i

Rozméry kotouce:
Soucasna specifikace:
Specifikace Norton Quantum:

Tepelné upravend uhlikaté ocel

28-34 mm

45 mm

2,5 - 4 gz pruziny
200-320 g z pruziny

36 660x100x150
30 % keramizované zrno
3NQJ24R20BQN

Informace o ohrobku

Material obrobku:

Ub&r materialu:

Pomér Ubéru materidlu:
Drsnost povrchu:

Informace o kotoudij:

Rozmeéry:
Soucasna specifikace:
Specifikace Norton Quantum:

Spékana ocel
2,55 cm3/min
30,5 cm3/min
Ra=0,8 mikrom

36 914x85x304,8
38GGL/022B81
3NQGL/022BaN

Keramizované zrno

Zivotnost kotouce Ubér materialu

Norton
Quantum

Norton
Quantu

Keramizované zrno

zvySeni 40% produktivity nebo 40% zvySeni Zivotnosti
Vynikajici povrch viivem chladivého brouseni
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Keramizavané zrno
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Parts x25 ¢etnost orovnavani
cetnost orovnavani

Infermace o obrohku

Material obrobku:
Drsnost povrchu:

Informace o kotoudi

Rozmeéry kotouce:
Soucasna specifikace:

Specifikace Norton Quantum:

Vélce ICDP
Ra=0,8 mikrom

01 900x100x506

60 % keramizované zrno a
¢erny karbid kfemiku
6NQC36KBAN

Keramizované zrno

Yaledi

50% niZ3i cetnost orovnavani
udrZeni velmi pfesné
rovnohéZnosti

Norton
Quantum

120%

Pomérny obrus

Pohlcena energie 1, [Zivotnost kotouce)

100% |
80%
60%

40% |

20% | &

// 0% |

Keramizované zrno

Norton
Quantum

Norton it
Quantum 1

2x vétsi Zivotnost/ o 25% niZsi pritlak




Automobilovy, LoZiskdarensky, Ozubeni, Ocelarny,
Nastrojarny

Tvarové fizené keramizované zrno s vyzkousenou _ 3NQ60
technologii pojiva G12vanp

33-100 % del$i Zivotnost oproti konkurencnim keramizovanym vyrobkim
30 % vySsi Ubér materidlu

v vy

15% niZsi prahova energie
Mnohostranné aplikace pfi nizkych, stfednich a vysokych pfitlacich
Viynikajici vysledky u aplikaci s keramickym i organickym pojivem

B ¥ & 2 R

Jsou Vam znémy tyto sdéleni?

Pieplnéna kapacita, brouseni bez vad?

Rozhodovéani o nakupu novych stroji k zvyseni
produktivity?

Potieba nahradit staré stroje novymi?

Brougeni s vyslednymi popaly?

Oéekavate delsi Zivotnost kotouée?

Oéekavate sniZani nakladl na brouseni?
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Brusivo

Zrnitost 36 -120
Tvrdost B-N
Struktura 10,12

Pojivo

Brusivo NQ, 1NQ, 3NQ, 5NG, TNQP, 3NQP, 5NQP
Zrnitost 24 -180

Tvrdost F-S

Pojivo

Vnitini broudent

Bezhroté brouseni 43m/s

BrouZeni na kulato 63m/s

BrousSeni na plocho

Brusivo 2NQJ, 3NGJ Brusivo TNQR, 1NQG, 3NQ, 3NQG

Zrnitost 20-36 Zrnisto 46-60
Tvrdost N-R Tvrdost I-N
Struktura 20 Struktura

Pojivo

Brusivo 1TNQR, 2NQR, 2NQ Brusivo 1NQJ, 2NQJ

Zrnitost 46-60 Zrnitost 46-70
Tvrdost N-P Tvrdost G-L
Struktura 9 Struktura 22 .

Pojivo

Pojivo

Brusivo INQ, 2NQ, 3NQ,  [1NQ, 2NQ, ¢ | BrouSenivaled 50m/sec
5NQ, 1NQG, 2NQG, | TNQR, 2NQR T = i
3NQG, 5NQG Brouseni pruzin 50 to 63m/sec e
Zrnitost 24-46 46-100 Brousent tyci 30 to 63m/sec |
Tvrdost H-M H-K - | BrouZeni logisek | 30 to 43m/sec ;
Pojivo BQN BAQN 5 Brouseni ventild | 50m/sec

*Pozndmka: Maximalni obvodové rychlosti se méni s ohledem na brousici podminky, (zakrytovany nebo nezakrytovany stroj) ne
geometrii a specifikaci brousiciho kotouce. Prosime o zkontrolovani techto detailti nasim aplikacnim technikem.




