BAYSIAITE

i

AL Za4% MREPRZIN
dAnAann LEZIVEY
Anoxunxi 2y

il i g L o




Uvod

Zakladni informace o brousicich kotoucich
Tvary brousicich F105kotouct dle FEPA
Postup vyroby brousicich kotouct
Specifikace kotouct Bay State

Vybér specifikaci kotouct Bay State
Spole¢ny rozsah tvrdosti kotoucud

Kotouce Bay State-nabidka pouZiti

Bay State kotouce pro brouseni creepfeed
Bay State kotouce pro loZiskovy primysl
Bay State kotouce pro automobilni primysl
Bay State kotouce pro brouseni na kulato
Bay State kotouce pro bezhroté brouseni
Bay State kotouce pro brouseni na plocho
Bay State kotouce pro brouseni zavitd

Bay State kotouce pro vnitini brouseni
Bay State kotouce pro brouseni nastrojl
Ostatni keramické specifikace

Rezaci kotouce nevyztuzené

Bay State kotouce pro brouseni valcl
Organické Bay State kotouce pro bezhroté brouseni
Bay State kotouce pro brouseni vrtaku
Bay State diskové kotouce

Diamantové orovnavace

o o AN

12
14
15
16
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
30
32
34
35




AT M
SAINT-GOBAIN

Skupina Saint-Gobain je repre-
zentovana svymi vyrobnimi nebo
obchodnimi organizacemi v 49
zemich. Zaméstnava pres 186 000
lidi a jeji obrat ¢ini 32 miliard
Euro

Pozice na svétovém trhu.
Ploché sklo
Balici materialy

Izola¢ni materialy

Keramické a plastické materialy

Brusivo

Stavebni materialy
Building Distribution
Pipelines

Skupina Saint-Gobain

PGvod skupiny Saint-Gobain saha do roku 1655, kdy byla vyrobcem
sklenénych zrcadel. Jeji rlst a rozvoj zasahuje dlouhé obdobi. Saint-
Gobain stal vidy v popredi tspéchti technologickych revoluci.

Dnes, Saint-Gobain je celosvétovym vyrobcem vysoce

technologickych materiall a je dodavatelem komplexnich sluzeb.

Obraty skupiny Saint-Gobain

Ploché sklo

12%
Bullding » 3
Distribution ?La(g(% materiély
40%

\ Konstrukéni vyrobky
26%

Vysoce vykonné
materialy

12%

Brusivo je Castivysoce

vykonnych materialdi
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Corsico Caronng\/j
Saint-Gobain Abrasives

Vyrobni zavody

Pamplona

AW

Saint-Gobain Abrasives je svétovou jednickou se silnou
pritomnosti ve vech kontinentech. Vyroba tfech hlavnich typi
brousicich nastroji - vyrobkl s pryskyficnym, keramickym

pojivem,vyrobkl s nanesenym brusivem a diamantovych a CBN '

NORTON

vyrobk{ je provadéna v mezinarodnich zéavodech. Z tohovyplyva
nabidka vyrobkl pro v3echny brousici operace

Silny daraz na kvalitu
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Kazdy vyrobni zévod je certifikovan dle ISO 9000 a ISO 14000
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Zakladni informace o brousicich kotoucich

Zrnova kompozice

Tvrdost Zrnova kompozice neni vedena v
katalogu, ale je mozna dle pozadavku
vyrobkového manazera.

Modifikace pojiva

Pojivové modifikace jsou moiné dle
pozadavku vyrobkového manazera:
11A:  dGprava pryskyfici - 1 strana
11B:  Gprava pryskyfici - 2 strany
Uprava pryskyfici - pramér
Koncentracevykonos- 3 (CERERE

. [t A : tvrdost o 1/3 mék¢i
Zrnitost Struktura tniho typu brusiva I gy

49A 80[ | ) 8 3 VGY-

TYPY BRUSIVA

A, ALUMINIUM OXID (AL0,)

Aluminium oxid je vSeobecné doporucovan pro brouseni materiall s vysokou mezi pevnosti, jako
jsou oceli a nastrojové oceli ale také pro vysoce pevnostni hlinik a bronzové slitiny. Je vyrabén v
nékolika kvalitach, jako polokiehky (3A), rizovy (5A), bily (9A), monokrystalicky (10A) a mikro-
krystalicky 30A, 40A.

C, KARBID KREMIKU (SiC)

Karbid kfemiku je tvrdsi nez aluminium oxid s velmi ostrym tvarem. Je doporuc¢ovan pro brouseni
relativné mékkych materiall jako je hlinik nebo litina ale také pro broudeni velmi tvrdych mate-
riald, jako jsou karbidy wolframu. Existuji dva typy - €erny (C) a zeleny (1C).

ZRNITOST

Zrnitost je oznac¢ovana cislem

0,4~0,6 0,25-0,4 0,15~0,25 0,1~0,15  0,07~0,1
@ w0 10 2%

TVRDOST KOTOUCE

Tvrdost kotouce je definovéana silou jakou pojivo drzi brusna zrna. Tvrdost je oznacovano velkymi pis-
meny. Cim je pismeno dale od za¢atku abecedy, tim je kotou¢ tvrdéi. Mékky kotou¢ mé dobrou Fezi-
vost. Brusnd zrna jsou stejnomérné nahrazovana novymi, ostrymi zrny. Kotou¢ rychle ubyva a jeho
drzeni tvaru je Spatné. Tvrdy kotou¢ nemd tak dobrou fezivost. Brusna zrna jsou drzena delSi dobu a
jsou opotebena pred nahrazenim novymi. Zivotnost kotouce je delsi, drzeni tvaru je lepsi. Kotoug,
ktery je pfilis tvrdy nema nikdy dobrou fezivost, protoze opotiebovana zrna jsou drzena pojivem. Ideal-
ni tvrdost kotouce je mezi dobrou fezivosti a dlouhou Zivotnosti.
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STRUKTURA

Vzdalenost nebo koncentrace brusnych castecek je oznacovéna cislem. Nejvyssi koncentrace je
oznacena nizkym ¢islem a takovy kotouc¢ je oznacovan jako hutny. Oteviend struktura indikuje velkou
vzdalenost zrn. Obecnou funkci struktury je nastaveni porézity, zajisténi odvodu Spon.

Velky kontakt mezi kotouc¢em a obrobkem vyzaduje otevienou strukturu pro dobry odvod Spon a lepsi
chlazeni v brousené zoné.

POJIVO

Pojivo je materidl, ktery drzi brusna zrna. Charakteristika brouseni neni ddna pouze tvrdosti ale je
znacné zavisla na typu pojiva. Keramické pojivo, které je uzivano pro presné brouseni, je nepodajné.
Bohuzel kotouce s timto pojivem jsou zna¢né kiehké. Brouseni nastrojd, brouseni na plocho, creep
feed brouseni, brouseni klikovych hfideli - to jsou jen nékteré z aplikaci.

Pryskyfi¢né pojivo je mnohem odolnéjsi a mlize byt vyztuzeno vlozenymi prvky. K upnuti téchto
kotoucu slouzi v nékterych pfipadech upinaci matice.

Pryskyfi¢né pojivo se pouziva pfi vyrobé fezacich kotoucd, kotouce na brousenf valcd, drazek a disko-
vych kotoucd.

DOPLNUJiCI VYROBNI SYMBOLY

10 (sirovani), 11A (napusténi 1 €ela pryskyfici), 11B (napusténi obou &el pryskyfici), 11C (napusténi
praméru pryskyfici), G1-o 1/3 mék¢i tvrdost, G3 o 1/3 tvrdsi tvrdost.
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Tvary brousicich kotoucti dle FEPA
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Postup vyroby brousicich kotoucu

Prijeti objednavky
Vyroba

Vstupni material
Michani

Lisovani

Suseni Production Sheet
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Kontrola kvality
Apretura
Kontrola kvality

Kontrola otacenim
Znaceni

Baleni

Expedice
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Druh brusiva

Specifikace kotoucu Bay State

Tvrdost

49A 80[ | ) 8 3 VGY-

Zrnitost

Struktura

Koncentracevykonos-

tniho typu brusiva

Zrnova kompozice

Zrnova kompozice nenf uvedena
v tomto katalogu, ale je mozna dle
pozadavku vyrobkového manazera.

Pojivové modifikace

Pojivové modifikace jsou mozné dle
pozadavku vyrobkového manazera:
11A:  napusténi 1 cela pryskyfici
11B:  apusténi obou el pryskyfici
11C:  napusténi priméru pryskyfici
10: sirovani

G1: o 1/3 mékei tvrdost

G3: o 1/3 tvrdsi tvrdost

Bay State brusiva - aluminium oxid

Polokiehky korund,cistota
vys$si nez 98%

Korund s kubickym tvarem s
pfimési oxidu chromitého a
titanicitého

Rizovy korund s pfimési
0,25% oxidu chromitého

~

Monokrystalicky korund

©

Bily korund, ¢istota 99,9 %

Monokrystalicky korund,
Cistota 99%

Mikrokrystalicky korund

Mikrokrystalicky korund

40A .
tvarovany

Sedomodrd, hnédé s
nizkotavitelnymi pojivy

RGZova

Sedomodra, hnéda s
nizkotavitelnymi pojivy

Bila
Spinavé bila
Spinavé bila

Spinavé bila

Polokrehky

Podobny bilému korundu,méné
kiehky

Dobra rezivost, méné kiehky
nez bily korund

Velmi houzevnaty, dobre rezivy

Velmi ostry a velmi kiehky

Velmi ostry ale méné kiehky
nez bily korund

Lepsi Fezivost, vice kiehky nez
40A

Velmi ostry

Hrubovani, bezhroté, zépichové
brouseni, brouseni valcl

Vsechny druhy brouseni, dopo-
ru¢ujeme pro vy33i tvrdosti (L a

vy33i). Vysoka produktivita

Ostreni HSS néstroju, brouseni
na plocho, brouseni vysoce lego-
vanych oceli

Brouseni na kulato, brouseni
zépichem

Ostreni HSS néstrojt, vsechny druhy
brouseni vysoce legovanych oceli

Ostfeni HSS oceli (véetn& vanado-
vych), v3echny druhy brouseni

Vsechny druhy presného brouseni

Vsechny druhy presného brouseni

Bay State brusiva - karbid kfemiku

Cerny karbid kifemiku,
Cistota vétsi nez 97%

1 Zeleny karbid kfemiku,
Cistota vétsi nez 98%

Cerna

Vice odolny nez ostatni karbidy
kfemiku

Méné odolny ale ostrejsi nez
ostatni karbidy kiremiku
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Hlinik, nezelezné kovové
materialy, hrubovani

Presné brouseni

Bay State brusiva - smési

3A + 9A 60/40
3A + 7A 50/50
4A + 10A 50/50
9A + 5A 60/40

8A
6A
14A
17A

19A..%...
49A..%...
44A..%...
47A..%...
41A..%...
39A..%...
34A..%...
37A..%...
31A..%...

3C

49C..%... (*)
39C...%... (*)

(*) je k dispozici dle pozadavku vyrobkového manazera

9A + % 10A
9A + % 40A
4A + % 40A
7A + % 40A
10A + % 40A
9A + % 30A
4A + % 30A
7A + % 30A
10A + % 30A
C + 1C 50/50
1C+ % 40A
1C + % 30A

Bay State - keramicka pojiva - prehled

VCY

VGY

VHY

V22

Karbid kiemiku

Hlavné pro mikrokryst.korund

30A, 40A

Aluminium oxid

Aluminium oxid

7A,9A,10A

Vsechny

Drzeni tvaru

Drzeni tvaru

V3echny (na plocho),
bezhroté, mék¢éi nez VHY

“Creepfeed”

Q s
OL.S-J* 4

Vysokotavitelné

Nizkotavitelné
Vysokotavitelné
Vysokotavitelné

Vysokotavitelné

EXNI

TOOGHEBH 22 REM2370
AOAHN0 KOVEY
SUHNIR2U3.2
REP.GFOL=01=3435

GLG2AATNE 99

16~240 E~-W 4~9,11& 12

46~180 4~8,11& 12

46~220 5~9,11 & 12
30~320 4~9,11 & 12

46~150 16-19-25-28-30

Bay State - organicka pojiva - prehled

BC2

Standardni pojivo
- brouseni za sucha

Standardni pojivo
- brouseni za mokra

Pro nezelezné materialy,
fezaci kotouce

Pro brouseni valcd,
pro diskové brouseni

12~280

12~280

24~240

24~280

G~W
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Vybsr specifikaci kotouctu Bay State

PRiTLAK PRI Tolerance kotouct Bay State
BRUSIVO BROUSENI OBROBEK Standardni tolerance pro tvar 01

DOLN e O
ODOLNV VYSOKY ME’KKYI (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) vét3i nez T) (mm) (mm)

8améné +/-0,5 1,6 a méné -0,+0,2 1,6 - 50 0,+0,16 <254 +/-0,8 +08;-0
8-20 +/-0,8 16-5 +/-0,4 50,1 - 80 0,+0,19 25,5 -50 +/-2,0 +08;-0
20,1-50 +/-1,2 51-16 +/-0,8 80,1-180 0,+0,25 51-140 +/-2,0 +1,0;-0
50,1 - 125 +/-2 16,1 - 50 +/-1,5 180,1-250 0, +0,29 140,1 - 254 +/-2,0 +14;-0
125,1 - 300 +/-3,2 50,1 - 160 +/-2 250,1-315 0,+0,32 255 - 305 +/-2,0 +20;-0
300,1 - 762 +/-5 160 a vice +/-3,5 315,1-400 0, +0,36 306 a vice +/- 3,0 +20;-0

762 a vice +/- 8 400,1-500 0,+0,4

500,1avice 0, +0,44

Maximalni pracovni obv.rychlost

Kotoute 01,07,05 a podobné - tabulka. Kotouce 02, 06, 11, 12, 13 a kotouce s otevienou strukturou(10 a vice) - plati
hodnoty z tabulky o 1 stuperi mékgi. Pro kotouce s pryskyfi¢nou vazbou plati rychlosti z tabulky o jeden stuperi tvrdsi.

30 30 30 30 30 30 30 30
30 30 30 30 30 30 37 37
30 30 30 30 37 37 50 50
37 37 37 B 50 50 50 63
37 37 37 50 50 63 63 63
37 37 50 50 63 63 80 80
50 50 50 63 63 80 80 80
50 50 63 63 80 80

63 63 63 80 80 80

80 80 80

80 80
80

F
KREHKY

Jak vybirat zrnitost?

| zmitost | 16 | 24 | 46 | 60 | 80 | 120 | 320 | 400 | 600 J

Rt (um) 50-78 17-28 8-14 5-9 25-5 13-27  07-16  04-08  02-05
Rz (pm) 20 5 8 15 0,7 0,4 0,2 0,1 0,05
Ra (um) 18 45 2 12 06 03 0.15 0,08 004
Raz (um) 16 4 2 1 0,13 0.06 0,03
B et CH N11 N9 N8 N7 N4 N2
RUSSIE 3 5 6 7 10 12
CLAAA () 700 200 80 50 6
RMS (u”) 850 220 110 55 1,7 Problémy s kotoudi
v vV

o
[ N
| o |
e
[ Q|
R

Kotouc se jevi jako mékky... | Kotouc se jevi jako tvrdy...

Kotou¢ nedrii tvar Kotou¢ nema Fezivost,popaluje
Jak vybirat strukturu?

OPATRENI OPATRENI
Struktura

4 #46 a hrubsi —_— o x
6 #46 - #70 - Snizenfi otacek obrobku - Zvysit rychlost otdcek obrobku

- SniZeni rychlosti prisunu - Zvysit rychlost prisunu
- Zvy3eni otacek kotouce - Snizit rychlost kotouce

8 #80 a jemnéjsi

KNI 244 . .
ABE Vice oteviené struktury:

11a 12 v energetickém rozsahu (VGY,VHY), VCY NEBO NEBO

16 - 30 v pojivu VCF2 pro “creepfeed” brouseni - Redukce hloubky fezu - Zvysit hloubku rezu

Technologie Bay State-oteviené struktury maji NEBO NEBO

ékei akci . Py
mekdl akd - Redukce rychlosti orovnavani - Zvysit rychlost orovnavani
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Spolecny rozsah tvrdosti Kotouce Bay State - nabidka pouziti

Q R f ~
Y,

4 N

BROUSENI NA KULATO/

BEZHROTE BROUSENI /

BROUSENI VALCU C
[ I N
BROUSENI NA PLOCHO l
VNITRNi BROUSEN| el

_

O O O E— \_

J
oo [ Brousenina kulato
Brouseni na kulato Brouseni na plocho
—_— %

BROUSENI ZAVITU

.. BROUSENI VRTAKU

a4 N
DISKOVE BROUSENI @
g

J

L J
Brouseni / ostreni néstrojt Brouseni vrtakd Diskové brouseni
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Bay State kotouce pro brouseni creepfeed

Lopatka plynové
Aplikace turbiny - 4 stupné-
140x240 mm
Inconel
obrobku
Y 9A60D28VCF2
kotouce
kotouce 550x160x203,2mm
materialul
Chlazeni 5% emulze

Segment trhu Aplikace zapichova orovnavaci

Letecky pramysl  Lopatky turbin, tryska Fidici lopatky, t&snéni rolna

Zvlnéné papirenské valce, nlizky, noze, okruzni D
pily metoda

Aut(:—?n:blsl:)vy Hieben Fizeni, pfevodovky SAGD BnIAVEF2
prumy. ) Innxanxang, 2
Ubytek kotouce/obrobek REP.AVING

(mm)

1) Pojivo VCF2 - popis

VCF2 je vysokotavitelné pojivo. Nabizi oteviené struktury (16-
19-25-28-30 a je idedlni pro “creepfeed” aplikace.

Je vyhradné pouzivana s konven¢nimi brusivy (ne s mikrokry-
stalickymi zrny): 9A, 7A, 10A

2) Pojivo VCF2 - cile poufziti ENI2917

B R g

ENI24913
aGNss

ENI24913
IEN/S

054

Nastrojarny

3) Pojivo VCF2 - moznost vyroby kotouéd

Pojivo VCF2 je moiné pouzit do kotouct s konven¢nimi brusivy-
7A,9A, 10A

Bay state

7A Monokrystalicky, Sedomodry
9A Bily korund
10A Monokrystalicky, vysoka tcinnost

Konkurence  9A60D28VCF2 6) Ostatni typické specifikace pro “creepfeed” brouseni

Rozméry (mm) Specifikace Nazev obrobku Material obrobku

508x80x127 10A70H12VHY Okruzni pila 25CD4 - 52HRc Emulze
400x32x127 37A120F113VGY Lopatka 1.2379 - 60HRc Emulze

Pocet obrobkii/kotoué

4) Pojivo VCF2 - mozné specifikace

#46 to #150

Tvrdost B

C D

E Fto) K-L M

Struktura 30 28 25828 19&25 16-19-25 16& 19 16

5) Pojivo VCF2 - moZné rozméry

7
152

7A 9A 10A

od 355 do 508
od 508 do 610
od 610 do 762

9
19 102

BAYSTATE /16

+60%

Konkurence 9A60D28VCF2

Néklady kotouce/obrobek

Konkurence 9A60D28VCF2

485x85x203,2
400x56x127

500x16x203,2
400x16x203,2
500x85x203,2
400x18x127

400x16x203,2

17A46F12VHY Hridel prevodovky

9A100J12VHY

9A80G12VHY

5A100H12VHY
14A46F12VHY
10A80H12VHY
4AT00H12VHY

Pila

30MC5
Inox - 53HRc

Hfidel rotoru
HFidel rotoru
Htidel Fizeni 30MC5

Pasek Z100CDVS5 - 58HRc

Drazka rotoru 40CADS6 12

BAVSTATE /17

40CAD6 12 - 52 HRc
40CADG6 12 - 54 HRc

Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze

Emulze




Bay State brousici kotouce pro loziskarensky primysl Bay State brousici kotouce pro automobilovy primysl

Vyroba kuli¢kovych lozZisek

Vnitini krouzek

Vykovek Soustruzeni

Vnéjsi krouzek

(O )00 JF XG0

Kaleni Brouseni ¢ela

R

Vykovek Soustruzeni

Standardni specifikace Aplikace _

8A80)7V22

6A120K6VHY
T0A120K6VHY
39A120K62VGY

8A80M7BC2SP

6A120L6VHY
10A120L6VHY
49A120L83VGY
6A80K6VHY
T0A80K6VHY
44A80K63VGY
9A80J9VHY
10A80)J9VHY
34A80J95VGY
6A80N6VHY
T0A80M8VHY
44A90M83VGY

Kaleni Brouseni cela

Brouseni loZisek

Vnéjsi krouzek - brouseni na
kulato

Vnéjsi krouzek - obézna draha

Vnitini krouzek - celo

Vnitini krouzek - obézna draha

Vnitini krouzek - otvor

Brouseni kulizkového Sroubu

Jehlovy vélec - bezhroté
brouseni

BAYSTATE /18
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Brouseni na kulato

A=

7A80J8VHY
T0A80K8VHY
39A90K83VGY
5A80K8VHY
T10A802K8VHY
34A80L83VGY
9A46H12V22
10A46H12V22
39A46)123VGY
6A70K8VHY

44A80K83VGY

6A54L6VHY
T0A60M6VHY
44A60M63VGY

5A702K6V22

44A60L63VGY
7A80R6VHY

*)pro ocelové klikové hiidele zvolte tvr- 9A60M6VHY
dost K, pro litinové klikové hiidele zvolte 10A60M6VHY

tvrdost M, N
39A60N63VGY

Brouseni ¢asti motoru

Vackova hridel - cep

Vackova hridel - palec

Ojnice - spoj

Klikova hridel - hlavni
loziskovy ¢ep*)

Klikova hridel - ojni¢ni
cep ¥)

Pistni ¢ep - bezhroté
brousenf

Sedlo ventill

Hridel kola

Standardnspeciikace | Apllace ||

W

ot
R

ﬁ

Ostatni aplikace automobilniho pramyslu (broueni pfevodovky)

39A80i103VGY
9A60i11VHY
10A60i11VHY
39A60i113VGY
8A80J6VHY
T10A60L6VHY
39A70L63VGY

8A80L8VHY

44A100M83VGY

9A80i8VHY

10A80i8VHY
39A100)83VGY

8A60J6V22

T10A60L8VHY
44A100N83VGY

KuZel ozubeného kola

Profil ozubeného kola

Planetové soukoli - hiidel

- bezhroté brouseni

Sekundarni hridel - drazky

Planetové soukkoli
- Ghlové brouseni

Brouseni otvoru ozubeného

kola
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Bay State brousici kotouce pro brouseni na kulato

Brouseni na kulato oscilaci
Specifikace

9A60J8VHY
T0A80L8VHY
9A60K8VHY

Cylindrical Plunge

Specifikace

9A80J8VHY
44A60M81VGY
9A102J8VHY

Angular Grinding

Specifikace
4A604K8VHY
10A80)8VHY
7A60K6VHY

Pratical Examples

4A603M7VHY
10A10006VHY
10A120P8VHY
10A54Q6VHY
10A80107VHY
10A60L6VHY
44A60L81VGY
44A60M82VGY
8A150K8VHY
10A60N8VHY
10A70M8VHY
17A80N6VHY
44A80K122VGY
41A80)83VGY
8A60J8VHY
9A80J9VHY

915 x 90 x 304.8
600 x 55 x 304.8
508 x 20 x 203
600 x 35 x 203.2
610 x 80 x 304.8
760 x 225 x 304.8
750 x 65 x 304.8
300 x 25 x 127
350 x 12.7 x 127
610 x 25 x 304.8
500 x 20 x 203.2
736 x 30 x 304.8
350x 12 x 127
400 x 25 x 127
508 x 67 x 203.2
460 x 16 x 203

Rozmér (mm)
610x60x305
450x32x203,2
350x50x127

Rozmér (mm)
400x80x127
750x83x305
732x50x305

Klikova hridel
Zdvihatko
Sedlo ventilu
Hlava ventilu
Zavitnik
Hridel
Vackové hridel-koncové cepy
Hridel vrtaku
Vskiikovaci tryska
Vackovy hridel-palce
Ozubené kolo
Hlavni hidel prevodovky
N[ip4
Hridel ozubeného kola
Pist
Vrték
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Material obrobku

16NC6 - 60HRc
1,2379 - 60HRc

rlzny

460x16x203,2
750x65x305
600x80x203,2

HSS - 64HRc
Tvrzena litina

Nerez

Material obrobku

1,7311 - 58HRc
1,7311 - 58HRc

Tvrzena litina

Litina -55 HRc
Litina
Stellit
Ventilova ocel a stelit
HSS - 68HRc
27MnCr5
Tvrzena litina-54 HRc
HSS - 65 HRc
Razny
Tvrzena litina 54 HRc
HSS - 63HRc
Ocel - 52 HRC
Rizny
42CrMo4
Tvrdy chrom
HSS - 64HRc

Emulze
Emulze
Olej
Olej
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze

Emulze

Bay State brousici kotouce pro bezhroté brouseni

Priibézné podavan

Specifikace Nézev obrobku Materidl obrobku

1C150H8VCY
10A80)6V22
8A80L7V22
10A80M8V22
17A80L6V22
39A46N63VGY
3A60I6V22
9A70K8V22

In-Feed Centerless

Specification
8A60M6V22
8A60L8V22
8A7006V22
17A100M6V22
1C54K8VCY
4A80K8V22

660 x 400 x 305
508 x 610 x 305
406 x 203 x 203.2
400 x 50 x 203.2
610 x 139.7 x 304.8
508 x 254 x 304.8
610 x 152.4 x 304.8
600 x 40 x 304.8

Rozmér (mm)
520 x 150 x 304.8
350 x 110 x 203.2

508 x 63 x 304.8
610 x 101.6 x 304.8
355x 101.6 x 203.2

500 x 450 x 270

Néprava
LoZiskovy krouzek
Drzék
Néstroj
Loziskové krouzky
Vrtak
Drik ventilu

Tlumic

Nazev obrobku

Ozubené kolo
Vrtak
Automobilové naprava
Automobilové ventily
Letadlovy svornik

Néprava
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Cr Ni Steels - 62HRc
100 Cr6 - 60HRc
20 CrNiMo5 - 63HRc
HSS - 62HRc
HSS - 65HRc
HSS - 68HRc
Ventilova ocel, Nimonic

Chrom




Bay State brousici kotouce pro brouseni na plocho

Bay State brousici kotouce pro brouseni zavitu

Vodorovné vieteno (tvary 01, 05, 07)
Specifikace N&zev obrobku Material obrobku

Doporucené specifikace
Specifikace Rozmeéry (mm) Nézev obrobku Material obrobku

10A120G8V22
17A36i12V22
39A46H121VGY
39A46)121VGY
7A36H12V22
9A548V22
C60J8VCY

Vertical Spindel (Shape 02,06,31)

49A46H122VGY
10A54112V22
10A36H12V22
1C46G12VCY
44A54E122VGY

250 x 20 x 51
500 x 100 x 305
300 x 50 x 76.2
300 x 50 x 76.2
350 x 40 x 127
300 x35x 76.2

250 x30x 76

70x25x150

103x38x180
127 x 38 x 180
178 x 78 x 78
103 x 38 x 180

Ocelova deska
Deska
Rizné

Mékka ocel

Rezaci néstroje

Specidlni vrtak

Drézka vrtaku

Rizné
Rizné
Drazkovacka - pasky
Litinova desky
Celist ntizek
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Nastrojova ocel HRc=62

Mékka ocel
Ocel - HRC=60
neudano
ASP 60
HSS - 65HRc

Messing

Nastrojova ocel
Legovana ocel
2160 CDV12 - 54HRc
Rzny
HSS - 63HRc

1C220K9VCY
9A120L5VHY
10A100I8VHY
9A240N7VHY
9A1803N7VHY
9A603)10VHY
10A1002H12VHY
T10A46K10VHY
9A 2202 M7VHY
10A602)9VHY
34A602)93VGY
44A54 MO93VGY
T0A180N8VHY

350 x 8 x 160
350 x 25 x 160
350 x 8 x 160
500 x 10 x 203.2
400 x 13 x 160
500 x 16 x 203.2
400 x 10 x 160
500 x 16 x 230.2
405 x 20 x 203.2
350 x 20 x 160
350 x 12 x 160
350 x 20 x 160
400 x 16 x 160

Fréza
Zavitnik
nekoneény Sroub
Vrtak
Vrték
Ozubeni
Ozubeni
Ozubeni modul 2-4
Kulickovy Sroub
Kulickovy Sroub
Kulickovy Sroub
Kulickovy Sroub
Rizné zavity

HSS - 64 HRc
HSS - 63 HRc
35 CD4
HSS - 64 HRc
HSS - 68 HRc
42 Cr No V4
95Mn28 - 58 HRc
42 CrMo V4 - soft
100 Cr 6 - 62 HRc
100Cr6 - 62 HRc
100Cr6 - 62 HRc
100 Cr 6 - 62 HRc
HSS - 63 HRc
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Olej
Olej
Olej
Olej
Olej
Olej
Emulze
Olej
Olej
Olej
Olej
Olej
Olej




Bay State brousici kotouce pro vnitrni brouseni

Bay State brousici kotouce pro brouseni nastroju

Doporucené specifikace Razné doporucené specifikace
Material nebo obrobky | Nastrojovd a HSS ocel Slinuté karbidy

Hlinik a jeho slitiny

Mosaz

Tvrda bronz

Pouzdra - litina

Pouzdra - kalena ocel
Litina

Pochromované desky
Spojovaci tyce
Drazkovacky

Ozubena kola - kalena ocel
Pistni krouzky - hrubovéni
Umélé hmoty

Statory elektrickych motord
Ocel kalend, HSS

Ocel nitridovana

Ocel mékka

Ocel nerez

C36K8VCY
C36)8VCY
37A60J85VGY
C46)8VCY
6A60K8V22
C46)8VCY
39A60185VGY
6A60K8V22
6A60K8V22
31A60185VGY
C3658VCY
C60H8VCY
3A46K8VHY
44A60I85VGY
1C60H8VCY
3A46M8VHY
1C36K8VCY
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Protahovaci trny,podbrouseni
Protahovaci trny,rovina
Protahovaci trny, tvary
Kruhovy niiz na zavity

Kolmy ndiz na zavity

Valcovy zahlubnik - vady cela
Vrtéky mensi nez 1/2"
Vrtaky vétsi nez 1"

Vrtaky od 1/2" do 1"

Kalibry - finis

Kalibry - hrubovéni
Soustruznické nastroje - fini$
Soustruznické nastroje - hrubovani
Frézy velké

Frézy malé

17A60 K 6V22
9A 60 H8V22
17A 80 | 7V22
17A461 ) 5V22
17A46118V22
17A 60 18V22
17A 80 ) 8V22
17A 46 K 8V22
17A 60 K 8 V22
17A120 ) 8V22
17A 60 K6V22
A60M6V22
A3605V22
17A 46 K6 V22
17A 60 | 8 V22
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1C 120 F 9 VCY
1C 120 F 9 VCY
1C60 H 8VCY

1C60 G 8VCY
1C 120 H 8 VCY
1C 120 H 8 VCY
1C 80 ) 8VCY
1C 120 F 9 VCY
1C60 H 8VCY
1C 120 H9 VCY
1C60 ) 8VCY
1C60 G 8VCY
1C60 G 8VCY




Rezaci kotouée nevyztuzené

Ostatni keramické specifikace

Ostatni specifikace
Material nebo obrobky Brouseni na kulato | Bezhroté brouseni

Rezaci kotouce nevyztuzené

Zivotnost kotouce
Celkem obrobk

Hlinik a jeho slitiny
Napravy

Svorniky

Mosaz

Tvrda bronz

Pouzdra - kalené

LoZiskov vackové hridele

Tvrdy uhlik

Litina

Slinuté karbidy-finis
Tvrzena litina
Pochromovani - fini3
Méd'

Klikové hridele
Vrtaky

Fibry

Dréazkovacky

Kalibry - finis
Kalibry - hrubovéni
Ozubend kola - kalend
Sklo

Slinuté karbidy
Pisty- hlinik

Pisty- litina

Umélé hmoty
Porceldn - finis
Porceldn - hrubovani
Rotory

Guma

Posttibreni

Drazkové hridele
Ocel kalena, HSS
Ocel mékka

Ocel nerez
Ventilové tyce

Zdvihatko ventilu

C461)5vCY
19A60K6VHY
9A60L6VHY
C361)5VCY
1C46L5VCY
9A60L6VHY
6A54M6VHY

C361J5VCY
1C120)8VCY
C361J5VCY
8ABOK7VHY
C120G9VCY
6AGOKEVHY
6A54N5VHY
C361)5VCY
8A46M5VHY
9A120)8VHY
9A80K7VHY
10A51J5VHY
1C80H8VCY
1C60)8VCY
C46)5VCY
C361J6VCY
C36J6VCY
C12018VCY
C46)5VCY
3A36M5V22
9A36)12VHY
C120J8VCY
3A54N5VHY
10A60K6VHY
3A60M6VHY
9A60K6VHY
6A54NSVHY
6A16M5VHY

C54Ke6VCY
6A54M5VHY
6A60N6VHY
C361N5VCY

1C60J6VCY
3A80M6VHY

C361)5VCY
C461)5VCY

6A70M7VHY
C361)5VCY
6A60M6VHY

C60J6VCY
C16115VCY
C4615VCY
C46)5VCY
C100I18VCY
C36)5VCY

C36)5VCY

3A6006V22
4A60I6VHY
3A60M6VHY
6A54N6VHY
6A60N6VHY
3A80N7VHY
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Bily korund je nejvice pouzivanym typem brusiva.

Vgrobce aut
350 x 2 x 32 (nevyztuzeny)
Specifikace 9A806)7BJ2RS

Popis obrobku

Material obrobku 29MC & 27MC a litina — 60HrC

kalena ty¢ priméru 40 mm pro automobi-
lové aplikace

chlazeni 3-4% emulze oleje
Ph’tlak fezu 0,3 - 0,4 mm/sec

1) Standardni specifikace

Standardni rozsah primérd

B2
mei 46 and 80
NP
80 msec

2) Specifikace podle aplikaci

Specifkace Obrobek

250x2x32
150 x 1 x 32
175x 1 x 20
250 x 3 x 32
200 x 2 x 51
200 x 2 x 51
406 x 3 x 25.4

3) MoZné vady

Nesymetrické chlazeni
Velky pritlak

Rez neni primy

Nizka Zivotnost

Spatné kvalita Fezu

9A120L8BJ2
3A60N6B)2
5A602V6B)2
9A120L8B)2

9A60206B)2FL
9A602P6B)2FL

9A60M2PSSL

200 - 400 mm

Vrtak
Nastroj
Rzny
Vrtak
Rizny
Rzny
Rézny

Kotou¢ je prilis tvrdy
Kotouc je prilis mékky

Kotou¢ je tvrdy nebo prilis jemny

Nesymetrické chlazeni

140%

Konkurent 9A80)7BJ2RS

Cena kotouce

(EUR)

Konkurent 9A8017BI2RS

60 HRc

Prenastaveni trysek
SniZeni pfitlaku

Za sucha

Za sucha
Za sucha
Emulze
Emulze
Emulze

Vybér mékéiho kotouce
Vybér tvrdciho kotouce
Pouzij mékei a nebo hrubsi

kotou¢
Prenastaveni trysek
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Bay State kotouce pro brouseni valcu

Brouseni valct

Brouseni valcl je specidlnim typem brouseni na kulato.
Je vyuZivano ve vélcovnach nebo pfi vyrobé papiru a hliniku.

1) Standardni specifikace

C, 1C, 3C & smési 49C, 39C s 20-30% mikrokrystalického korundu (vélco-
vani za tepla) 9A, 8A, 6A (vélcovani za studenal)
1C, A, 3A, 6A & smési s 20-30% mikrokrystalického korundu (pfitlacné

vélce)

Hrubé - Hrubovani pfitlacnych valct

. . , 24-30-36 .y % Atq

a méné hrubé - Pracovni vélce - valcovani za tepla

- HSS & CPC vélce
- Pracovni vélce - vélcovani za tepla
- Pracovni vélce - valcovani za studena
- Pracovni vélce-vélcovéni za studena
- Valcovani v papirnach
- Zvlastni drsnosti/ geometrie
- Valcovani v papirnach

Stredni 46, 60

Jemné 70, 80

Velmi jemné 90, 100 & finer

H-K (pracovni valce - za tepla)
H-M (pacovni valce - za studena)
H-J (pfitla¢né valce)

Standardni Struktura 6-8

Pojivo BC2SP and BR. BR je preferovano pri
valcovani za studena a BC2SP pfi vélcovani
za tepla a pro pfitlacné vélce

Standardni tvrdosti

Standardni pojivo

WA Vysoce chromova litina, vysoce chromové
ocel, kovand ocel, ICDP., HSS

Standardni chlazeni vodni emulze (3-4% oleje)
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2) Specifikace podle aplikaci

Valcovani za tepla Startovadi spedifikace | Nejvykonéjsi specifikace

1) Neur¢ita tvrzend dvakrat lita litina (ICDP)
2) Vysoce chromova litina

3) Vysoce chromova lita ocel

a) Lita ocel (3-6% Cr)

b) Tvarna litina

Pracovni valce

Pritla¢né valce

1C36K6BC2 49C46K62BC2SP

1C36)6BC2 49C46)62BC2SP
CA3616BC2SP 49A46)62BC2SP
3A3616BC2SP 7A3616BC2SP

1C3616BC2 49C36162BC2SP

Startovacispediicace | Nejvykondisispecifikace

1) Vysoce chromova lita ocel 6A or (7A)80J7BC2SP
6A or (7A)80J7BC2SP
7A80J7BC2SP
3A3616BC2SP

1C3616BC2 49C36162BC2SP

2) Kovana ocel

3) Legovana ocel

a) Lita ocel (3-6% Cr)
b) Tvarna litina

Pracovni valce

Pritla¢né valce

NiZe jsou nékteré priklady soucasnych aplikaci ve valcovnach

49A80J72BR
6A or (7A)80)7BR

43A80J72BR

7A3616BC2SP

762 x 51 x 305
Hut Szopienice pracovni vélce za tepla 915 x 101 x 508
Neznamy pracovni valce za studena 762 x 75 x 304.8

Hut Szopienice pracovni vélce za studena

Neznamy pracovni vélce za studena 800 x 80 x 304.8

8A802G8BC2SP ocel 95-100 Sh
C46)4BC2 litina
B80I9BC2 1.3343 (60-80 HrC)
1C6018BC2 Tvrdy odlitek 570 HV

3) Moiné vady

Mozna pficina

Vilec je odbarven Nespravny kotouc

Lesklé, vyhlazené plochy Nespravny kotou¢

Stopy po zrnech Kotouc je pfilis hruby nebo prilis
Hrubd zrnitost nebo cizi

Isolované hluboké stopy sy e G o e

Dlouhé a Siroké stopy po chvéni,

kotouc je leskly a zaneSeny Kotout je tvrdy

Chybné nastaveny thel

Sroubovice na valci L 2
brousiciho kotouce a oro-

Hluboké nepravidelné stopy Uvolnéné priruby kotouce

Dlou!1ve ,Br.::vufilne stopy Nevyvaha kotouce
vytvarejici mrizovou patinu

Siroké nepravidelné stopy rtizné
hloubky

Siroké prostorové skvrny na Olejové skvrny nebo vylesténé
obrobku plochy na cele kotouce

Kotouc je prilis mékky

Navrhované opatreni

PouZij mékei kotouc nebo ucin kotouc
mékeim k vyvarovéni se hlazenia zatéZovani;
Pouzij hrubsi zrnitost , mék¢i pojivo.
Ucin kotou¢ mékeim

Vyber spravny kotou¢

Orovnat kotou¢

Vyber kotou¢ mékgi, vice otevieny nebo
hrubsi

Nastaveni Ghlu kotouce a orovnévace
pro stejny Ubér

Utésnéte priruby vloZzenim papirovych
prirub

Vyvaite kotou¢ pomoci dovyvazovacich
télisek na prirubé,opakujte orovnani

Pouzij tvrdsi kotouc

Vyvazte a orovnejte kotou¢,zamezte
styku oleje s kotou¢em

BAVSTATE /29




Organické Bay State kotouce pro bezhroté brouseni

Bezhroté brouseni

Bezhroté brouseni spadd do brouseni na kulato, kde obro-
bek neni drien mezi dvéma hroty. V pribéiném bezhrotém
brouseni je obrobek podavén k brousicimu kotou¢i podavacim
kotoucem.

Technologie Bay State je zaméfena zejména na tyto opera-
ce-brousenf tyci. Pfi zapichovém brouseni je obrobek podavan
ptimo plnou plochou k brousicimu kotouci. To je vyzuzivano
pro obrobky, které vzhledem k svému tvaru nedovoluji axialni
posun, napf. kuzelovité obrobky.

Hlavni aplikace jsou v loZiskarenském pramyslu (kuzelikova
nebo vleckova loziska). Podavaci kotou¢ se pouziva ve vét3iné
bezhrotych operaci. Vyjimkou jsou dva brousici kotouce proti
sobé nebo je-li pouzit ocelovy vklada¢ obrobkd. Podavavaci ko-
touce jsou obvykle vyrabény s gumovym pojivem v zavislosti
na podavaci rychlosti a tfeni mezi obrobkem a brousicim ko-
toucem. Podivejte se na vyrobni moznosti REU kotoucd z Kola
a R90 ze Staffordu.

Brousici kotou¢

Pravitko

Podavaci kotouc

1) Standardni specifikace

2) Specifikace podle aplikaci

V3echny pripady jsou priibézné,posledni je zapich

Rozméry (mm) Specifikace Obrobek Material Tvrdost Ub(‘e.r, Chlazeni
materialu

508 x 254 x 304.8
508 x 254 x 304.8

C541Q5BC2SP Tyce, kulatina
C541Q6BC2SP Krouzky Rizny

406 x 180 x 203 3A70P7/8BC2SP Vrtaky HSS

Rizny

610 x 431.8 x 304.8 (Nimonic)

C80M(or N)6BC2SP  Drik ventilu
Brouseni ku-  HSS a uh-

508 x 254 x 305 latiny, ty¢i  likata ocel

CA46Q6BC2SP

Ocel mékka

CA70N7BC2SP Valce P
a tvrda

Clanky
fetézl

660 x 400 x 305

610 x 250 x 304.8 CA6005BC2SP

Emulze
Emulze
0,2 mm,
2 Passes

HouzZevnaty 0053;; Emulze

63 HRc Emulze

Emulze

Emulze

Emulze

3) Mozné problémy

Nespravné nastaveni pravitka

Slabé pravitko
Stopy po vibracich na obrobku  Brouseni probiha vysoce nad stredem
obrobku
Velky pritlak
Kotouc je piilis tvrdy nebo jemny
Nespravné nastaveni kotouce a oro-
vnavani
Kontrola opotiebovanosti orovnavace a
nastaveni orovnavani
Tvorba Sroubovice koncem kotouce

Sroubovice na obrobku

Brusivo nebo Spony na pravitku
Obrobek nema kruhovitost

KuZzelovitost na predni strané obrobku,
poskozena voditka k brousicimu kotouci
Kuzelovitost na zadnf strané obrobku,
poskozend voditka k brousicimu kotouci
Ukos na obou stranach obrobku,
poskozend voditka k brousicimu kotouci
Nespravné orovndvani kotouce

Nedodrzeni geometrie obrobku
(kruhovitost, valcovitost,
kuzelovitost)

Korekce nastaveni Ghlu pravitka,
protoZe priimér obrobku vzriistd
Poutzit silnéjsi pravitko

SniZeni vysky pravitka protoze
primér obrobku vzrista

SniZeni pfitlaku a hloubky Fezu
Pouzijte mék¢i a nebo hrubsi kotou¢
Prenastaveni kotouce a Ghlu pravitka
pro stejny Gbér

Oprava nebo vyména orovnévace

Orovnat poslednich 12 mm kotouce
UdrZovat chladici kapalinu a pravitko v distoté
Prenastaveni pravitka

Kontrola pravitka a prerovnani
Kontrola pravitka a prerovnani

Kontrola nastaveni pravitka

Pferovnani kotouce

4) Prakticky priklad

Standard Abrasive
Standardni zrnitost

Standardni struktura
Standardni brouseny
Standardni chlazeni

Standardni brusky
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C,1C,CA, 3A,6A,A Automobilovy priimysl
46-80 pro brouseni ty¢i a 80-120 pro loziskové Popis aplikace Pribézné brouseni
brouseni Bocca Malandrone Sunebo

6 Vykon 50 Kw

. . Nézev obrobku brouseni kulatiny (dfik
bearing steel, carbon and stainless steel tlumice)

olej Material obrobku XC38 d 20M5 — 50HrC

Schumag; Cincinnati; Mikrosa, Lidkoeping Rozméry obrobku 12x147 14/20/22/23 x 420

(01X) 610 x 508 x 305

Specifikace A180MBC2NK

45 mis
55 ot./min

03 -0,4 mm/s
jednokamenny orovnavac
po 200 kusech

0.1 mikron

Ubé&r materialu 0,15 mm
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Bay State kotouce na brouseni drazek

Prehled priklad(i tspésnych specifikaci na rlznych bruskach
Bay State kotouce na brouseni drazek

Specifkace Obrobek

500 x 16 X 304 8 44A80R61BC2 Vrtaky 63 HRc Olej
508 x 12 x 304.8 7A80Q6BC2 Vrtaky HSS 64 HRc Olej
508 x 6 x 304.8 7A80T8BC2 Brouseni drazek HSS 62 HRc Olej
508 x 7 x 304.8 7A80T8BC2 Brouseni drazek HSS 62 HRc Olej
305 x 6 x 203.2 7A80W6BC2 Vrtaky HSS 62 HRc Olej
305 x 6 x 203.2 7A80W8BC2 Brouseni drazek HSS 62 HRc Olej
305 x 6 x 203.2 9A80U8BC2 Brouseni drazek Olej
406 x 10 x 305 9A80U8BC2 Brouseni drazek Olej

Specifikace kotoucli se méni s primérem a délkou vrtaku. Ve vsech aplikacich,jejichz brouseni musi byt pro-
vedeno v jednom kroku, nejsou Zadouci metalografické poskozeni

450 x 12 x 203.2 10A100T8BC3 Zavitnik 62 HRc

500 x 19 x 304.8 T0A100U6BC2 Brouseni drazek Olej
500 x 8 x 304.8 10A100U6BC2 Vrtaky A2 64 HRc Olej
500 x 19 x 304.8 10A100V8BC2 Vrtaky HSS 65 HRc Olej
500 x 8 x 304.8 10A100V8BC2 Vrtaky HSS 65 HRc Olej
457 x9.5x 203.2 7A100U8BC2 Vystruzniky HSS 63 HRc Olej

1) Standardni specifikace 500 x 15.9 x 127 7A100W8BC2  Vystruzniky HSS 64 HRc Olej

762 x 19 x 304.8 9A8008BC2 Vrtaky HSCO 64 HRc
9A,10A, 4A, 7A,

brusiva 200 x 10 X 32 44A100X62BC2 Zavitniky HSS-E 63HRc Olej

80-100-120 200 x 6 x 32 44A100X62BC2  ZAvitniky HSS Olej
Standardni tvrdost U,V, W, X. 200 x 6 x 32 7A100W6BC2  Pily HSS 63HRc Olej
Standardni struktura 6&8 200 x 3 x 32 7A100X6BC2 Zavitniky HSS 63 HRc Olej

N ENTEN NN N EIEE® HSS in HRc-60-64 200 x 10 x 32 7A100X8BC2 Zavitniky HSS-E 63HRc Olej

Standardnf chlazeni 100% straight oil 400 x 12 x 160 9A100M7BC2 Zavitniky HSS 60 HRc Olej

Standardni brusky Junker, Drillmat , Guhring
3) Moiné vady

Problém Mozn4 pricina Navrhované feseni

Nedostatecné mnozstvi chladici kapaliny Pfesmérovani chlad.kapaliny do zony brousent
_ popaly Velky piitlak Snizent hloubky Fezu
47A100Y63BC2 Olej Nizka rychlost obroku Zvysit rychlost obrobku a sniZit prisuv
7A100T8BC2SP HSS 62 Olej - A Sitka kofene (dna) Kotou¢ je pfilié hruby Pouzij jemnéjsi kotoug, ktery drzi tvar
34A80X83BC2SP X21 62 Olej = N Porucha Kotou¢ je pomaly Zvysit rychlost kotouce .
Spatny dia orovnavac Orovnavej hrotem hranu kotouce
1OAReLIE 2 o o2 Olej Dia orvonavac je opotrebeny nebo uvolnény Vymeéna nebo upevnéni orovnavace
Velka hloubka orovnavani Sniz hloubku orovnani
Zména na keramicky kotou¢
Poutzit silnéjsi kotou¢ nebo pouzit vétsi priruby
Nevyvézeny kotouc Prerovnani nebo prevazeni kotouce
Spatny povrch nebo Sniz rychlost obrobku
stopy po vibraci Vysoka rychlost obrobku Pouzij mensi pfisuv pfi konecné trisce

Sniz rychlost orovnavani

2) Specifikace podle aplikace

Spatny tvar zavitu
Pro méné naroc¢né operace jako je hrotovani vrtakdi mohou byt pouzity
méki tvrdosti jako 7A80Q8BC2 Chyba vedeni Poskozeni organického kotouce
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Bay State diskové brouseni

Bay State diskové brouseni

Diskové brouseni je pouzivano pro brouseni plochych povrchi.Diskové
brusky jsou navrzeny k dosazeni velké produktivity brouseni, nebot
jsou pararelné brouseny dva povrchy v jednom kroku. Spole¢nym
rysem je pouziti upinacich matic. Jinym typem upnuti je upevnéni
nebo lepeni kotoucli na ocelové pfiruby. Ve vyrobnim programu SGA je
mnoho zrnitosti. Pro vyrobu kotoucl s upinacimi maticemi jsou nutné
vykresy.

Diamantové orovnavace

BCSG rada : ic¢elovost

Maximalni kvalita kamene. Nem(zZe byt presazovan.

Malé kotouce pro vnitini brouseni

Brousici kotouce do priméru 200 mm
Brousici kotouce s priimérem 200 - 500 mm
Brousici kotouce s priimérem nad 500 nad

Mohou byt vyrobeny s drzdkem D=8-10-11.11,Morse kuzel MC1

Hlavni aplikace jsou loZiskovém priimyslu, brouseni pistnich krouzkd,
pouzder, spojovacich drat(i a pruzin.

Hlouba prichodu (mm v radiusu) DOPORUCENI PRO POUZIVANI
BCSG rada 0.01 to 0.015

e Pouzivejte vidy chladici kapalinu pfi oro-

1) Standardni specifikace Rychlost posuvu vnavani kotouce
ix . . odnota
(mm/otécka brousiciho kotouce) e Otéclejte po uritém &ase jednokamenny

C,1C,7A,8A,9A Hrubovanfi 0.2-0.3 orovnavac o ¢tvrtinu k udrZeni ostrého

Smési mikrokrystalickych korund( S e 0.12-0.18 hrotu diamantu
44A, 49A | kdyi je pozadavek mensiho T
FiniSovani 0.05 - 0.1

Standardni brusiva

20-24-30 pro brouseni pruzin

Standardni zrnitosti 46-60 pro spojovaci draty

60-100 pro loZiskové aplikace

Standardni tvrdosti H 1)K \_
Standardnf struktura 6

S » ” .. L , .. Poznamka:
Standardni brouseny loZiskova ocel, chromova ocel a litina, . Obrazek brougeni Zel krouzku
material litina Navrhované specifikace: BA80K6BC2SP. Kotou¢
muZe byt s chladici drazkou, v pfipadé krouzk{
, , olej + vodni emulze (za sucha pro je konicky. Pfi pozadavku Vvétsi drsnosti jsou
Standardni chlazeni brougeni ruiin) pozadovany kotouce s riiznou tvrdosti (mékei
P stupn@)

Standardni brusky Diskus + Broudeni pruzin: konvené¢ni specifikace 9A

SG rada: Gspory

Pro brousici kotouce D < 250 mm - zrnitosti 54 to 100
Pro brousici kotou¢e 250 < D < 350 mm - zrnitosti 54 to 100
Pro brousici kotou¢e 350 < D < 500 mm - zrnitosti 54 to 100
Vatnostt pfidinim 20-30% mikrokeystalckého Pro brousici kotou¢e D > 500 mm - zrnitosti 54 to 100

korundu 30A or 40A Mohou byt vyrobeny s drzékem D =8 - 10 - 11.11 - MC1

2) Specifikace podle aplikaci S a7
DOPORUCENI PRO POUZIVANI
9A24M6BC2SP and 9A60H6BC2SP jsou kotouce pro brouseni lozZisko-
vych krouzk(, kde jedno celo je vétsi nez druhé

Rozmér (mm) Specifikace Obrobek Material Ube.r, Drsnost Chlazeni
materialu Ra

byt v kontaktu s brousicim kotoucem
750 x 40 x 350 C120K6BC2SP Pistni krouzky Litina 0,05 mm Emulze

Rychlost posuvu o . o : -
600x75x 150  OAG0J6BC2SP  Lotiskové krouzky  Kalena ocel Emulze (mm/otécka brousiciho kotouce) o A i el e eI,
e provedte nékolik orovnéni s hloubkou pri-
PruZinov4 ocel Hrubovani 0.6 - 0.8

600 x 80 x 305 9A24M6BC2SP Brouseni pruiin (pramér 10-60 mm a drat Za sucha v . PP e 0,12mm KaStaRtovaniViastnost
Houttky 05) Stredni brouseni 03-0.6 diamantu

600 x 50 x 300 9A60H6BC2SP  Loziskové krouzky Kalena ocel Emulze Finisovani 0.15-0.3

Hloubka priichodu (mm v radiusu) e Pouzivejte vidy chladici kapalinu pfi oro-

vnavani
SG fada 0.025 to 0.04
o Cely povrch zhutnélého diamantu musi
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Orovnavaci desticky

Orovnavaci desticky s orientovanymi diamanty: jednoduchost

Tyto orovnavace v sobé kombinuji pruznost jednokamennych orovnavacd a jednoduchost pouZiti viceka-
mennych orovnavacu. Jejich konstrukce zajistuje opakovatelnost orovnavani.

HPB-C45 Pro brousici kotou¢e D < 500 mm - zrnitosti 54 to 80
HPB-C30 Pro brousici kotou¢e D < 500 mm - zrnitosti 80 to 120

HPB-A45 Pro brousici kotou¢e D > 500 mm - zrnitosti 54 to 80

HPB-A30 Pro brousici kotou¢e D > 500 mm - zrnitosti 80 to 120

Orovnavaci desticky s jehlickovymi diamanty: stejnomérnost

Vysledek orovnani kotouce je konstantni vlivem bodové sekce diamantu.Jehlickovy tvar diamantu pfinasi
stejnomérnost orovnavani.

Pro brousici kotou¢e D< 500 mm - zrnitosti 54 to 80
Pro brousici kotou¢e D < 500 mm - zrnitosti 80 to 120
Pro brousici kotou¢e D > 500 mm - zrnitosti 54 to 80
Pro borusici kotouce D > 500 mm - zrnitosti 80 to 120

Hloubka priichodu (mm v radiusu)

Kruhové nebo protahlé diamanty ~ 0.005 to 0.02

Jehlickové diamanty 0.01to0 0.03 e Pouzivejte vzdy pfi orovnavani chladici
kapalinu

DOPORUCENI PRO POUZIVANI

e Pfi prvnim poufZiti nové orovnavaci
desticky, provedte nékolik orovnani s

fysifestipesuyuiliiednata vysokou rychlosti posuvu k zajisténi

Ud =bD/Vd dokonalého kontaktu mezi destickou

Ud max. = zrnitost (US-Mesh) / 15 a orovnavanym kotoucem
Vd = (bD/Ud) x N

Hodnoty bD Drzaky desticek

Kruhové/protahlé diamanty Jehlickové diamanty

480 0.35 0.6 x 0.6 0.85 HPB-H2 Valcovy - D = 11.11 L= 38

710 0.5 0.8x0.8 1.15 HPB-H3 Konicky - Morse kuZel ¢. 1, D = 12.065
760 0.55 HPB-H4 Konicky - Morse kuZel ¢. 0 - D = 9.045
1140 0.8 ,Monoblok” provedeni (desti¢ka pajena do drzaku) k dispozici
1520 11 na pozadani.
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For countries which are not
listed, please send your request
to our European Headquarters.

AT
SAINT-GOBAIN

ABRASIVES

Saint-Gobain Abrasives, s.r.o.
Vinohradska 184
130 52 Praha 3
Czech Republic
Tel: +420 267 132 256
+420 267 132 026
Fax: +420 267 132 021-2

Saint-Gobain Abrasives GmbH
Teisenberggasse 37

A- 5020 Salzburg

Austria

Tel: +43 662 430 076

Fax: +43 662 430 175

Saint-Gobain Abrasives N.V.
Heide 10

1780 Wemmel

Belgium

Tel: +32 2 267 21 00

Fax: +32 2 267 84 24

Saint-Gobain Abrasives, s.r.o.
Vinohradska 184
130 52 Praha 3
Czech Republic
Tel: +420 267 132 256
+420 267 132 026
Fax: +420 267 132 021-2

Saint-Gobain Abrasives A/S
Korskildeeng 5

DK-2670 Greve

Denmark

Tel: +45 467 552 44
Fax: +45 467 550 60

Saint-Gobain Abrasifs

PO Box 18260

Suite 404/405 - LOB17

JEBEL ALI FREE ZONE

DUBAI - United Arab Emirates
Tel: +971 4 88 17 836

Fax: +971 4 88 73 210

Saint-Gobain Abrasifs

Rue de ’Ambassadeur - B.P.8
78702 Conflans-Sainte-Honorine
France

Tel: +33 (0)1 34 90 40 00

Fax: +33 (0)1 39 19 89 56

Saint-Gobain Abrasives GmbH
Birkenstr. 45-49
D-50387 Wesseling
Germany
Tel: +49 2236 703-1
+49 2236 8996-0
Fax: +49 2236 703-367
+49 2236 8996-10

Saint-Gobain Abrasives Kft
Budafoki Gt 111

H-1117 Budapest

Hungary

Tel: +36 1 37122 50

Fax: +36 1 371 22 55

Saint-Gobain Abrasivi S.p.A
Via per Cesano Boscone 4
I-20094 Corsico Milano
Italy

Tel: +39 024 4851

Fax: +39 02 — 44 78 266

Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, rue J.F. Kennedy

L - 4930 Bascharage

Grand Duche de Luxembourg
Tel: + 352 50 4011

Fax: + 352 50 16 33

No.Vert (France) 0800 906 903

Saint-Gobain Abrasifs, S.A.
2 Allée des Figuiers

Ain Sebaa

Casablanca

Morocco

Tel: +212 22 66 57 31
Fax: +212 22 35 09 65

Saint-Gobain Abrasives BV
Groenloseweg 28

7151 HW Eibergen

PO Box 10

7150 AA Eibergen

The Netherlands

Tel: +31 545 466466

Fax: +31 545 474605

Saint-Gobain Abrasives AS
Vestvollveien 6E

N-2019 Skedsmokorset
Norway

Tel: +47 63 87 06 00

Fax: +47 63 87 06 01

Saint-Gobain Abrasives Sp.z o.o0.
ul. Torunska 239/241

62-600 Kolo

Poland

Tel: +48 63 26 17 100

Fax: +48 63 27 20 401

Saint-Gobain Abrasivos L.da
Zona Industrial da Maia I-
Sector VIII, No 122
Apartado 6050

4476-908 Maia

Portugal

Tel: +351 229 437 940

Fax: +351 229 437 949

Saint-Gobain Abrazivi SRL
Parc Industrial HOLROM
Drum Carei Nr. 11

447355 VETIS Jud. Satu-Mare
Romania

Tel: +40 261 750 009

Fax: +40 261 750 010

Saint-Gobain Abrasives
18/3, Dolgorukovskaya Str.
127006 Moscow,

Russia

Tel: +74959373223

Fax: +74959373224

Saint-Gobain Abrasivos, S.A
Ctra. de Guip(zcoa, km. 7,5
E-31195 Berrioplano (Navarra)
Spain

Tel: +34 948 306 000

Fax: +34 948 306 042

Saint-Gobain Abrasives AB
Box 305

SE-177 25 Jarfalla

Sweden

Tel: +46 8 580 881 00

Fax: +46 8 580 881 01

Saint-Gobain Abrasives
Buyukdere cad. Bahceler sok.
Efe Han No.20, K1
Mecidiyekoy 34 394

Istanbul

Turkey

Tel: +90 212 288 63 71

Fax: +90 212 275 6734

Saint Gobain Abrasives Ltd.
Doxey Road

Stafford

ST16 1EA

United Kingdom

Tel: +44 178 522 3281

Fax: +44 178 521 3487



