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Nasze zobowigzanie do dostarczania efektywnych rozwigzan, dostosowanych do Panstwa wyma-

gan, oparte jest na fundamentalnych wartosciach: doswiadczeniu, jakosci i innowacgji.

Bazujac na naszej wiedzy i doswiadczeniu, jak réwniez naszych partneréw biznesowych w prze-
mysle drzewnym — producenci mebli, stolarze, dystrybutorzy produktéw - opracowali$my nowy

katalog materiatéw i narzedzi sciernych marki NORTON.

Naszym gtéwnym celem byto stworzenie katalogu, ktéry pozwoli na fatwe odnalezienie odpo-

wiednich produktéw najlepiej dostosowanych do Panstwa potrzeb.

Wszystkie produkty zostaty przez nas pogrupowane wedtug kryterium ich zastosowania.
Dla kazdej aplikacji przedstawiamy zakres asortymentowy, stworzony dla zapewnienia najlep-

szych efektow w obrébce produktéw w przemysle drzewnym.

Rezultaty pracy dziatu Badan i Rozwoju naszej firmy wdrazamy w praktyce sprawiajac, ze
Saint-Gobain Abrasives niezmiennie jest liderem innowacyjnych rozwigzan w narzedziach scier-
nych na rynku. Produkty marki NORTON to bardzo wysokiej jakosci narzedzia scierne spetniajace
precyzyjnie okreslone wymagania techniczne do stosowania w wielu operacjach recznych

i maszynowych.

Bezpieczenstwo zawsze byto naszym priorytetem. Produkty marki NORTON spetniajg wymagania
miedzynarodowych standardéw bezpieczenstwa dla narzedzi sciernych OSA oraz FEPA - Euro-

pejskiej Federacji Producentéw Materiatéw Sciernych.
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Informacje ogdlne

» MATERIALY SCIERNE NASYPOWE

Materiaty $cierne nasypowe produkowane sg w szerokim zakresie ksztattéow i typéw stosownie do
wymagan klientow: przemystu i odbiorcéw indywidualnych. Materiaty te wykorzystywane sg w wielu
operacjach technologicznych takich jak usuwanie starych powierzchni, polerowanie, wykonczanie

oraz bardzo doktadna obrébka powierzchni.

Wyréznia sie dwa podstawowe rodzaje materiatéw Sciernych:

- Materialy scierne wytwarzane przemystowo, do ktérych naleza: wegliki
krzemu, tlenki aluminium, tlenki aluminium modyfikowane tlenkiem cyrkonu
stosowane pod nazwa Norzon® oraz specjalne ziarna ceramiczne SG i ich
modyfikacje.

- Naturalne materiaty $cierne takie jak: granat, szmergiel i krzemionka.

Spoiwa (lepiszcza) mocuja ziarna scierne do podtoza.

Spoiwa naktada sie w dwdch warstwach, tj. warstwy umozliwiajacej wstepne
przyklejenie ziarna do podfoza (w. gruntowa) oraz warstwy mocujacej
ostatecznie ziarno $cierne (w. kryjaca).

Typy spoiw:
- kleje naturalne (kleje zwierzece)
- Zywice syntetyczne.

Niektoére wyroby sg wodoodporne. Produkowane sg z wykorzystaniem spoiw
z impregnacja lateksem na podtozach wodoodpornych. Moga by¢ wiec
stosowane w potaczeniu z woda lub z olejem. Inne spoiwa poddawane s3
obrébce zapobiegajacej zapychaniu sie. Noszg one nazwe powtok No-Fil®. Ich
gtéwne zastosowanie to szlifowanie powtok gruntowych, farb i lakieréw.

Przy produkcji materiatéw Sciernych nasypowych na podtoza stosuje sie
najczesciej papier, ptétno bawetniane lub poliestrowe, widknine, fibre i tzw.
kombinacje.

PAPIER

Elastyczne, bardzo lekkie papiery stosuje sie gtéwne do prac recznych i wykon-
czeniowych.

Elastyczne, mocne papiery zalecane sg do uzytku recznego i szlifierek recznych.

Mocniejsze papiery sosowane sg do produkgji rolek, tasm i krazkéw do wszyst-
kich zastosowan wymagajacych wyzszej odpornosci na rozdarcie.

A 70 g/m? Elastyczny i Reczna obrébka wykonczajaca,
B 90g/m? bardzo lekki szlifowanie na sucho lub mokro
C 110 g/m? Elastyczny Szlifowanie reczne

D 150 g/m? i mocny

E 220 g/m? Mocny Tasmy i krazki

F 250 g/m? Bardzo mocny

Materiaty Scierne nasypowe skitadaja sie
z trzech powtok:

-podtoze,

-spoiwa,

-ziarna scierne

Ziarna
Podtoze icierne
Warstwa gruntowa Spoiwa
Warstwa kryjaca

Warstwa No-Fil®

Kazda z warstw materiatu $ciernego
dostepna jest w wielu rodzajach. Czesci
sktadowe moga by¢ taczone réznymi
sposobami dla zapewnienia optymalnego
i najbardziej skutecznego rozwiazania.

PLOTNA

Ptétna bawetniane stosuje sie do réznych
operacji, od zdzierania przez usuwanie
zadzioréw i ostrych krawedzi po obrébke
wykonczajaca.

Ptétna poliestrowe sg mocniejsze od
ptécien bawetnianych i moga by¢ stoso-
wane na sucho i na mokro.

WEOKNINA

To podtoze odporne jest na rozdzieranie
i wysoka temperature - stosowane do
szlifowania recznego.

FIBRA

Stosuje sie ja wytacznie do krazkéw,
szczegdlnie do obrobki metali.

PODLOZE Z KOMBINACJI

(tzw. papier ptétnowany)

Podtoze sktadajgce sie z tkaniny sklejo-
nej z papierem. Na tkanine nanoszone
jest ziarno $cierne. Podioze tego typu
stosuje sie do szlifowania ptyt
drewnopochodnych: wiérowych, MDF ,
HDF oraz parkietéw.



Rozréznia sie dwa typy nasypow

- Nasyp otwarty “openkote” (OPK)
odpowiada od 30 do 60% pokrycia
powierzchni podtoza. Wynikiem takiego
rozktadu sg duze obszary miedzy kazdym
ziarnem éciernym. Temperatura: 15°C do 22°C  Wilgotnos¢: 40% do 50%

Nasyp zalecany w przypadku wystepowa-  Jesli temperatura i wilgotno$¢ w miejscu pracy istotnie rézni sie od tych samych
nia ryzyka przedwczesnego zapychaniasie ~ parametréw w miejscu przechowywania, nalezy pozostawi¢ wyréb w poblizu
materiatu éciernego, ktére bez watpienia  maszyny przez 1 do 2 dni przed uzyciem dla wyréwnania i stabilizacji materiatu

miatoby wptyw na materiat obrabiany i  $ciernego.

wydajnoéé. Ponadto umozliwia szybsze ~ Zalecasig uzycie wyrobow w ciggu 12 do 18 miesiecy od daty wyprodukowania.

zdejmowanie naddatku szlifierskiego. Gwarantuje to optymalng jako$¢ wyrobu. Przechowywanie w $rodowisku

- Nasyp zamkniety “closekote” (CLK) ?k?yt wilgotnym lub zbyt suchym moze spowodowaé zwijanie sie materiatu
sciernego.

charakteryzuje sie pokryciem powierzchni
podtoza do 100%. Nasyp ten stosuje sie

do produktow, ktoére musza posiadac
mozliwie najwiekszg liczbe krawedzi
tnacych na powierzchnie jednostkowa.
Uzyskuje sie to przez szybsze usuwanie
naddatkéow. Nasyp zalecany przy

operacjach szlifierskich, kiedy nie
wystepuje tendencja do zapychania
sie oraz w celu uzyskania specjalnego
wykonczenia szlifowanej powierzchni.

ZA SUCHO ZA WILGOTNO

Predkos¢ skrawania (m/s):

FEPA CAMI Granulacje specjalne
Szmergiel  Szmergiel
+ ; o e Mes Drewno lite 22-30 15-22 16-22
A621 A625 A762
P16 o 18 Sklejka, klejonka 20-25 15-22 16-22
P20 o= Okleina - 15-22 16-22
P24 am Plyta wiGrowa, MDF 20-32 16-22 16-22
bl o Powloki lakierni 7-15 7-15
e ] B _ . owtoki lakiernicze - - -
Pal oA L L Tworzywa sztuczne 15-30 15-20 15-20
PS50 w50 —l---'-u‘--—.:
.
P& o B0 -
PE] ofeBl —fiinn —asy
P00 o 100 o Drewno lite 12-18 12-24 7-11
P 1 e !
ey el ! iy Sklejka, klejonka : 12-18
PIS0 o 150 A
PBIAG o 150 ol vERT PR = Plyta wiorowa, MDF 12-18
PN o 5290 —— 2o Powtoki lakiernicze - 7-10
P40 Tworzywa sztuczne 15-18 15-18
G ST — Pozostate parametry:
Pazn
Predkos¢ tasmy wyzsza B B
. 0
P 380 LE Predkos¢ posuwu wyzsza - P -
K624
P 400 Krzemionka
] iwads
Polerowanie
P 500 " S
Twardosé miekki B . s =
I B o4 G - - -
2/0w .
A BO0 o 400 Rowki 45 B - -
P00 s 500 —3/0 60° . - o
FIME g OC —A /s $rednica wieksza - - P S
P 1500
P 2000 Docisk wyzszy - - -

- Lepsza/Podwyzszona ~§- Gorsza/Obnizona



Opis produktéw

Materiaty Scierne nasypowe

Produkt Podtoze Ziarno Kolor nasypu Charakterystyka Typ nasypu Zastosowanie
scierne

No-Fil® otwarty Szlifowanie drewna, powtok lakierniczych - reczne lub maszynowe

otwarty Reczne szlifowanie drewna, powtok lakierniczych

H815 E Norzon® niebieski otwarty Kalibrowanie, szlifowanie twardych gatunkéw drewna

— otwarty/ . f f q
H231 F+ AO czerwony/brazowy Antistatic ST Kalibrowanie, szlifowanie
Papier ., . . .
(mocny) G121 E AO 26ty zamkniety Szlifowanie reczne lub maszynowe
G422 E SiC czarny zamkniety Szlifowanie powtok lakierniczych poliestrowych i nitrocelulozowych
A277 E AO tososiowy No-Fil® otwarty Szlifowanie powtok lakierniczych poliuretanowych, akrylowych

R309 Pt6tno JJ AO brazowy Superelastyczne pototwarty Szlifowanie zaokraglonych elementdw, profili

Q222 Wiéknina czerwony/brazowy zamkniety Szlifowanie reczne lub maszynowe
B e 0 ommmn e ony e
R817 Y Poly Norzon® niebieski otwarty Kalibrowanie przy bardzo duzych obciazeniach
oo e SEmmbmiidsietan
fz'gw; R293 X/Y Poly AO czerwony/brazowy zamkniety Kalibrowanie przy duzych obciazeniach
o em e e SIS
R230 X- cotton czerwony/brazowy otwarty Kalibrowanie, szlifowanie

5422 Komb. SiC czarny zamkniety Kalibrowanie, szlifowanie twrdych gatunkéw drewna

AO: Tlenek aluminium SiC: Weglik krzemu
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Dobdér materiatow

» KALIBROWANIE

Zakres granulacji: P24 do P60
Ksztatty najczesciej stosowane: taSmy waskie i szerokie

Pt6tno X R230 (X

Kombinacja $422 *

» SZLIFOWANIE POWIERZCHNI

Zakres granulacji: P60 do P220
Ksztatty najczesciej stosowane: taSmy waskie i szerokie

Ptétno X R230

¢4 ¢ Zalecany
¢+ Rekomendowany
Mozliwosc¢ zastosowania




TASMY BEZKONCOWE

Tasmy szerokie

69957374784 69957371863 69957376176 69957376240 69957371867 ]
-—————-
69957374392 69957371543 69957374856 69957376238 69957373963
-—————-
P120 69957373938 69957371743 69957374737 69957376237 69957373661
-—————-
P180 69957373939 69957371542 69957374858 69957376234 69957371899
69957376193 69957372270 69957373425 69957374690 69957375767
-—————-
69957371552 69957336672 69957372472 69957374704 69957372621
-—————-
P120 69957371473 69957371938 69957372474 69957373008 69957372679
-—————-
P180 69957376196 69957375109 69957375938 69957374692 69957371679
Tasmy waskie
69957377240 69957377241 69957372972 69957372578 69957371801
TN emsem ewSIITIe  ewwyiER s
- 69957371948 69957371759 69957371771 69957371768 69957371730 -
SO eSwMA% WSV ewSEEn s
F 69957371478 69957371483 69957371975 69957371894 69957371488 -
CeTINS SIS ewsAm ewwIAE SR
F 69957374685 69957377242 69957372219 69957371809 69957373814 -
ﬁ
63642590980 69957372826 69957373470 69957382651 69957373446
WSS eSS emwvae) oW ewsman
- 69957377164 69957372004 69957371567 69957372203 69957372089 -
WSS eI SRS ewsa ewsmnm
F 69957377166 69957371772 69957372400 69957371569 69957372193 -
M owSIe G SN emsMc
F 69957377168 69957372074 69957377245 69957375621 69957377247 -

Trzewik szlifierski - akcesoria

Ptétno grafitowe - rolki

L

=
w0 e e ewsIEs  eswas ewmms 1

Pianka poliuretanowa - rolki Podktad antyposlizgowy - samoprzylepny - rolki

-

oo s 3 ewsmmsz 1 Cowes s s
£ZZ7 B8
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» SZLIFOWANIE PROFILI

Ksztaly najczesciej stosowane: tasmy waskie, tarcze Bear-Tex®

Ptotno superelastyczne JJ Ztozone R309

Ptétno pételastyczne X Proste R238

» SZLIFIERKI RECZNE

Papier A275 17,15
_--_---
Papier E G121
_--_---
Papier E H425 15-16
—--_---
Ptétno X R230

» SZLIFOWANIE RECZNE

Papier A213
_______
Papier + No-Fil® A295 12-13
____—__
Papier F+ H231 13-14
_______
Pt6tno superelastyczne JJ R309
_______
Widknina Q222 12,14

¢ ¢4 Zalecany
¢+ Rekomendowany
Mozliwoséc¢ zastosowania




» SZLIFOWANIE POWLOK LAKIERNICZYCH
(lakiery poliuretanowe, nitrocelulozowe)

szerokie

A295
A413

Soft-Touch® + No-Fil®

Rotolo Foam®

Bear-Tex®

Papier + No-Fil®

» SZLIFOWANIE POWLOK LAKIERNICZYCH
(lakiery poliestrowe)

“ L

¢4+ Zalecany
++ Rekomendowany
+  Mozliwos¢ zastosowania

TASMY BEZKONCOWE DO PARKIETOW

R427 - czarny
Granulacja
200 x 550 mm 200 x 750 mm 250 x 750 mm

69957371955 69957371489 69957371526
_____
69957377227 69957371518 69957371527
_____
69957371958 69957371519 69957371934
_____

P120 69957374843 69957371520 69957371945

R817 - niebieski
Granulacja
200 x 550 mm 200 x 750 mm 250 x 750 mm

69957371959 66261182171 63642588202

69957371961 66261182173 66261182175

69957377228 69957371517 66261182177

P120 69957371964 69957371513 69957372775

LZZ7 M



Tasmy do szlifierek recznych

==
P36 3034263 3034269 60957377024 69957377026 100
P40 3008349 3034270 69957373624 69957371911 100
P50 3034264 3034271 69957377025 69957377027 100
P60 3008348 69957372129 69957373625 69957371912 100
P80 69957371580 69957377030 69957372315 69957372198 100
P100 69957374166 69957372130 69957373726 69957372199 100
P120 3034261 3034274 69957373727 69957373632 100
==
P36 3034267 69957375212 69957377028 3034259 100
P40 69957373721 69957373725 60957374572 69957374037 100
P50 3034268 3034256 3034258 3034260 100
P60 69957373722 69957371529 69957372322 69957372321 100
P80 69957373723 69957372057 63642519341 69957372320 100
P100 69957373724 69957372128 69957371965 69957371769 100
P120 69957374054 69957372058 69957372690 69957374038 100
Arkusze
ARKUSZE
PAPIER PAPIER + NO-FIL® (podtoze wtéknina)
== == ==

P60 63642536387 50 P80 69957374955 100 P40 69957377020 50
P80 69957360388 50 P100 69957374956 100 P60 4001400 50
P100 69957360389 100 P120 69957374957 63642513487 100 P80 69957377021 50
P120 69957360390 100 P150 69957373021 63642513467 100 P100 4001395 50
P150 69957360391 100 P180 69957374958 63642513394 100 P120 69957377022 50
P180 63642531774 100 P220 69957374959 63642513395 100 P150 4001397 50
P220 63642536411 100 P240 69957373233 63642532863 100 P180 69957377023 50
P240 69957360394 100 P280 69957374960 63642513396 100 P220 4001399 50
P320 69957360396 100 P320 69957373022 63642513397 100
P400 63642539112 100 P360 63642559911 100

P400 69957374961 63642513413 100

P500 63642545790 100

P600 63642560039 100

P800 63642545791 100




Zzgg Paski Norgrip® (samoprzyczepne)

H231-czerwony H815-niebieski H231-czerwony

Granulacja 8 otworéw T 08002 8 otwordéw T 08015 8 otworéw T 08015
80 x 133 mm 93 x 185 mm 93 x 185 mm

P36 69957377087 63642591345
_——
69957377089 63642591343 63642591348
_———-
P100 69957376029 63642591349
_———-
P150 69957376686 63642591351
I
P220 69957377086 63642591353 100

H815-niebieski H231-czerwony A295-fososiowy
Granulacja
70 x 125 mm 70 x 125 mm 70 x 125 mm

69957376481

63642533076 69957376484

P100 63642547927 63642533790

P150 63642552585 63642533791

P220 69957376486 63642533792

P320 69957376489 69957375421 100

Rolki (podtoze - ptétno)

R222 R230 R230 R427 R817
czerwony/brqzowy czerwony/bra)zowy czerwony/bra)zowy czarny niebieski

NETE N T

69957372489 69957371659

69957373757 69957377461 69957371792 69957371842

69957375173 69957377072 69957373759 69957372041 69957371793 69957371753

P120 69957374434 69957371588 69957373761 69957372740 69957372490 69957371790

P180 69957377078 69957374794 69957373763 69957377229

P240 69957377080 69957377073

P320 69957374795




Rolki (podtoze - papier)

e
69957374174 69957374172 69957380782 69957380739
69957372752 69957372753 P120 69957380784 69957380761
69957372727 69957372633 P180 69957380788 69957380767
P120 69957372678 69957372662 P240 69957380792 69957380777
P180 69957372924 69957372925 P320 69957380795 69957380779
P240 69957374175 69957374173 P400 69957380797 69957380781 1
e
69957377067 69957377065 69957375618 69957376499 69957372769
69957376500 69957373972
69957371694 69957373746 69957371789 69957371709 69957376502 69957373371
P120 69957371696 69957373748 69957371698 69957372044 69957376504 69957373373
P180 69957376625 69957373750 69957372242 69957373141

Rolki Q222
(podtoze -wtbdknina)

69957373365 69957373368

P120 69957373363 69957373362 1




Krazki (podtoze - kombinacja)

==
69957376660 69957376885 69957376877 69957376891 69957377256 63642592587 100
69957376661 69957376887 69957376879 69957376892 69957377258 63642592589 100

Krazki do szlifierek tarczowych

==
69957373538 100
S semas
- 69957373539 E
Cesae
- 69957376051 *
o eme o
- 69957377250 E
o ewe e
- 69957374575 69957377253 *
e
F 69957377251 ?
Krazki (podtoze - papier)
63642546553 69957378198 63642558707 66261176663 63642546551 63642546559 100
SRS GG eSS SSITeGe e elasiesss
- 63642546525 69957376881 63642558709 66261176685 63642546535 63642546547 -
CGeOSMET ST GOS80 GSITGES ey e
- 63642546529 66261176617 63642547231 63642548176 63642546539 63642546549 -
O ENSIONE GOSTIAEM GRS GOSTUGRD G GG
F 63642547228 69957378199 69957376876 69957377839 63642546543 63642546632 -

Siatki scierne NORTON do parkietéw

=
P60 66261120519 20
L
P100 66261120517 20
L
P150 66261120515 20
e et 0
P220 66261123032 20




Krazki (podtoze - papier)

Krazki samoprzyczepne Norgrip®

e @ o ) O )

69957376667 69957377201 66261176734

69957376669 69957376713 69957376546

63642548390 69957376671 69957377198 63642552625 69957377200 63642537144

P120 69957376673 63642531908 63642537145

P180 63642537001 69957377202 63642537389

P240 63642544584 69957377204 69957360184

P320 69957376677 69957377206 63642537390

-——————-
= @ @ @ @ ®

63642551458 63642558871 69957377191

69957360119 69957376532 69957377192

69957377188 69957376688 69957377185 63642536747 63642561334 63642536741

P120 63642536742 63642536743 63642568764

P180 63642536755 63642536752 63642546834

P240 63642546797 63642536753 63642568766

P320 63642536677 63642568770 69957376986

 ® 000‘

==
69957376691 69957376662 63642551744 69957376867 69957376862

o e wee e e
- 69957376861 69957376664 69957376564 66261178658 69957376864 -

e s s e
- 69957376860 69957376665 69957376565 66261176764 63642570912 -

o e s emwn s
F 63642552575 63642531925 66261176574 69957376873 63642515367 -

% Szybka i fatwa zmiana dzieki systemowi "na rzep" Norgrip®




Krazki No-Fil® (podtoze - papier)
do szlifowania drewna i powtok lakierniczych

A295 - Krazki samoprzyczepne Norgrip®

A295 - tososiowy
Granulacja 8 otworéw -T 08652 6 otworéw - T 06080 | 9 otworéw - T 08212 | 8 otworéw - T 08126
@125 mm @150 mm @150 mm @203 mm

69957375214 69957374114 63642533735 63642533747 63642533758 63642560044

P120 69957375216 69957374112 63642533737 63642533749 63642533760 63642517448

P180 69957375218 69957374110 63642533739 63642534135 63642533762 63642517452

P240 69957375220 63642517575 63642533740 63642533752 63642514484 63642550292

P320 69957375222 69957377033 63642533741 63642533753 63642533764 63642517454

P400 69957375224 69957377034 69957372097 63642533754 63642533765 63642517476

P600 69957375226 69957377037 69957372100 63642533756 63642545774

A275 - Krazki samoprzyczepne Norgrip®

A275 - bezowy
Granulacja bez otworéw 6 +1 otworéw 8 +1 otworéw 8 otworéw
@150 mm @150 mm @125 mm @203 mm

63642585184 63642557950 63642557968 63642585236 100

P120 63642569701 63642557954 63642557969 63642585243 100

P180 63642585190 63642586142 63642585064 63642585245

P240 63642585197 63642557955 63642585067 63642585248 100

P320 63642569704 63642557959 63642557973 63642585250

P400 63642585214 63642557962 63642557974 63642585252

P600 63642585220 63642557964 63642585073

Gabki scierne

| “
A I I T T I R

123 x 98 x12,5 mm
2 - stronna 69957387354 69957387418 69957387355 69957387419 69957387420 69957387356 69957387421
SiC

2 iy

L2 W

% Szybka i tatwa zmiana dzieki systemowi "na rzep" Norgrip®



Soft-Touch A295

Soft-Touch A295 jest kombinacja 3 mm warstwy samomocujacej gabki
Norgrip® i papieru $ciernego No-Fil® A295 z ziarnem tlenku aluminium.
Produkt ten uzywany jest do szlifowania powtok lakierniczych za
pomocy szlifierek rotacyjno-oscylacyjnych lub obrébki recznej. Zapewnia
bardzo wysokiej jakosci wykonczenie powierzchni szlifowanych, utatwia
szlifowanie krawedzi i ostrych brzegéw. Wyjatkowo tatwo dostosowuje
sie do ksztattéw obrabianych elementow.

Krazki Soft-Touch z otworami

Saws

==
P220 63642545827
P360 63642545829

Rotolo Foam®

Rotolo Foam® jest kombinacjg 3 mm
warstwy gabki i papieru $ciernego
No-Fil® A275 lub A295 z ziarnem
tlenku aluminium. Dostepny jest w
rolkach 115 mm x 25 m z nacigciem
co 135 mm (ok. 185 paskow).
Produkt ten uzywany jest do szli-
fowania powtok lakierniczych. Ideal-
ny do szlifowania brzegéw i ostrych
krawedzi.

Rotolo Foam® A295 Rotolo Foam® A275

P150 69957387426 1 P150 63642557584 1
L R T
P240 63642533809 1 P240 63642557602 1
i R R A
P320 63642533807 1 P320 63642557606 1
L i T
P500 63642533805 1 P500 63642557611 1
0 essEE 1w s 1
P1000 63642534040 1 P1000 63642557616 1

% Szybka i tatwa zmiana dzieki systemowi "na rzep" Norgrip®



Bear-Tex®
Grupa produktéw

Typ maszyny Ksztatt Obrabiany materiat | Zastosowanie Rekomendowane Charakterystyka pracy

Szlifierki wielowrzecionowe  Tarcze zwijane Drewno Przygotowanie powierzchni D17A A/Ogr.M Bardziej agresywna
(zatamywanie krawedzi) przed uszlachetnianiem D17S  SiCgr.F Mniej agresywna
Tarcze listkowe D89  SiCgr. VF Tarcza listkowa o duzej gestosci

Szlifowanie reczne Arkusze i rolki Powtoki lakiernicze ~ Szlifowanie lakieru i gruntu D715  SiCgr. F(180)
lub szlifierkami Szlif ostateczny szpachli i gruntu D915  A/O gr. VF(320)
oscylacyjnymi Szlif ostateczny szpachlii gruntu D895  SiCgr. VF(320)

Matowienie warstwy farby, lakieru D985  SiC gr. UF(800)
Matowienie warstwy farby, lakieru D755  SiC gr. MF(1000)

Tarcze listkowe Krazki

F (180) 63642515592 VF (320) 63642549658

Granulacja Granulacja

Tarcze zwijane

Granulacja
150 x 25 x 25,4 mm | 200 x 25 x 76,2 mm | 200 x 50 x 76,2 mm | 200 x 75 x 76,2 mm | 150 x 25 x 25,4 mm | 200 x 25 x 76,2 mm | 200 x 50 x 76,2 mm

M (120) 66261055202 66261055208 63642515564 63642515573 66261055231 66261055234
Arkusze

Granulacja
152 x 229 mm 152 x 229 mm 152 x 229 mm 152 x 229 mm

UF (800) 63642567140

-————-
RoIki Krazki BEAR-TEX® do parkietow

D895 - czarn
Granulacja . Oznaczenia o @406 mm
120x10m 120x10m @ 406 mm
Biaty D49 54 66261054208

D915 - czerwony D985 - szary

ulagja Czerwony D65 54 66261054275 10
VF (320) 7660705181 69957387136

LZZ7 [E



Talerze podporowe do szlifierek rotacyjnych, rotacyjno-oscylacyjnych

Kod produktu Nr produktu Opis produktu Srednica [mm]

7660717635 Talerz do krazkéw samoprzylepnych (klej) bez otworéw 110 2

” Y37 7660708019 Talerz twardy do krazkéw NORGRIP® (rzep) bez otwordw-czarny 150 1
“ 7660708021 Talerz twardy do krazkéw NORGRIP® (rzep) - 6 otworéw-czarny (T 06080) 150 1
oe Y37 7660708024 Talerz migkki do krazkéw NORGRIP® (rzep) - 6/8 otwordow -zotty 150 1

. 7660707922 Talerz miekki do krazkéw samoprzylepnych(klej) -bez otworéw-czarny

69957371413 Talerz do krazkéw samoprzylepnych (klej) - 6/8 otwordw -czarny

Q007 63642549830  Rzep-adaptor samoprzylepny 150 20

Sciereczki pytochtonne
E

7660708051 Sciereczka antystatyczna-pytochtonna 320 x 400 mm

Maska przeciwpytowa

Kod produktu Nr produktu Opis produktu E

7660707908 AIRNOR - maska przeciwpytowa, jednorazowa




Typy perforacji paskow i krgzkéw - szlifierki reczne

Paski
}'r"ny"’:;'ary 80x 133 93x 230 93x 185 115x230 115 x 280 115 x 280 115 x 280
Typ perforacji T 08002 T 08023 T 08015 T 10023 T 10001 T 10028 T 14028
Krazki
Typ perforacji Uktad perforaji Szlifierki
8 otwordw
T 08652 Q @127 mm
6 otworéw
T 06080 Q Krazek @ 150 mm
8 otwordw (wewnetrznych)
108065 Q Krazek @ 150 mm
8 otworéw (zewnetrznych)
T08212 @ Krazek @ 150 mm
8 otworéw E (zewnetrznych)
ULARy Q Krazek @ 150 mm
14 otworéw
VAR @ Krazek @ 150 mm
8 otworéw
U3 Q Krazek @ 203 mm
Typ Srednica  Liczba $rednica Uktad perforacji
perforacji (mm) otworéw otworu (mm) A @ B co D°
T 04041 127x8 4 10 @41 @
T05073 127x0 5 10 @73 @
>
T 06080 150x 0 6 10 @80 60 A
T 08651 115x0
T 08652 125x0 8 10 @65 45 g,
T 08065 150x 0
A
T08120 150 x 0 8 10 @120 45
T 08126 203x0 8 10 2126 45
T08212 150 x 18 8 10 @120 @
8 10 @120 45 Dy A
T 14120 150x 0
6 10 80 60 8 ¢
8 10 @120 45 Y A
T 16152 200x 10 5
8 10 104 45 .
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Dlaczego NORTON MULTI-AIR Process®

By szlifowac szybciej, czysciej, tatwiej i bezpieczniej

Uzywaj nowego MULTI-AIR®

Norton Multi-Air® to kombinacja doskonatego, no-
wego materiatu $ciernego i innowacyjnego procesu
odpylania, dajgcego uzytkownikowi optymalne roz-
wigzania podczas procesu szlifowania szlifowania.

Opis:

Krazki MULTI-AIR®
Srednica 150 mm

Granulacja Od P80 do P1500

Wtasciwosci nowa warstwa No-Fil® zapobiega zabijaniu sie krazka.
zapobiegajace

zabijaniu

Catkowita powierzchnia materiatu sciernego jest zblizona do konwencjonalnych
krazkéw z 619 otworami .

Zréznicowanie kolorystyczne kazdej granulacji, uzytej pod-
czas szlifowania utatwia zastosowanie krazkéw NORTON
MULTI-AIR® Soft-Touch.

Podkadki MULTI-AIR®

Srednica (mm) 150 mm
Rodzaje sztywnosci 3 typy:
- twardy
- $redni
- miekki




Poréwnanie mocy odpylania systemu
tradycyjnego i MULTI-AIR Process®

L Moc odpylania
Multi-Air Proce

Poréwnanie efektywnosci systemu
tradycyjnego i MULTI-AIR Process®

Powierzchnia r
szlifowana w cm? Multi-Air Process™

Gdzie uzywaé¢ MULTI-AIR®

Szlifowanie szpachli 80
120

150
Szlifowanie wykonczajace przed podktadem 180
220
240
Szlifowanie podktadu 280
320
Szlifowanie podktadu wypetniajacego poliuretanowego 360
400
500
Matowienie powierzchni przed lakierowaniem 800

Matowienie powierzchni lakieru przed polerowaniem

+30%

System tradycyjny

Czas szlifowania

w minutach
S .P.

5

+35%

System tradycyjny

Czas szlifowania
w minutach

320 - fososiowy

400 - z6fty

500 - granatowy
800 - niebieski
1500 - zielony



Zasada dziatania nowego systemu odpylajgcego MULTI-AIR®

Usuwanie pytu Usuwanie pytu

BTN
mmn\mx\ﬂ

Czasteczki kurzu i pytu

quzek scierny

Eanaly odpylajace

~ Nowa warstwa No-Fil®

~ zapobiegajaca zabijaniu

Nowy, ulepszony

Rozstawienie otworéw na podktadce umozliwiajace e Al

doktadniejsze zamocowanie krazka

Krazki MULTI-AIR® na gabce Soft-Touch

P320 63642560574

P500 63642560576

P1000 63642560578 20

Podktadki MULTI-AIR®

==
Miekki 63642560605 1
Twardy 69957387666 1

% Szybka i fatwa zmiana dzieki systemowi "na rzep" Norgrip®

Krazki MULTI-AIR®

na rzep NORGRIP® s

==
P80 63642560561 100
o e 0
P150 63642560563 100
0 ek 0
P220 63642560565 100
e 0
P280 63642560567 100
e 0
P360 63642560569 100
0 e 0
P500 63642560571 100
0 e 0
P800 63642560573 100




Sciernice diamentowe
| borazonowe

INFORMACJE OGOLNE

Oferujemy Panstwu szerokizakres asortymentowy nowoczesnych
$ciernic diamentowych, CBN (borazonowych) oraz spojonych
o spoiwie ceramicznym i organicznym, wyprodukowanych
z wykorzystaniem $wiatowej technologii opracowanej w firmach
grupy Saint-Gobain Abrasives.

Wysoka jakos$¢ naszych produktéw, konkurencyjne ceny oraz
dostepnos¢ produktéw w magazynach naszej firmy sprawia, ze
przedstawiona oferta jest najlepszg na rynku narzedzi sciernych
dla przemystu drzewnego i meblowego.

Asortyment Sciernic dobralismy tak, by kazdy zainteresowany
mogt dobrac sciernice do ostrzenia wszystkich rodzajow narzedzi
uzywanych do obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych.
Sciernice prezentowane w katalogu moga by¢ uzywane réwniez
w innych operacjach szlifierskich.

Sciernice diamentowe i CBN znalazly zastosowanie do zgrubnej  Ziarno borazonowe
i wykanczajacej obrébki narzedzi z weglikiem spiekanym(HM) i

narzedzi stalowych( HSS, inne stale narzedziowe). Warunkiem

zastosowanie tych sciernic jest wysoka twardosé¢ obrabianego

materiatu powyzej 55 HRC.

Sciernice zbudowane s z korpusu, na ktérym natozony jest nasyp
szlifujgcy. Korpus wykonany jest najczesciej ze stopoéw opartych
na aluminium. Nasyp jest mieszanka ziarna $ciernego(diament

lub CBN) i spoiwa. Najczesciej stosowanym spoiwem do ostrzenia 125 150  160/125 D151

narZ@dZi jest SpOiWO 2yWiCZne. 106 125 125/100 D126

90 106 100/80 D107

75 90 D91

63 75 80/63 D76

. L. . . , 53 63 63/50 D64
diament syntetyczny twardo$¢ ~10 stopni w skali Mosse'a

45 53 50/40 D54

CBN (regularny azotek boru) materiat syntetyczny twardos¢ ~9
stopni w skali Mosse'a. 38 45 40/28 D46
Najczesciej stosowane wielkosci ziarna przedstawia tabela obok.  Najczesciej stosowane wielkosci ziarna




Koncentracja C50

32 iﬁg@
gg@ 262826
YNy

Koncentracja C125

Koncentracja ziarna jest to ilo$¢ ziarna przypadajaca na jednostke
objetosci kt/cm3. Najczesciej spotykane sg cztery zakresy

koncentracji przedstawione w tabeli

cs0 2.2
75 33
€100 44
c125 5,5

Twardos¢ Sciernicy jest to sita z jaka ziarno jest utrzymywane w
spoiwie. Twardos¢ jest okreslana literami alfabetu. Najczesciej
uzywanymi twardosciami sg twardosci z zakresu od miekkich
“J" K" przez $rednie "M"N” do twardych “P”R”"T". Przy
doborze twardosci nalezy sie kierowaé zasada: niska twardos¢
szlifowanego materiatu - wysoka twardos$¢ sciernicy, wysoka
twardos$¢ materiatu - niska twardos¢ sciernicy.

Asortyment produkowanych przez nas éciernic stale sie poszerza.
Nowe produktu beda wprowadzane do katalogu w kazdym

nastepnym jego wydaniu.

2,09
3,13
4,18
5,22




x ke

Sciernice diamentowe do weglika (HM)

Wymiar Grubosc
NrprOdUktu . B -

7660730242 11A2 75x3 x4x70°x 20 ASD54 AC100 mokro

7660730231 1A2 100 x 5 x 4 x 70° x 20 ASD64 AC100 mokro / sucho

60157664849  11A2 100 x 6 x 4 x 70° x 25 ASD151 AC100 mokro / sucho

7660730243 11A2  100x 10x4x70°x31,75  ASD64 AC100 mokro

7660730463 11A2 125 x 6 x 4 x 70° 20 ASD126 AC75 mokro / sucho

7660730246 11A2 150 x 8 x 3 x 70° x 32 ASD107 AC100 mokro / sucho

Sciernice CBN(borazonowe) do stali (HSS)

Wymiar Grubosc
NrprOdUktu . B -

7660730248 11A2 75x3x4x70°x20 CB151 AC75 mokro
7660730355 11A2 150 x 6 x 4 x 70° x 32 CB151 AC75 mokro / sucho 1

Sciernice diamentowe do weglika (HM)

Wymiar Grubosc
Nr produktu . DxUxXxSxH Twardos¢ | Koncentracja | warunki pracy

7660730251 11v9  75x15x10x70°x31,75  ASD46 AC100 mokro
ez _-----
7660730249 E 75x2x 10 x 70° x 20 ASD107 AC75 mokro / sucho
ez _-----
7660730378 E 75x2x 10 x 70° x 20 ASD64 AC125 mokro
- TeeursuzTs _-----
7660730253 E 125x2x 10 x 70° x 20 ASD76 N AC75 mokro / sucho 1

Sciernice CBN (borazonowe) do stali (HSS)

Wymiar Grubosc
NrprOdUktu . B -

7660730254 11v9 75x2x 10 x 70° x 20 CB107 AC75 mokro / sucho
7660730256 11v9 75x2x 10 x 70° x 20 CB151 AC75 mokro



Sciernice diamentowe do weglika (HM)

Wymiar Grubos¢ » : Warunki
DxUxXxS xH ziarna

Nr produktu Typ Twardos¢ | Koncentracja

pracy

7660730257 12A2 100 x 5x 3 x 20° x 32 ASD107 N AC75 mokro / sucho

7660730451 12A2 100 x 6 x 3 x 45° x 25 ASD107 AC75 mokro / sucho

7660730218 12A2 125x5x 2% 20° x 20 ASD107 AC50 mokro / sucho

7660730259 12A2 125x 6 x 2 x 20° x 20 ASD126 N AC50 mokro / sucho

7660730449 12A2 125 x 6 x 2 x 45° x 30 ASD35 AC100 mokro / sucho

7660730262 12A2 125x 6 x 2 x 20° x 20 ASD54 AC75 mokro / sucho

7660730369 12A2 125 % 6 x 2 x 20° x 20 ASD91 AC50 mokro / sucho

7660730265 12A2 125 x 6 x 4 x 20° x 32 ASD107 AC75 mokro / sucho

7660730504 12A2 125 x 6 x 4 x 20° x 32 ASD126 R AC75 mokro / sucho

7660730264 12A2 125x 6 x 4 x 20° x 20 ASD126 AC100 mokro / sucho

7660730267 12A2 125 x 6 x 4 x 20° x 32 ASD126 R AC100 mokro / sucho

7660730268 12A2 125 x 6 x 4 x 20° x 20 ASD91 AC75 mokro / sucho

7660730269 12A2 125 x 6 x 4 x 20° x 32 ASD91 AC75 mokro / sucho

7660730345 12A2 150 x 3 x 1x20° x 25 ASD126 N AC75 mokro / sucho

7660730358 12A2 150 x 5x 3 x 20° x 32 ASD64 AC100 mokro / sucho

7660730220 12A2 150 x 5x 3 x 20° x 32 ASD91 AC100 mokro / sucho

60157665795  12A2 150 x 5 x 6 x 25° x 20 ASD151 AC100 mokro / sucho

4006851 12A2 150 x 6 x 2 x 20° x 32 ASD107 AC75 mokro / sucho

60157663801  12A2 150 x 6 x 4 x 20° x 32 ASD107 AC75 mokro / sucho

7660730278 12A2 150 x 6 x 4 x 20° x 32 ASD126 AC100 mokro / sucho

7660730280 12A2 150 x 6 x 4 x 20° x 20 ASD91 AC75 mokro / sucho

60157664845  12A2 150 x 6 x 4 x 20° x 32 ASD91 AC100 mokro / sucho

4007687 12A2 150 x 8 x 4 x 20° x 32 ASD91 AC75 mokro / sucho 1




*

Sciernice diamentowe do weglika (HM)

-

7660730221 12A2 150 x 10 x 2 x 20° x 20 ASD107 AC75 mokro / sucho

7660730283 12A2 150 x 10 x 3 x 20° x 20 ASD126 R AC50 mokro / sucho

7660730381 12A2 150 x 10 x 4 x 20° x 32 ASD107 AC75 mokro / sucho

7660730224 12A2 150 x 10 x 4 x 20° x 32 ASD107 AC75 mokro / sucho

7660730285 12A2  150x10x4x20°x3220  ASD126 AC50 mokro / sucho

7660730286 12A2  150x10x4x20°x3220  ASD151 AC50 mokro / sucho

4008641 12A2 150 x 10 x 4 x 20° x 32 ASD64 R AC100 mokro / sucho

60157664844  12A2 175 x5 x 4 x 20° x 32 ASD91 AC100 mokro / sucho 1

Sciernice CBN (borazonowe) do stali (HSS)

=

7660730271 12A2 125 x5 x 2 x 20° x 20 CB126 AC100 mokro / sucho

7660730273 12A2 125 x 6 x 4 x 20° x 32 CB107 AC75 mokro / sucho

7660730275 12A2 125 x 6 x 4 x 20° x 32 CB126 AC100 mokro / sucho

7660730359 12A2 150 x 5% 3 x 20° x 32 (B126 AC100 mokro / sucho

7660730288 12A2 150 x 6 x 2 x 20° x 32 (B126 AC75 mokro / sucho

60157663913 12A2 150 x 6 x 4 x 20° x 32 CB107 AC75 mokro / sucho

7660730289 12A2 150 x 6 x 4 x 20° x 20 (B126 AC75 mokro / sucho

7660730357 12A2 150 x 10 x 4 x 20° x 32 CB126 AC100 mokro / sucho

7660730292 12A2 150 x 10 x 4 x 20° x 32 CB76 AC75 mokro / sucho




Sciernice diamentowe do weglika (HM)

Ty 12A2-CKE

7660730236  12A2-CKE 125x5x 1,5 x 20 ASD107 AC75 mokro / sucho b

7660730234  12A2-CKE 150 x 5x 1,5 x 32 ASD107 AC75 mokro / sucho
--_----- ‘ ’

7660730235  12A2-CKE 150 x 6 x 1,5 x 32 ASD107 AC75 mokro / sucho

Sciernice diamentowe do weglika (HM)

Nr produktu Typ D Wymiar Gr.ubosc Twardos¢ | Koncentracja LEITILY Typ 1 2V2
xUxXxSxH ziarna pracy
t D
7660730215 12v2 125 x4 x 2 x 30° x 20 ASD126 R AC75 mokro / sucho v
--_----- —— 4
o] / e
7660730294 12V2 125 x4 x2x30°x 32 ASD46 AC125 mokro / sucho ; T
--_----- L.
7660730295 12v2 125 x4 x 2 x 30° x 32 ASD76 AC100 mokro / sucho 1
7660730297 12v2 125 x4 x 2 x 30° x 32 ASD76 R AC75 mokro
7660730375 12V2  150x4x2x15°x3220  ASD64 R AC75 mokro / sucho 1

Sciernice CBN (borazonowe) do stali (HSS)

I Gl Twardos¢ | Koncentracja UETLE
DxUxXxSxH ziarna ] pracy

Nr produktu Typ

Sciernice diamentowe do weglika (HM)

Nr produktu Typ Wymiar Gr.ubosc Twardos¢ | Koncentracja LI UWAGA "_"'F
DxUxXxH ziarna pracy _

7660730233 12V9 100 x 3 x 10 x 20 ASD46 R AC75 mokro / sucho Lo

7660730455 12V9 150 x 3 x 10 x 20 ASD20B - AC100 mokro do cermetu 5
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Sciernice diamentowe do weglika (HM)

7660730299 14A1 100 x 5 x 6 x 31,75 ASD46 AC100 mokro
. TeT00 —---_-
7660730303 E 200 x 2 x 5 x 60 ASD126 AC100 mokro
- ooTeste _-----
4006830 E 200x3x7 x60 ASD126 AC100 mokro
oS wAl xaxs xR ok sucho
7660730304 E 200 x4 x 5x 60 E-E mokro -
AR AL W0xaTxe0 moko
4006833 E 200 x5 x5 x 60 ﬁ—* mokro -
7660730210 14A1 200 x 5x 7 x 60 ASD126 AC100 mokro

Sciernice CBN (borazonowe) do stali (HSS)

7660730209 14A1 200 x 4 x 5 x 60 CB151 R AC100 mokro 1

Sciernice diamentowe do weglika (HM)

7660730458 14F1 200x2x5x1x50 ASD151 AC100 mokro

7660730211 14F1 200x2x7x1x60 ASD126 R AC100 mokro / sucho

4006837 14F1 200x3x7x1,5x60 ASD126 R AC100 mokro / sucho

4006838 14F1 200x4x5x2x60 ASD126 AC100 mokro / sucho

4006840 14F1 200x4x7x2x60 ASD126 AC100 mokro / sucho

60157665803 14F1 200x 4 x 10 x 2 x 50 ASD151 AC100 mokro




Sciernice CBN (borazonowe) do stali (HSS)

Wymiar Grubos¢ Warunki T 1 4 F 1
NrprOdUktu . B yp

L D I

7660730456 14F1 200x2x5x 1x50 CB151 AC100 mokro x
7660730338 14F1 200x3x5x1,5x 60 CB107 AC100 mokro H

60157662652  14F1 200x3x7x1,5x30 CB126 AC100 mokro

7660730212 14F1 200x4x5x2x60 CB151 AC100 mokro

Sciernice diamentowe do weglika (HM)

Wymiar Grubosc Warunki T 1 4V1
NrprOdUktu . B - yp

7660730459 14V1 200 x4 x 5x45° x 32 ASD126 N AC100 mokro / sucho {

S
e e em 0 ke e e ﬂ%

Sciernice diamentowe do weglika (HM)

Wymiar Grubosc Warunki T 1 4E 1
Nrpr°dUktu . DXUXXXSXH - f b yp f
R
60157664842  14E1 200 x 4 x 5 x 60° x 60 ASD151 AC100 mokro \ T r \ j :%
2] |

Sciernice diamentowe do weglika (HM)

Nr produktu LTS Cl1eE Twardos¢ | Koncentracja LTI Typ 1 A1
D xUxXxH ziarna pracy

4006826 1A 100 x 10 x 3 x 20 ASD64 R AC75 mokro / sucho

7660730207 125x5x5x 20 ASD91 AC100 mokro / sucho >

|

I

L

T
~ H —=

7660730384 125x6 x5 x 32 ASD64 AC100 mokro

7660730386 1A1 125x8x5x32 ASD64 N AC100 mokro

7660730505 1A1 125x10x5x 20 ASD126 N AC100 mokro / sucho

7660730376 1A1 175x10x3x 20 ASD 64 AC50 mokro / sucho

60157664855 1A1 250 x 15x 5 x 127 ASD151 AC100 mokro / sucho 1
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Sciernice CBN (borazonowe) do stali (HSS)

Ty p 1 A1 Nr produktu LTl Sl Twardos¢ | Koncentracja LETTL
D xUxXxH ziarna pracy
D

7660730307 1A1 100 x 10 x 3 x 31,75 AC100 mokro

7660730309 1A1 125x 10 x5 x 31,75 AC100 mokro

60157661672 1A1 150 x 10 x 4 x 60 CB46 AC100 mokro / sucho

Sciernice CBN (borazonowe) do stali (HSS)

T 1 F F 1 Wymiar Grubos¢ Warunki
yp ) Nr produktu . DxUxXxRxH Ziarna Twardo$¢ | Koncentracja pracy -
" 4011047 1FF1 250 x 10x 5x 4 x 32 CB151 AC100 mokro / sucho
|-
|

Sciernice CBN (borazonowe) do stali (HSS)

T 1 F1 Wymiar Grubosc Warunki
yp NrprOdUktu . B -

( 7660730332 1F1 200 x4 x5x2x 60 CB107 AC100 mokro

Sciernice diamentowe do weglika (HM)

T 1 V1 Wymiar Grubosc Warunki
yp NrprOdUktu . B -

7660730387 w1 75x8x58x 15° x 20 ASD25 AC75 mokro

Sciernice diamentowe do weglika (HM)

T 3 B1 Wymiar Grubosc Warunki
yp NrprOdUktu . B -

ASD126/
Ziarno Grube 7660730462 381 127x5x7x5°x 32 AC100/ACT75 mokro
W % T ‘ 7 st ASD46

Ziamno Drobne /1.X.

Sciernice diamentowe do weglika (HM)

T 1 A1 W Wymiar Grubosc Warunki
yp NrprOdUktu . B -

2 7660730461 1AW 65x6x1,75x6x50  ASD107 AC100 mokro / sucho

[====]
O ==} | |

T
x




Sciernice CBN (borazonowe) do stali (HSS)

T e 2 S I Tvp STEETH
xUxSxH ziarna pracy ‘ R

7660730506  STEETH 125 x 18 x 80° x 32 CB76 mokro / sucho

Sciernice diamentowe do weglika (HM)

Nr produktu L) LTS Twardos¢ | Koncentracja AL Typ 4A2
DxUxXxH ziarna pracy

7660730312 100 x5 x4 x 20 ASD126 AC75 mokro / sucho ; o

‘
x

7660730314 125x6Xx2x32 ASD107 AC75 mokro / sucho

7660730315 4A2 125x6x4x32 ASD107 AC75 mokro / sucho

7660730316 4A2 125x6x4x32 ASD76 R AC100 mokro / sucho

7660730320 4A2 150 x4 x4x32 ASD126 N AC75 mokro / sucho

7660730227 150 x5x2x 32 ASD107 AC75 mokro / sucho

7660730323 150 x6 x4 x 32 ASD107 AC75 mokro / sucho

7660730324 150 x 6 x 4 x 32 ASD91 AC75 mokro / sucho

7660730329 4A2 200 x 6 x 4 x 32/20 ASD107 AC100 mokro / sucho 1

Sciernice CBN (borazonowe) do stali (HSS)

Nr produktu Wymiar st Twardos¢ | Koncentracja Warunki
DxUxXxH Ziarna pracy

7660730318 4A2 125x6 x 2 x 20/32 CB107 AC75 mokro / sucho
 Tss0730319 _-----
7660730326 ? 150 x5x 4 x 20 CB107 AC75 mokro / sucho
o703 _-----
7660730328 ? 150 x 6 x 4 x 32/20 CB107 AC100 mokro / sucho
7660730330 _-----
7660730500 - 200x 6 x4 x 20 CB107 AC75 mokro

y worron S35



Typ 4A2-CKE

Sciernice diamentowe do weglika (HM)

Nr produktu Wymiar Grubosé | rvardose Koncentracja Warunki
DxUxXxH ziarna pracy

7660730237  4A2-CKE 100x6x2x32 ASD107 AC75 mokro / sucho

Uﬁf R

u

Typ 6VV5

Sciernice diamentowe do weglika (HM)

Nr produktu Wymiar il Twardo$¢ | Koncentracja L
DxUxXxH ziarna pracy

7660730447 6A2 40x5x4x 12 ASD35 AC100 mokro / sucho

U esomos _-----
7660730519 E 100 x 5x 4 x 20 ASD107 AC75 mokro / sucho

- Tos070502 _-----
4006861 E 125x5x2x 20 ASD64 AC50 mokro / sucho

o072 _-----
7660730333 E 125x12,5x 4 x 20 ASD91 AC50 mokro / sucho

| Tss07034 _-----
7660730335 GE 125x12,5x4x20 ASD151 ACT75 mokro / sucho

Drobne Ziarno —

le

-

Sciernice CBN (borazonowe) do stali (HSS)

Wymiar Gruboé¢ » : Warunki ==
Nr produktu DxUxXxH UTRLSES || DRt pracy ——

7660730229 6A2 100x3x3x20 CB91 AC75 mokro / sucho
7660730337 6A2 125x6x4x20 CB107 AC50 mokro / sucho

Sciernice diamentowe do weglika (HM)

Grubos¢ ziarna
Wymiar /ziarno - : Warunki
Nr produktu Typ DxUxXxSxH drobne, Twardos¢ | Koncentracja e
ziarno grube/

cue 7660730302 6W5  125x5x6x2Bx25 ASDI26/ASDA6 R ACIOOACTS  mokro

zmmo _-__----

60157661635*  6VV5 125x5x6x2Bx32 ASD126/ASD46 R AC100/AC75  mokro / sucho

* - do jednoczesnego szlifowania weglika i stali




Sciernice diamentowe do weglika (HM)

= Typ 6A9
60157665809 6A9 100x3x 10x 20 ASD64 R AC100 mokro 1 f o I
Sciernice CBN (borazonowe) do stali (HSS) -
= ]
7660730464 6A9 100 x 3x 10 x 20 CB151 N AC100 mokro / sucho 1



Narzedzia scierne spojone




01-200x1 0X32
vV V

Ksztatt Opis Wymiar
01 Sciernica ptaska DxTxH
1C Sciernica ptaska z jednostronnym $cieciem 45° DxTxH
1YC sciernica ptaska z jednostronnym $cieciem dwuwarstwowa Dx T/G/S x H
02 Sciernica pierscieniowa DxTxH
06 sciernica garnkowa walcowa DxTxH
1 Sciernica garnkowa stozkowa DxTxH
12 sciernica talerzowa DxTxH
90 Osetki BxCxL
01 1C
; § ; { ; |
- ! -] T 1YC 4 TTEms 02
| i M i M i -
A D D
D H
D
06 1 o 12 o
v == “ —— -
I I 1
| . « ] 3
"l by A
J
AT 4 H
D

A-36- PVBE 35

Oznaczenie PN Nr ziarna sciernego Twardos¢ Dopuszczalna predkosc robocza
A elektrokorund zwykty 95A  grube s$rednie drobne HIJK migkkie Dla sciernic ceramicznych
25A elektrokorund chromowy CrA 8 30 70 LMNO gérednie 20, 25, 32, 35, 40, 45, 50 [m/s]
38A elektrokorund szlachetny 99A 10 36 80 PQ RST twarde Dla $ciernic organicznych
37C  weglik krzemu czarny 98C 12 46 90 —_— 32, 35, 40, 45, 50, 63, 80 [m/s]
39C weglik krzemu zielony 99C 14 54 100 Rodzaj spoiwa
86A elektrokorund niskochromowy 16 60 120 V  ceramiczne
32A elektrokorund monokrystaliczny 20 150 B zywiczne
GF  ziarno specjalne 24 1
ped 80 Typ spoiwa Struktura
V V VBE VBEP VK VKP VX 456 srednia

B B3 B5 B7 B7H B12 B12P B12EP B14 B14EP 7 8 9 10 12 otwarta

Zasady oznaczania narzedzi sciernych spojonych

Pierwsze oznaczenia obejmuja
ksztatt, zarys i wymiary.

Trzecie oznaczenie podaje wartos¢
liczbowa dopuszczalnej obwodo-

zeliwa, twardych metali niezelaz-
nych, materiatéw niemetalowych

Drugie oznaczenie podaje charak-
terystyke narzedzia.

Podane sg w niej réwniez:

-oznaczenia materiatu $ciernego
-zakres numeréw ziarna

-skala twardosci

-zakres struktur

-rodzaj i typ spoiwa

wej predkosci robocze;.

Dobierajac Sciernice nalezy brac
pod uwage rodzaj materiatu obra-
bianego i jego twardos¢ preferujac
w tym zakresie:

-elektrokorundy do szlifowania
stali i jej stopow, zeliw miekkich
-wegliki krzemu do szlifowania

-Sciernice drobnoziarniste do
materiatéw twardych i kruchych
-$ciernice gruboziarniste do ma-
teriatéw miekkich i plastycznych:

+ twarde sciernice dla materiatéw
miekkich

¢ miekkie $ciernice dla materia-
téw twardych.
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TYPY MATERIALOW SCIERNYCH

Konwencjonalny tlenek glinu (Alundum®)

Typ ziarna Opis

A
Standardowy elek-
trokorund brazowy

(96% czystosci)

Dodatek 3% tytanu zapewnia wyjatkowa wytrzymato$¢, dzieki czemu materiat ten jest idealnym
rozwigzaniem w przypadku szlifowania wysoce ciggliwych metali. Stosowany gtéwnie w $ciernicach do szli-
fierek przenosnych i szlifowania recznego.

25A Dodatek tlenku chromu czyni ten materiat nieco bardziej wytrzymatym niz czysty 38A. Jest to materiat
Elektrokorund Scierny stosowany w nowoczesnych Sciernicach, idealny w przypadku ostrzenia szybkotnacej nierdzewnej
rubinowy stali zgrzewnej oraz zestawéw narzedzi, tagcznie z vanadowa stalg stopowa.

Najbardziej kruchy i chtodno skrawajacy sposrod tlenkéw glinu. Materiat ten jest stosowany we wszyst-

38A kich typach Sciernic, idealny w przypadku twardych i wrazliwych na ciepto stali i stopéw. Materiat ten

Elektrokorund biaty jest réwniez stosowany do ostrzenia stali szybkotnacej, narzedzi wykonanych ze stopéw oraz frezéw.

(99,8% czystosci) Stosowany jest do szlifowania na okragto, szlifowania ptaszczyzn oraz wewnetrznego szlifowania narzedzi,
matryc i gtowic pomiarowych.

Materiaty scierne z weglika krzemu (Crystolon®)

Typ ziarna Opis

37C Weglik krzemu  Stosowany gtéwnie w spoiwach zywicznych, typowych dla nowoczesnych Sciernic stuzacych do szlifowania
czarny zeliwa szarego, metali niezelaznych oraz w spoiwach ceramicznych przeznaczonych do szlifowania
materiatéw niemetalicznych takich jak guma lub kamien.

39C Weglik krzemu  Weglik krzemu jest najczystszym materiatem $ciernym. Jest idealnym ziarnem $ciernym do szlifowania
zielony narzedzi wykonanych z weglikéw spiekanych, wypalanych materiatéw ceramicznych i szkta, zapewniajagcym
doskonate rezultaty.

Wielkos¢ ziarna

(granulacja) 2. W celu szybkiego usuniecia nad 3. W przypadku matych powierz-
datku materiatu chni styku S$ciernica - materiat
Numer na éciernicy oznaczajacy roz- 3. Jezeli jakos¢ wykonczenia nie jest szlifowany. _ »
miar ziarna informuje o przyblizonej istotna 4. W przypadku koniecznosci utrzy-
liczbie otwordéw na cal liniowy w 4. W przypadku duzych powierz- mywania profilu matych promieni
koricowym  sicie uzywanym do chni styku $ciernica — materiat B
rozsiewu ziarna danej granulagji. szlifowany Twardos¢
Nalezy postepowaé zgodnie z na- : »
stepujacymi zasadami: Stosowac drobne ziarno Scierne: Twardos¢ Sciernicy informuje o sile
z jaka ziarno jest wigzane przez
Stosowac grube ziarno Scierne: 1. W przypadku twardychikruchych spoiwo. W przypadku danego ro-
materiatéow jak twarda stal narze- dzaju spoiwa, jego ilos¢ okresla
1. Do materiatéw miekkich, ciagli- dziowa, wegliki spiekane i szkto twardos¢ sciernicy. Odnosnie twar-
wych, jak stal miekka lub alumi- 2. Jezeli istotna jest jako$¢ wykon- dosci Sciernicy nalezy postepowac
nium czenia zgodnie z ponizszymi zasadami:




Stosowac niskie twardosci:

1. W przypadku twardych materia-
téw jak stal narzedziowa i we-
gliki spiekane

2. W przypadku duzych powierzchni
styku

3. W przypadku szybkiego usuwa-
nia naddatku materiatu

Stosowac wysokie twardosci:

1. W przypadku migkkich materia-
tow

2. W przypadku matych lub waskich
powierzchni styku

3. W celu zapewnienia dtuzszej zy-
wotnosci sciernicy

4. W przypadku szlifierek o duzej
mocy

Szlifowanie na mokro pozwala na
zastosowanie twardszych $ciernic
bez ryzyka przegrzania.

Spoiwa

Typ spoiwa zalezy od szybkosci
obrotowej sciernicy, rodzaju pracy
oraz wymaganej precyzji. Ponizej
znajduje sie charakterystyka spo-
jonych materiatéw s$ciernych réz-
nych typoéw:

Spoiwa ceramiczne marki
NORTON

Najpopularniejsze spoiwo do szli-
fowania precyzyjnego. Porowatos¢
oraz wytrzymatos¢ Sciernicy wyko-
nanej przy zastosowaniu tego spoi-
wa pozwalajg na szybkie usuwanie
naddatku materiatu oraz zapew-
niaja sztywno$¢ umozliwiajaca pre-
cyzyjne wykonywanie prac. Od-
porne na dziatanie wody, kwasu,
olejéw czy standardowe wahania
temperatury.

Najczesciej stosowane
spoiwa ceramiczne:

¢ V - jest oryginalnym spoiwem ce-
ramicznym, nieco twardszym niz
pozostate spoiwa ceramiczne tej
samej klasy. Czesto stosowane w
celu szlifowania ksztattowego

¢ VBE - to uniwersalne spoiwo ce-
ramiczne dla ziaren elektroko-
rundéw, rekomendowane dla
szeregu zastosowan

¢ VBEP - wielkoporowe spoiwo VBE
z wprowadzonym sztucznym
srodkiem porotwérczym. Stoso-
wane w przypadku duzych po-
wierzchni styku np.: szlifowanie
ptaszczyzn oraz niektére ope-
racje szlifowanie na okragto z wy-
korzystaniem ziaren elektroko-
rundéw

¢ VK - jest specjalnym spoiwem
przeznaczonym dla ziaren wegli-
ka krzemu

¢ VKP - jest spoiwem wielkoporo-
wym o $redniej wielkosci poréw,
przeznaczonym dla ziaren wegli-
ka krzemu

Spoiwo zywiczne

Spoiwa tego typu stosowane sg w
dwoch rodzajach $ciernic.
Sciernicach stosowanych na
przenosnych lub stacjonarnych
maszynach stuzacych do szyb-
kiego usuwania warstwy metalu,
pracujacych przewaznie z szybkos-
cig do 50 m/sekunde.

Sciernicach tnacych: nie wzmocni-
onych, stosowanych w maszynach
stacjonarnych, lub  wzmocnio-
nych, stosowanych w przypadku
urzadzen przenosnych, pracujacych
z predkoscig do 80 m/sekunde.
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Najczesciej stosowane
nie wzmocnione spoiwa
zywiczne:

¢ B5 - stosowane w przypadku
$ciernic do szlifowania zgrub-
nego, gdzie mozliwos¢ szybkiego
usuniecia naddatku materiatu
jest wazniejsza niz trwatosé

¢ B7 - stosowane do szlifowania
zgrubnego, gdzie wymagana
jest wieksza trwatos¢ materiatu
sciernego

¢ B3 - jest spoiwem przeznaczo-
nym do $ciernic do szlifowania
zgrubnego o charakterystyce po-
miedzy spoiwami B3 a B7.

Predkos¢ obrotowa
sciernicy

Predkos¢ obrotowa Sciernicy jest
istotnym parametrem. Zbyt niska
spowoduje duze straty materiatu
$ciernego bez osiggniecia zamie-
rzonych celéw, natomiast zbyt
duza predko$¢ obrotowa moze
spowodowac¢ zbyt twardg prace

$ciernicy iniebezpieczenstworozer-
wania sie sciernicy.

Ogodlnie zaleca sie prace z pred-
koscig przyblizong do tej reko-
mendowanej przez producenta,
poniewaz warto$¢ ta zostata
okreslona w wyniku wielolet-
niego doswiadczenia. Co wiecej,
zalecenia odnosnie wielkosci ziar-
na, twardosci struktury sciernicy,
powstajg przy zatozeniu, ze uzyt-
kownik bedzie stosowat predkosé
obrotowa przyblizong do tej zalec-
anej przez producenta.

Predkos¢ podana w katalogu jest
maksymalng zalecang predkoscia.

Wartosci skutecznej
predkosci obrotowej

Przecinanie (spoiwo
gumowe, szelakowe,
zywiczne)

Szlifowanie na okragto
Szlifowanie bezktowe
Szlifowanie ptaszczyzn
Szlifowanie otworéw

Szlifowanie narzedzi

Szlifowanie Sciernicami
dyskowymi

Szlifowanie szlifierka
reczna

Zdzieranie sciernicg
ceramiczng

Zdzieranie sciernicami

zywicznymi i gumowy-
mi

m/sek

45-100*

25-60*

35-60*

20-45

30-60*

25-30

20-27

33-63

25-30

35-48, 63*




66243569396 120 x 2 x 51 57A60MB25 20

69936665795 120 x 3 x 51 3A90N8V76

69210431453 125x6x12.7 A60S6B7H

69210447437 150 x 8 x 32 38A60N7VBE/B7/1-33 10

69210436657 175x3 x 51 GF80L8VX

69210433986 200x 10 x 32 38A60J5VBE

69210449130 200 x 10 x 32 GF46J8VX

69210435673 225 x5 x 60 38A46J8VBE

69210433092 225 x 5 x 60 38A46K5VBE

69210436299 225 x 5 x 60 38A54)7VBE

69210432823 225 x5 x 60 38A54K8VBE

69936675859 225 x 5 x 60 38A54JVS

69210447468 225 x5 x 60 GF54N8VX

69210447441 225 x5 x 60 38A60J5V

69210435004 225 x 5 x 60 38A60L5VBE

66243593580 225 x5 x 60 38A70K5VBE

69210432829 225 x 5 x 60 32A10017VBE

69210443585 225 x5 x 60 38A10017VBE

66243593783 225x6x32 GF46JVX

69210438622 250 x 10 x 32 GF60N7VX

69210442050 300 x 10 x 32 GF60N7VX-33

Ksztatt 01




69210431394 200x 10 x 32 38A60K5VBE
|
~ 3 ____-
u 69210431738 200 x 10 x 32 38A46K8VBE

. 1 69210432438 01YC 150 x8/5/3x 10 ot

T L »_-_--
] 66253027536 01YC 250%10/7/3x32 el

66243589367 150 x 60 x 110 38A4699)7VBE 10

____-
! 66253027091 175 x80 x 135 GFA655IVX

____-
. 69210438891 200X 90 x 160 39C60162BC25P-50
____

69210436803 200 125 x 150 GFA618Y -
____

69210440568 200x80x 150 38AGOIBVBE -
____

69210447107 200X 90 x 160 39C60H6BC2.5P -
____

66253027926 250 x 100 x 200 GF6055I8VX -
____

69210436545 250 x 100 x 200 38A46J8VBE -
____

69210435623 250 125 x 200 GF46J8VX -
69210447526 60x 40 x 2078 GF6OKBVX
i ____

69210435722 100 %50 x 20 GF60J8VX -

! ____-
o 69210436621 12563 x 32 GFA6112VXP
____

69210432369 150 X 50 x 32 38A46I8VBE -
____

69210433558 150 x 80 x 32 38ASANTVBE -
____

66253025295 200x90x 127 GFA65518VX -




Nr produktu Wymiar D x T x H Charakterystyka -

69210443452 100 x 40 x 20 GF46J8VX
———_-
69210436404 100 x 40 x 20 GF60J8VX
———_-
69210443451 125 x 45 x 20 GF46J8VX
———_-
66253027549 150 x 50 x 32 GF6055K5VX
———_-
69210432902 250 x 140 x 76 GF46J8VX

Nr produktu Wymiar Dx T x H Charakterystyka -

69210441555 100 x 13 x 20 38A36K8VBE

69210431217 100 x 13 x 20 38A80K6VBE

69210431225 125x 13 x 32 38A46J8VBE

69210431229 125x 13 x 32 38A80K6VBE

69210447769 150 x 16 x 20 38A602K8VBE

69210431441 150 x 16 x 32 38A80J8VBE

69210434772 150 x 16 x 32 GF54J8VX

69210434689 150 x 16 x 32 GF60K8VX

66243583353 175x 16 x 32 8L10A606K7VBE

69210432317 175 x 18 x 32 38A46K5VBE

69210439718 200 x 20 x 20 38A46K5VBE

69210435429 200 x 20 x 32 38A1801K9VBE

66253027553 200 x 20 x 32 GF6055KVX

66243595905 250 x 25 x 32 1B10C601K6VK

Ksztatt 11

Ksztatt 12




Osetka GLORIA

Wymiar
- - CharakteryStyka -

9010 69210449276 50 x 20 x 200 DIN IS0 525

Osetka ARKANSAS

Wymiar
- - CharakteryStyka -

120005022 50 x 8-10 x 130

Osetki INDIA

Wymiar ——
— CharakteryStyka

90 IB6 61463685560 25x 50 x 150 8W10A3201SV 1
_____
90 1B20 61463626103 65 x 25 x150 8W10A3205V
_____
90 1B134 61463685550 45 x 16 x 100 8W10A320SV
90 FB8 61463685625 50 x 25 x 200 8W10A3201SV
_____
90 MB14 61463685575 25x6x 100 8W10A240QV
_____
90 MB35 61463685605 50 x 16 x 125 8W10A240QV
90 MF14 61463686070 6x6x 100 8W10A2401QV
_____
90 MF34 61463686085 10 x 10 x 100 8W10A2401QV
_____
90 MF44 61463686100 13 x 13 x 100 8W10A2401QV
_____
90 CF56 61463686135 16 x 16 x 150 5G10A1000V
_____
90 MF66 61463686145 19x 19 x 150 8W10A240QV
90 MS15 3 61463687195 25x8x 125 8A240QV
_____
90 MT126 61463687440 25x6x 150 8W10A240QV 20
A
BxBxL
90 FF114 61463686230 6x6x 100 8W10A3201SV
_____
90 MF134 61463686250 10 x 10 x 100 8W10A2401QV
_____
90 FF144 61463686260 13x13x 100 8W10A3201SV
_____
90 FF146 61463686275 13 x 13 x 150 8W10A3205V
_____
90 MF156 61463686295 16 x 16 x 150 8W10A240QV

90 FF176 61463686320 25 x 25 x 150 8W10A320SV




Osetki INDIA

90 FF214 61463686470 6 x 100 8W10A3201SV

90 FF234 61463686485 10 x 100 8W10A3201SV

90 MF244 61463686505 13 x 100 8W10A2401QV

o

‘\

90 MF324 61463686370 8x 100 8W10A240QV
__-__
90 MF344 61463686400 13 x 100 8W10A2401QV
Q)
90 FF724 61463686770 3x25x 100 8W10A320SV
__-__ l
S

Osetki CRYSTOLON

== ‘ :
90 JB8 61463685455 25 x50 x 200 1B10C28010V 10 S =
90 JB74 61463687570 40 x 100 1B10C2800V 5

90 MJT63 61463687290 13x20x 90 1B10C1500V

\ T

\

]

Obciggacz diamentowy D20-EF

Profilowanie Ostrzenie

!




Notatki




