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Co je to BearTex’-brusivo s netkanou
textilii ?

Vétsina BearTex® vyrobkd obsahuje netkand
nylonova impregnovana vidkna s abrazivnimi zrny,
kterd jsou pojena syntetickou pryskyfici. To vytvari
pruzny tfirozmérny material, ktery je velmi
poddajny a méa dlouhou Zivotnost.

Rovnomérné rozmisténi brusiva uvnitf hmoty
poskytuje rovhomérny pFisun novych zrn béhem
pouZivani vyrobku.

BearTex’ vyrobky, s jejich otevienou strukturou jsou
vodéodolné, pratelné, nezlomitelné, prizpUsobivé,
nezandsejici se, nevodivé, nekovové a nerezavéjici.
Individudlni formy nebo tvary tohoto materialu
mohou nabidnout dopliujici vlastnosti, nap¥.
BearTex’ kola se daji snadnéji predtvarovavat, aby
se prozpusobila k specielné tvarovanému obrobku.

Mnoho z téchto vyrobkid je navrzeno pro pouZiti tam,
kde je pozadovan jen maly Ubér materidlu a perfektni
povrch. BearTex” nastupuje tam, kde ostatni brusiva
konci a je Casto pouzivan v kombinaci s brusivy na
podlozkach jako zévérecny krok.

Z toho divodu idedlné doplnuji Fadu NORTON-
brusiva na podlozkéach .

UZitecnost téchto vyrobkl jako dokoncovaci ndstroje
muoze byt nejlépe ocenéna na zdkladé znalosti
relativné neagresivniho nylonu a vybéru zrna v
BearTex” vyrobku.

U ostatnich abrazivnich vyrobkd je zrno 60 a 80
brano jako stfedni, tak u BearTex” je to hrubé. Ve
skutecnosti je bézné v BearTex” vyrobcich najit smés
zrn dosahujicich az do velmi jemnych zrnitosti (1000).
Nicméné BearTex” vyrobky kombinuji viastnosti brusiv
z netkanych textilii s vykonem brusiv na podlozkéch
z hlediska jejich fezivosti a agresivity.

Nase nova rozsizend fada pro zpracovani povrchd
nabizi unikatni kombinaci agresivniho vykonu, dobré
zivotnosti a vyborného zprcovani povrchu.

Sirokd Fada tvar(, druhd brusiv, zrnitosti a hutnosti v
BearTex” vyrobku nabizi moznost , aby mohl byt
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vyrobek pouzit na Sirokou $kélu
povrchd- hlinik, mosaz, méd', nikl,
chrom, nerezovou ocel, zinek, titan,
tantal, keramiku, sklo, plasty,
sklolaminaty, dfevo, preklizky a
pod.

Aplikace vcetné odhrotovani,
Cisténi, pfipravy povrchd,
zdrsnovani, sjednocovani povrchu,
lesténi, zvyraznovani, zmatnovani
plasty, odstranéni vidken z
preklizky, odstranovani oxidace a
rzi, zdrsnéni povchu pred natérem,
odstanovani zvedlych vlaken na
drevé, sjednocovani a dekorativni
dokoncovani povrchl. Tady jsou
BearTex” vyrobky pro skoro kazdé
Cistici,dokoncovaci a lestici
operace. V téchto a nespocetné
dal3ich aplikacich BearTex”
vyrobky prokazuji nejvyssi
cenovou effektivhost a jsou
efektivnim prostredkem k vykonani
prace s perfektnim vysledkem.



P¥i uZiti za mokra nebo za sucha BearTex” vyrobky
nabizeji nasledujici vyhody:

e kontrolovany fez
» predpovéditelny, konzistentni a stejnomérny povrch

o minimalni znecisténi a zbarveni obrobku, kde je teplo
rozptyleno z divodu oteviené struktury vyrobku

 zvyseni produktivity prostfednictvim Uspor casu
 zpUsobilost k automatizovanym operacim

e zkracend doba zdcviku obsluhy

e nizsi pozadovand Udrzba

e vyS§i bezpecnost nez u jinych metod

» prizpUsobivost k nepravidelnym povrchdm.

BearTex” je vybornou alternativou ke karta&im,
pastdm a ocelové viné. Obsluha se rychle naudi
techniky pouZivani BearTex® vyrobk( k vytvéareni
pUsobivych povrchi.

Brusiva

BearTex” vyrobky jsou vyrdbény uZivanim jak zrn z
karbidu kfemiku tak korundu. Tyto maiji stejné vysokou
kvalitu brusiva jakd je uzivéna ve svétové zndmych
vyrobcich Nortonu na brusivech na podlozkach.
Karbid kfemiku je tvrdé, ostré a kirehké brusné zrno,
které m& tendenci k odlomeni pod tlakem. Timto
jsou vyrobky s karbidem kfemiku ostrejsi s tendenci
fezat rychleji a vytvéret jemnéjsi brusny obraz na
vétsiné povrchl.

Korund je tuhé, hranaté brusivo, které se neodlamuje
pod tlakem. Korund je trvanlivéjsi nez karbid kremiku,
zpUsobuje mensi zabarveni na hliniku a je agresivnéjsi
pri urcitych aplikacich jako tfeba na tvrzenych
ocelovych dilcich.

Mélo by byt poznamendno, Ze ne vsechny
vyrobkové typy a tvary jsou dostupné v obou
druzich zrn a to v karbidu kfemiku ¢i korundu.

Navic , BearTex” ruéni vyseky a listy jsou také
dostupné jako neabrazivni a jsou snadno
identifikovatelné podle jejich bilé barvy.

Zrnitosti

“Zmitost” vyjadfuje urcitou velikosti
zrn, kterd jsou umisténa mezi
nylonovd vldkna béhem vyroby.
Uziti v&tsich zrn v BearTex’
zpUsobuje, ze vyrobek se chovéa
agresivnéji a vytvari hrubsi povrch.
Malé zrna vytvari hladsi povrch .
ZpUsoby vyjadreni zrnitosti se lisi
podle typu vyrobku, ale jsou bézné
uzivany jen dva systémy. Nékteré
vyrobky uZivaji aktuaini mnozstvi
ok na sité uzivanych k tridéni
velikosti zrn. Takto oznacované
vyrobky jsou dostupné v
zrnitostech 1000, 600, 320, 240,
220, 180, 150, 120, 100, 80, 60
a 40. Ostatni BearTex” vyrobky
uzivaji “zjednoduseny” zrnitostni
systém.



Tyto vyrobky jsou dostupné jako extra, mikro a ultra
jemné, jemné, stfedni a hrubé, postupné od
nejmensich k nejvétsim zrnim. Nasledujici tabulka
poskytuje srovnani mezi témito dvéma zrnitostnimi
systémy:

Zjednodusené zrnitostni srovnani

Oznaceni zrn sita

e Pocty

e Jemny Micro Fine (MF) 1000

e Jemny Ultra Fine (UF) 600 - 800
e Jemny Very Fine (VF) 280-360
o Jemny Fine (F) 180-240
« Stfedni Medium (M) 100-150
e Hruby Coarse (C) 60-80

Bez ohledu na ciselny systém v daném produktovém
tvaru, jsou nabizeny jen ty zrnitosti, které jsou vhodné
pro predpokladdané aplikace.

Hustoty

Hustota pojedndvd o mnozstvi vidken, které jsou
vmé&stndany do nylonového prediva. Vétsina BearTex”
vyrobk( je vyradbéna v jedné hustoté tak, aby
vyhovéla pozadavkim predpoklddanych aplikaci.
Avsak nékolik vyrobk( jako jsou kotouce nabizi dvé
hustoty tak, aby byla poskytnuta Sirsi skala
dokoncovacich vysledkd. Podle predpokladanych
aplikaci “tvrdé” kotouce brousi rychleji, maji delsi
zivotnost a vytvareji hladsi povrch nez stredné tvrdé
kotouce. Stfedné tvrdé kotouce nabizi vétsi
prizpUsobivost a nizsi tendenci k zandseni pracovni
plochy. BearTex” kotouce série 1000, 2000 a 4000
nabizi rozsah hustoty od 2 do 4, ¢imz poskytuji
maximum moznosti v hustoté od mékké do tvrdé.

Velikost viakna

Velikost vidkna je dilezity faktor pfi procesu nandseni
a vytvari odlisné fezné charakteristiky, ve vyrobé
BearTex’ je uZito n&kolik velikosti nylonovych vidken.
Jednotka ,denier” urcuje vahu v gramech vldkna
9000 metrd dlouhého. Cim mensi je toto Cislo tim
jemnéjsi je vldkno.

Norton uziva rizné velikosti nylonovych vidken z
kterych vyrabi vyrobky BearTex®. Podle
predpokladanych aplikaci pro urcity BearTex” vyrobek
je urCena velikost vldkna a hustota neni volitelna
polozka.

Pojiva

Pro vyrobu BearTex” materialu jsou
pouZzivany vodéodolné pryskyfice
k pojeni nylonovych vldken
dohromady a k pevnému zakotveni
brusnych zrn v predivu. R0zné
druhy pryskyfic jsou uZivany tak,
aby vysledné produkty ziskaly
pozadovanou mékkost, trvdost,
tuhost, pruznost a ostatni
charakteristiky.pozadované od
vysledného vyrobku.

Pro predpokladané aplikace a pro
ur¢ity BearTex” vyrobek se uréuje
typ pryskyfice a pryskyfice neni
pro uzivatele volitelnd polozka.

Vyrobkové tvary a
typy

BearTex” vyrobky jsou dostupné
v béznych tvarech, velikostech,
Siroké skale zrnitosti a hustoty.

Od jednoduchych vysekd pro rucni
pouziti pro odstranovanii koroze
a rzi, padst a vysek(0 na
dodkoncovani povrchu nerezové
oceli, prez navinuté kotouce k
ziskani vynikajiciho povrchu na
turbinovych lopatkdch a umélych
implantatech.
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Povrch sjednocujici kotouce- disky a pasy ...
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Jak é&ist kédovani vyrobku (MCC)?
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PIochy vyrobek- korund
- velmi jemny

N~

Oznaceni vyrobku
Skupina

Pozice 1
Druh materialu

Pozice 2
Zrno

Pozice 3
Zrno

Pozice 4-5
Interni rozlisovani

0 - bez brusiva

Posloupna cisla jsou

Skupina

Type of material

Plochy vyrobek F 1 - Extra hruby uZivany pro interni
Sjednoceni u 0 - bez brusiva 2 - Hruby rozlisovani
Cistici disk /Rapid strip/ R 1-A/O-korund bily 3 - Stredni
Uprava povrchu 2-A/0- korund hnidy 4 - Jemny
Brouseni povrchu S 4 - §/C-karbid kiemiku| | 5 - Velmi jemny
~ Navinute 5 - grandt 6 - Ultra jemny
Udrzba podlah C 7 - Super jemny
Plochy vyrobek JF 8 - Micro jemny
— Povrchové Uprava
7S_ _‘2_ _% 00 materialu ALO)Fz-hruby
Oznageni virobku Position 1 Pozice 2 Pozice 3 Pozice 4-5
Zrno Zrno Interni rozliSovani

Plochy vyrobek

Sjednoceni
Cistici disk /Rapid strip/

Uprova povrchu

Brouseni povrchu
Navinuté

Udrzba podlah

Plochy vyrobek

JF

0 - bez brusiva

1-A/O-korund bily

2-A/0- korund hnédy

4 - §/C-karbid kfemiku
5 - granat

0 - bez brusiva
1 - Extra hruby

2 - Hruby
3 - Stredni
4 - Jemny

5 - Velmi jemny
6 - Ultra jemny
7 - Super jemny
8 - Micro jemny

Posloupna disla jsou
uzivany pro interni
rozliSovani
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Rucni vyseky a role

BearTex® ruéni vyseky a role jsou idedlni pro
Sirokou oblast ruénich aplikaci od Cisténi a
dokoncovani povrchi k odhrotovani a k lehkym
lesSticim operacim v mnoha priomyslovych
odvétvich.

Flexibilni chovéani vytvari stejnomérny kontakt s
pracovnim povrchem a predchazi se vytvazeni ryh
na obrobku.

Informace o pouziti

Ruéni vyseky a role

Zrnitost Barva Materidly /Pouziti Application Vlastnosti / Pfinosy / Vyhody /
Bilé cisténi Bila Skoro vSechny materidly Lehké cisténi a lesténi vysoce prizpusobivy , odolny proti
jako kompozity, kov, plasty roztrzeni
Extra Fezivé Tmave Nerezové ocel - viechny kovy Dokoncovani povrchu nerezové oceli, Nejagresivnéjsi vysek pro ruéni pouziti,
Zlutohnéda odstranéni zabarveni okoli svaru velmi trvanlivy, dobrd Zivotnost
Stfedni S Cemna Nerezova ocel - vsechny kovy Cisténi, dokoncovani povrchu nerezové  Vybornd fezivost a leskly povrch se doili
oceli - vyrobkd pro potravindrsky promysl  jen nékolika mdlo tahy Silnd a oteviena
QOdhrotovani, odtranéni rzi a povlakd konstrukce, odolna proti zandseni, dobrd Zivotnost
Stredni Kastanova Kovy QOdhrotovani, odstranéni rzi a povlakd Silnd a oteviend konstrukce, odolnd
proti zandseni, dobrd Zivotnost
Velmi jemny Kastanova AAM-karosérie aut Kotveni primeru v automobilovém PrizpUsobivy vysek, poskytujici vyborny
Opracovani dreva/plastd automobilovém primyslu- odstranéni a konsistentni povrch
prachu ze dfeva / zacisténi plastd
Vseobecné pouziti, Zelena Kovy, plasty Pouziti pro vseobecné Cisténi Trvanlivé nylonové rouno, nizky naklad,
Cisténi a drhnuti progresivni vykon s ekonomickou cenou
Mikro jemné Zlata AAM-karosérie aut opravy Kotveni bezbarvych lakd na citlivych PrizpUsobivy pokrokovy vysek zajistujici
povrsich vyborny povrch a Zivotnost
Velmi jemné S Sedé AAM-karosérie aut Kotveni bezbarvych lakd / dokoncovani  poskytujici nejjemnéjsi a vysoce kvalitni

Opracovani dieva/plasty povrchu kovu/ odstranovani otfepl na plastech povrch

Perforované vyseky

Zrnitost Barva Materidly /PouZiti Application Vlastnosti / Pfinosy / Vyhody /
Velmi jemny A Dlouhd  Kastanova AAM / Kov / Drevo Zakotveni primeru v autom. primyslu/  Velmi efektivni — perforovany pro cisténi a
Zivotnost dokonceni povrchu na kovu, snadné trhani, idedlni velikost k dosazeni tézko
odstranéni vidken ze dreva dostupnych mist, dostatecné silny, tak aby mohl
byt pouzivan pod kapotou a odolny pfi uskfipnuti.
Ultra jemny S Sedd AAM / kov / plasty Zakotveni transparentniho laku Poskytuje vytecnou adhezni pripravu povrchu,

/ findlni Gprava

Ruéni dokonéovaci jemné

Zrnitost Barva Materidly /PouZiti Application
Velmi jemny A Dlouhd  KasStanova Automobilovy promysl QOdsranéni drsnosti na lacich-
Zivotnost / Instalatérstvi Kotveni primeru- cisténi pred pdjenim
Ultra jemny S Sedd Automobilovy promysl

Brouseni lakd

M0Ze byt pouZit za sucha i za mokra s pastami

Vlastnosti / Pfinosy / Vyhody /

Tyto vyseky jsou perforované a jsou doddavany
v ddvkovadi, jsou vysoce prizpusobivé

Cisténi a dokoncovéni automobilovych dils, a mohou byt pouzity za sucha i za mokra



Cist&ni plochy & Dokonéovaci vyseky a Disky

152 mm x 229 mm Bilé cisténi Bila 66261018283 FO001 555782 D84 60
Extra fezivé Tmavé bronzovd 63642557491 F2302 555785 D305 40

Stredni Kastanova 63642557493 F2300 555789 D155 60

Jemnd Kastanova 66261018286 F2401 555793 D97 60

Velmi jemny a velkd Zivotnost  Kastanova 66261018287 F2504 555794 D28 60

VSobecné pouziti na Cisténi a drhnuti ~ Zelena 66261018288 F2503 555797 D63 60

Mikro jemny A Zlata 63642557277 F2801 560197 D995 60

Velmi jemny S Sedé 63642557494 F4802 555799 D985 60

230 mm x 280 mm Velmi jemny A velka Zivotnost Cervend 66261018291 F2504 555802 D28 70
Ultra jemny Sedé 66261018292 F4801 555803 D25 70

152 mm x 229 mm  Velmi jemny A velk Zivotnost  Cervend 66261018293 F2504 555794 D28 60
Ultra jemny Seda 66261018294 F4801 555806 D25 60

100 mm x 200 mm Velmi jemny Cervené 63642557495 F2504 555807 D915 65
Ultra jemny Seda 63642557496 F4802 555809 D985 65

Velmi jemny A Cervend 63642557497 F2504 555811 D915 10
Ultra jemny Sedd 63642557498 F4802 555813 D985 10

~

isténi ploch & Dokoncovaci role& role

)¢

100 mm x 10 m Stredni Korund Kastanovd 63642557499  F2300 555819 D155 2
Jemny Korund Kastanova 66261018300  F2401 555820 D97 2

Velmi jemny A velka Zivotnost ~ Korund Cervend 66261018301  F2504 555821 D28 2

Mikro jemny A Korund Zlatd 63642557500  F2801 560198 D995 2

Velmi jemny Karbid kfemiku Seda 63642557501  F4802 555825 D985 2

115mmx 10m Velmi jemny A velkd Zivotnost ~ Korund Cervend 63642587694  F2504 555826 D28 2
Velmi jemny Karbid kfemiku Seda 63642557503  F4802 555827 D985 2

125mm x 10 m Stredni Korund Kastanova 63642557504  F2300 555829 D155 2
Jemny Korund Kastanovd 66261018307  F2401 555831 D97 2

Velmi jemny A velkd Zivotnost ~ Korund Green 66261018308  F2504 555832 D28 2

Mikro jemny A Korund Zlata 63642557505  F2801 560199 D955 2

Velmi jemny Karbid kfemiku Sedé 63642557506  F4802 555833 D985 2

150 mm x 10 m Stredni Korund Kastanova 63642557507  F2300 555834 D155 2
Velmi jemny A velkd Zivotnost ~ Korund Cervend 66261018312  F2504 555835 D28 2

Velmi jemny Karbid kfemiku Sedé 63642557508  F4802 555836 D985 2

Kdy vybrat kvalitu " Velmi jemny A s dlouhou Zivotnosti” nebo “Velmi jemny A" ?

“ Dlouhouhé Zivotnost” se rozumi , material se Spickovou trvanlivosti. Tento materidl je idedlni pro ndroc¢né aplikace, poskytuje rychly fez
a dlouhou Zivotnost dokonce i na nepravidelnych plochdch a ostrych hrandch v kombinaci s vynikajicim povrchem. “ Velmi jemny A"

kvalita je idedlni tam, kde konecny uZivatel potfebuje mit rizné velikosti a tvary tak, aby si mohl trhat z role a mohlo to byt provedeno
snadno a rychle rukou. Tento materidl je nejpfizpUsobivéjsi a dava podobny vysledny povrch jako " Velmi jemny A s dlouhou Zivotnosti”

100 mm x 10m Velmi jemny Korund Cervend 63642557738  F2504 D915 2
115mmx 10m Velmi jemny Korund Cervend 63642557739  F2504 D915 2
125mmx 10 m Velmi jemny Korund Cervend 63642557740  F2504 D915 2
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Jisky a pasy na jemné brouseni

Saint Gobain nabizi novou rozsifenou fadu na jemné brouseni
povrchu.

S dvéma novymi zrnitostmi Velmi hruby a Super jemny pokryva
fadu aplikaci od agresivniho kontrolovaného brouseni pres
odhrotovani,cisténi a jemné brouseni primo k super finiSovani na
tvrdych a mékkych kovech ,idedlni pro predlesténi.

Jemné brousici vyrobek zaijist'uje dlouhou Zivotnost a pridava
vyhodu rovnomérného vykonu. Je velmi odolny proti zandseni .

Vyrobek je uzivatelsky velmi prijemny a riziko poskozeni obrobku
je redukovano.

Rychlé brouseni « Kontrolované brouseni « Studené
brouseni « PFizpUsobovy a poddajny « Odolny proti
zanaseni ¢ Dlouhd Zivotnost « Pevna podlozka pro pasy a
disky ¢« Rovhomérny povrch

=

Typ Promér Druh Brusiva Barva SAP kéd MCC  Mac Pac kéd Stary odkaz ==
Disky AVOS 115 mm Hrubé Korund Bronzova 7660707329 $2204 637386 DAVC 20
Stredni Korund Cervend 7660707328 $2504 637385 DAVM 20
Velmi jemny  Korund Modré 7660707327 $2504 637384 DAVVF 20
Zavitovy 115 mm M14 7660705168 637639 5
Drzdak 5/8" 7660708014 637630 5

Stfedné tézky pro pdsy a disky je dostupny pouze na pozadani.

Pasy pro Upravu povrchU - Doporuceni a rychlosti

Tak abychom dosdhli stejnomérny brouseny povrch na hliniku a pfi obrdbéni dreva jsou véeobecné doporuceny malé otdcky.
Vysoké otdcky jsou doporuceny vsude tam, kde je potieba rychlé obrdbéni, jemny povrch a odstranovéni nepresnosti pred lesténim.

Nasledujici rychlostni doporuceni by mélo byt dodrzovano Primér Maximalni pracovni otécky

Dekorativni Uprava povrchu 2,5ms - 14ms 115 13 000

Brouseni dieva 6ms - 14 ms 125 10 000

Odhrotovani 25ms-33ms 150 8 000

Cisténi 10ms-25ms 178 6 000

Odstranéni oxidd 23ms-33ms

Maximalni pracovni otacky jsou 33 m/s _
Testovani miZe ukazat, Ze nizsi/vyssi rychlost je vhodna pro Velmi hrubé Poskytuje delsi fezny vykon a nejvy3si agresivitu, tak aby se doséhl
specifické operace rovnomérny povrch, pripraveny pro zavérecnou Upravu . Idedlni pro

odstanovani okuji ,hrubého rezu a oxidu.

_ Hrubd |dedini, kde je pozadovéan méné hruby povrch nebo zvysend ohebnost
a kde je nutny agresivni fez

Dostupnd zmitost  Uzké Strojni  Siroké pasy Stfedné hruba Rychly Fez, pro mnoho aplikaci, kde je trochu hrubsi povrch nez
pasy pésy a2 do 1400mm standardné stredni pripustny. Kombinuje vyborny pomeér fezivosti a
. vzhledu povrchu.

Extra hrubé . 0 . A P T p
Stfednd hrubé Stredni Dosahuje dobry stredni povrch. Né&jlepsi feseni pro kontrolovany

tredne hrube * ° vysledek na mékkych materidlech nebo drahych slitinéch
Hrubé . . . o 5 — Al . 2

S Velmi jemnd Dava vyborny a rovnomérny povrch, idedini vybér pro jemnou Upravu
Stredni . 0 0 povrchu a pred pokovovanim.
Velmi jemné ¢ ¢ ° Super jemna Nejjemn&jsi a nejpoddajnéjsi pro dekorativni a perfektni Upravu povrchu

Super jemné . . . na mekkych a tvrdych materidlech, idedlni pro predlesténi




povrchu

AR R RRRRAR

115 mm Extra hrubé Korund Hnéda 63642557509 $2106
Hrubé FB Korund Hnéda 63642557510 52204

Hrubé Korund  Bronzové hnéda 63642557511 52204

Stredni Korund Cervend 63642557717 52300

Velmi jemné Korund Modré 63642557718 52505

Super jemné Karbid kiemiku ~ Sedd 63642557719 S4704

125 mm Extra hrubé Korund Hnédda 63642557720 52106
Hrubé FB Korund Hneda 63642557721 $2204

Hrubé Korund Bronzové hnédd 63642557722 52204

Stredhi Korund Cervend 63642557723 $2300

Velmi jemné Korund Modré 63642557724 52505

Super jemné Karbid kiemiku ~ Sedd 63642557725 S4704

150 mm Extra hrubé Korund Hnédda 63642557726 52106
Hrubé FB Korund Hnéda 63642557727 52204

Hrubé Korund  Bronzové hnéda 63642557728 52204

Stredni Korund Cervend 63642557729 52300

Velmi jemné Korund Modra 63642557730 52505

Super jemné Karbid kiemiku  Seda 63642557731 S4704

178 mm Extra hrubé Korund Hnéda 63642557732 $2106
Hrubé FB Korund Hnédda 63642557733 52204

Hrubé Korund  Bronzové hnéda 63642557734 52204

Stredni Korund Cervend 63642557735 52300

Velmi jemné Korund Modra 63642557736 52505

Super jemné Karbid kiemiku ~ Seda 63642557737 S4704

556025 DSIXC 20
556026 DSJF1C 20
556027 DSBC 20
556028 DSIM 20
556029 DSJVF 20
556030 DSJSF 20
556031 DSJXC 20
556034 DSF1C 20
556035 DSBC 20
556036 DSIM 20
556037 DSJVF 20
556039 DSJSF 20
556040 DSJXC 10
556041 DSJF1C 10
556042 DSBC 10
556044 DSIM 10
556045 DSIVF 10
556047 DSJSF 10
556048 DSIXC 10
556050 DSJF1C 10
556051 DSBC 10
556052 DSIM 10
556053 DSJVF 10
556054 DSJSF 10

Letecky primys| a opravdrenstvi

Obrusovani svari,cisténi komponenty jako jsou turbinové lopatky pred
kontrolou, odstranéni poviak béhem Gdrzbérskych pracich na trupu alistech
v nedostupnych mistech, dokoncovaci prdace na turbinovych lopatkéach

Pasy,disky, rychle vyménitelné disky
(malé rozméry jsou idedlni k dosazeni
t&zko dostupnych mist na letadlech)

Viyrobce ocelovych pdsek

Konecnd povrchova Uprava ocelovych pasek po brouseni
brusnymi pasy, Cisténi kladek stroju na vyrobu ocelovych pasek

Pasy - zrnitost stredni a velmi jemnd

Lodni promysl

Cisténi / ddrzba lodi, lodnich Sroubd a pod. Konedné Gpravy svard
na ocelovych, mosaznych a hlinikovych lodnich Sroubech.

Pasy, disky, rychle vyménitelné disky
Vsechny zrnitosti

Automobilovy promysl

Jemné brouseni svart a konecné Upravy karosérie na nepravidelné
tvarovanych povrsich, odstranéni barev a povlakd, vybrouseni
skrabanct po brouseni brusnymi pdsy, priprava desek pro natér

Rychle vyménitelné disky, hlavné hrubé,
stredni a velmi jemné

Viyrobce drezl

Dokoncovani nerezovych drezd

Hlavné pasy - vsechny zrnitosti

Porceldnové zbozi

Vyhlazeni den talifd a hrncd

Pdsy - zrnitost velmi jemnd

Vyrobce lyZi

Dokonceni hran na laminatech, vyhlazeni povrchu

Pasy

Viyroba nerezové oceli

Prebrouseni svar, dokonceni povrchu

Pasy, disky

Kolejnice

Cisténi a dokoncovani hlinikovych Zeleznic¢nich vagonu, zacisteovani svard

Disky, hrubé, stfedni, velmi jemny

Potravindrsky promys!

Dokoncovani povrchu

Pasy, disky, vSechny zrnitosti

Architektonické ocelové konstrukce

Cist&ni a dokoncovani svarovych spoji

Disky, pésy, stfedné hrubé

Kovani, desky

Ziskani dekorativniho povrchu na dvernim kovani, dvernich madlech a pod.

Pasy, velmi jemny, super jemny

Pribory

Dokoncovani povrchu

Pasy - stredni a velmi jemny
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Disky Speed Lok

Od cisténi a brouseni k finalni povrchové Uprave jen
s jednim systémem. Disk mUze byt snadno vyménén
jen jednim otocenim disku.

Zadné sklouzavani, lepeni a vzdycky vystredené
béZici.

Poskytuje komfortni préci a méné ztratového Casu pri
vyméné ndstroje.

Disky Speed Lok

Optimc'llni rychlost néstroje (pro maximalni fezny vykon a Zivotnost)

Promér Nerez Hlinik Mékkéa ocel Titan Sklo Kompozity
38 mm 20 000 20 000 30 000 9000 9 000 15000
50 mm 15000 15000 20 000 7 000 7 000 10 000
75 mm 10 000 10 000 15000 4 500 4 500 8 000

Povsimnéte si: Pracovni rychlost ndstroje je ddna jeho pouZitim a jeho rozmérem.

Doporucend obvodova rychlost za minutu pro ruzné aplikace

Aplikace Otacky Metr za sekundu
Cisténi a zudlechténi povrchu 2,000 - 6,000 10 - 30
Odhrotovani 5,500 - 8,000 28 - 40
Kosmetické Upravy 1,000 - 5,000 5-25
Odstranéni oxid 3,500 - 6,500 18-33
Brouseni a Ubér materidlu 12,000 - 16,000 60 - 80

Disky Speed Lok TR & TS

Promysl PouzZiti Vyrobky
Letecky promysl Odstrarlféni povlalﬁfj béhem Udr?bé?slfych prvc.ncicv:h/no trgpech 50 a 75 mm hruby a stfedni
a kridlech v téZko dostupnych mistech, Cisténi svard.
Lodni promysl Cisténi trupd lodl, dokonéovéni hlintkovych odlitkd 50 a 75 mm Rapid Strip a SCM hruby
Automobilovy primysl zpristupneéni téZko dostupnych mist, pod kapotou, dvernich rémech

a pod. odstranéni spec. barev proti odéru 0@ T e S @S ity

Kompozity Odstranéni prebytecného lepidla Disky modulové a disky na brouseni povrchu
Drevarsky primysl QOdstranéni starého nateru a povlakd z drevénych povrchd - rémd apod. Ropid Strip & Brouseni povrchu
Potravindrsky pramys| Konecna Uprava povrchu Disky
Architektonické ocelové konstrukce  Cisténi a dokonéovani svarovych spojti Dosazeni dekorativnich povrchd Brusné disky, modulové

Speed Lok systém ukazuje jeho vyhody viude tam, kde néstroj musi byt vyménériovan opakované napr. v automobilovém opravdrenstvi, leteckém promyslu nebo
v mistech, kde je potfeba odbrouseni materialu az po findini povrchovou Upravu. Tady nabizi Speed Lok ¢as a ndklady Setfici systém. Kvili malému proméru 50mm
mohou byt tyto disky pouZity v t&Zko dostupnych mistech. Kompletni fada Speed Lok diskG od Rapid Stripu k modulovym diskim pokryvé pozadované aplikace
od brouseni k super finiSovani a to jen s jednim systémem.
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50mm 23000 Extra hruby korund  bronzovéa 63642586817 549888 S2106 DSJIXC 25
Stredni korund  Cervend 63642556580 683565 52200 DSIM 25
Super jemny Karbid k_emiku seda 63642585626 556068 S4704 DSJSF 25

75 mm
Hruby korund  bronzova 66261009194 719313 52204 DSBC 25
Velmi jemny korund modrd 63642556599 719315 52505 DSJVF 25

50mm 23 000 Extra hruby korund  bronzova 63642569668 549889 52106 DSIXC 25

Stredni korund  Cervend 63642556559 466521 52200 DSIM 25
Super jemny Karbid k_emiku seda 63642585670 556096 S4704 DSJSF 25
75 mm
Hruby korund  bronzova 63642519572 205368 52204 DSBC 25
Velmi jemny korund modré 63642556591 487205 52505 DSJVF 25
50 mm
75 mm 12 000 Extra hruby Karbid k_emiku Cerny 63642588175 561391 $2313 DCFP 10
50mm
18 000 4 AFINE korund Seda 63642585679 556122 U2401 DX4ATR 10
22100 6 AMED korund Sedda 63642585725 556127 U2301 DX6ATR 10
75 mm

12 100 4 AFINE korund Seda 63642585695 556130 U2401 DX4ATR 10

18 100 6 AMED korund Seda 63642585726 556138 U2301  DX6ATR 10
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Rapid Strip disky

BearTex” Rapid Strip disk je vyroben z hustych a
silnych syntetickych vlaken a hrubého brusiva karbidu
kremiku. Oteviend struktura rouna na disku umoznuje
rychlou praci s velmi malym zandsenim disku.
Bezpecnéjsi nez draténé ndstroje.

Rapid Strip je Casto pouzivan v autoopravarenském
pramyslu.

Rapid Strip kotouce, s fibrovou podlozkou a disky s TR PLUS upinanim

Promysl Pouziti Viyrobky
Farmaceuticky primysl QOdstranéni zabarveni kolem svard a oxidd na nerezovych nddobdach 100 mm disky
Ocelové odlitky Odstranovani starého tésnéni na valcich dieselovych motord 50 mm Rapid Strip TR a 100 mm disky
Automobilovy promysl Odstranovani spec. barev proti odéru , natérd a rzi 100 mm disky a TR
Viyrobci nerezové oceli Brouseni svart, odstranovani nedokonalosti, brouseni bodovych svard 100/ 150 a TR / Disky se sklolamindt. podlozkou
Vyrobci nerezové oceli Brouceny povrch na plechdch Rapid Strip Satinex

Rapid Strip TR PLUS Disky

Primys| Pouziti Vyrobky
Automobilovy primysl Vyborny pro odstranovani rzi, zakladnich nétérd, tmeld a kamennych obrubnikd.
MiZe se dostat do tézko dostupnych mist jako jsou podbéhy kol a podvozky. Rapid Trip TR Plus Disky

UZiti na korbdch a dvernich sloupcich. UZiti na odstranéni oxidace
z rafkd kol a odstranéni rzi z brdovych soustav




Rapid Strip disky
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100 mm Extra hruby  Karbid k_emiku  Cerny 8 000 63642585700 R4101 556137 DCFP 25
150 mm Extra hruby Karbid k_emiku Cerny 5500 63642585703 R4101 556143 DCFP 15
200 mm Extra hruby Karbid k_emiku  Cerny 4 500 63642585704 R4101 556146 DCFP 5

Rapid Strip disky suchy zip
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115 mm Extra hruby  Karbid k_emiku  Cerny 63642585706 R4101 556154 DCFP 10
125 mm Extra hruby  Karbid k_emiku  Cerny 10000 63642585727 R4101 556160 DCFP 10
150 mm Extra hruby Karbid k_emiku  Cerny 8 000 63642585729 R4101 556161 DCFP 10
178 mm Extra hruby  Karbid k_emiku  Cerny 6 000 63642585730 R4101 556162 DCFP S
203 mm Extra hruby  Karbid k_emiku  Cerny 4 500 63642585731 R4101 556163 DCFP 5

Rapid Strip na sklolam. podlozce

o
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115 mm Extra hruby Karbid k_emiku Cerny 10000 63642585732 R4101 556165 DCFP 5
125 mm Extra hruby Karbid k_emiku  Cerny 8 500 63642585749 R4101 556168 DCFP 5
178 mm Extra hruby Karbid k_emiku Cerny 6 500 63642585750 R4101 556171 DCFP 5

Rapid Strip TR Plus

i .

100 mm Extra hruby  Karbid k_emiku  Cerny 8 000 63642585751 R4101 556174 DCFP
Holder 63642586196 R4101 556183 DCFP

— O

Rapid Strip Discs na stopce (1 disk)

&

=
75x13x6 Extra hruby Karbid k_emiku Cerny 10 000 63642557741 R4101 556185 DCFP 10
100x 13 x 6 Extra hruby Karbid k_emiku Cern)’l 8 000 63642557742 R4101 556186 DCFP 10
150 x 13 x 8 Extra hruby Karbid k_emiku Cerny 6 000 63642557743 R4101 556189 DCFP 10

Rapid Strip Discs na stopce (2 disky)

=
75x25x 6 mm Extra hruby Karbid k_emiku  Cerny 10000 63642557744 R4101 556190 DCFP )
100 x 25x 6mm  Extra hruby  Karbid k_emiku  Cerny 8 000 63642557745 R4101 556191 DCFP 5
150 x25x 8 mm  Extra hruby Karbid k_emiku  Cerny 6000 63642557746 R4101 556194 DCFP 5
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amelové kotouée

BearTex’ lamelové kotouce jsou dostupné v Siroké
fadé druhd, zrnitosti a hutnosti.

Lamelové kotouce jsou uzivany v odvétvich promyslu
od zpracovani kovl az ke zprac. dreva.

QOd cisteni, pres satinovani az k lehkému odhrotovani.

Rozlicné hustoty je mohou délat velmi vsestranymi -
od meékkych, tak aby se mohly pouzivat na nerovnych
a nepravidelnych povrsich, k tvrdym, k cisténi a
dokoncovani ocelovych pasu.

Lamelovée kartaée a kotouce
Satinovaci valce a
stopkoveé lamelové kotouce

Promér Délka
Vnéjsi Vnit¥ni Min Max
110 25 15 1 400
125 50 15
150 50 15
Dostupné zrnitosti pro viechny hustoty : 175 65 15
Korund velmi jemny, jemny, stfedni, hruby 200 7680 15 2000
250 115 25
Karbid kremiku: velmi jemny, jemny, velmi jemny, stredni 300 150 25 1 800
350 200 25
400 250 25 2 000
450 300 50
500 350 50 1 400
Venkovni promér Maximalni otacky Kartacova konstrukce Hustota
200 2 500 1 Stredni
250 2 200 2 Tvrdy
300 1 900 3 Prokladany
350 1 600
450 1100
Primér Lenath Upinaci otvory
Min Max Min Max

200 500 800 2200 Kontaktujte SGA*



200 x 51 x 76,2 Stredni Korund 63642588131 F2300 561393 WEFDL5 1
Velmi jemny Korund 63642588137 F2504 561394 WEF91 1
Velmi jemny  Karbid kiemiku 63642588145 F4501 561395 WEF89 1

60x30x6 Jemny Korund 636492549650 F2401 608215
Jemny A prokladany  Korund 63642549640 F2401 30296 D972 10
80x 50 x 6 Jemny Korund 63642515583 F2401 110958 D97 10
Extra fezivé Korund 63642586113 F2302 D305 10
Jemny A prokladany  Korund 63642515544 F2401 30299 D972 10
100 x 50 x 6 Jemny Korund 63642515903 F2401 608022 D97 10

Jemny A prokladany  Korund 63642515908 F2401 608385 D972 10
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Tyto mnohostranné valce jsou uzivany na prenosnych
bruskach a jsou kompatibilni s vétsinou béznych
systému na trhu.

Satinovaci vdélce se sklddaji z jaddra a radiaglné
nalepenych paskd z netkané textilie.

ATEIONRITE Dokonéovéni mosazi, hlintku a oceli, brouseni povrchu BearTex” lamelové kotouce poskytuji

prvky odruzenou brusnou operaci, kterd nefunguje
dobre jen na rovné plose, ale je také idedlni
pro pouziti na nerovnych plochdch, kde se
Lamelové kartaée Automobilovy primysl Odstranovani spec. barev proti otéru, barvy a rzi musi prizpusobit povrchu a poskytuje jednotny

Ocelové odlitky  Odstrafiovani starého tésniciho materialu na hlavach valcd dieselovych motord

Vsechny hustoty V{robci nerezové Brouzeni svard. odstrafiovéni povrchovich nepfesnosti povrch. Kdyz je pouzit na vétsinu kovd,
yroba nerezove ousent svary, odstranovani pOVIchovych nepresnost, korundové lamelové kotouce vytvareji
oceli sjednoceni povrchu bodovych svard brouseny, neleskly a matovy vzhled povrchu.
Vyrobci nerezové _ 5 Lamelové kotouce s karbidem kfemiku
ocell Brouseny povrch na plechach vytvéreji brouseny pololeskly matovy povrch.
Avrchitektonické . e tinex jemny Imi jemny pr
¢ |e; O,Ic © Dekorativni dokoncovani povrchu Saira J,e .yO\{e' Jemny pro
zarizeni lesklé satinovani povrchu.
Drevo Odstrarnovani barvy a vyhlazovani povrchu Satinex proklddany zrnitost 80
Satinovaci valce Potravindrska vyroba Zacist'ovani svary, satinovani povrchu Satinex velmi jemny - polyuretan
Pasova ocel . L 3 . e
ocel Uprava povrchu, odstranovani defektd Satinex strfedni A
ocel Cisténi a odstrafiovéni tfisek, oxidd a rzi Satinex Rapid Strip

Pasova ocel Cisténi — odstranéni stikancd, dokoncovéri Kartace z netkané textilie rizné hustoty /
Siroké celni plus proklédané brusnym plétnem
Kartade Drevotfiskové desky povrchy, odstranéni vidken z povrchu Kartéée z netkané textilie rozné hustoty /
plus proklddané brusnym platnem




Satinovaci valce 110x 100 x 19 Hrubé Korund 63642557218 F2200 556196 D00 6

110x 100 x 19 Stredni Korund 63642557404 F2300 556198 D15 6

110x 100 x 19 Jemné Korund 63642557405 F2400 556199 D0OO 6

110x 100 x 19 Velmi jemné Korund 63642557406 F2504 556200 D28 6

Satinovaci valce Proklddané 110 x 100 x 19 Hrubé + P 80 Korund 63642557407 F2200 556207 D002 6

110x 100 x 19 Stfedni+ P 150  Korund 63642557408 F2300 556212 D152 6

Rapid Strip 110x 100 x 19 Extra hrubé Karbid kiemiku 63642557409 R4101 556213 DCFP 6

Satinovaci polyuretanové valce 110 x 100 x 19 Velky P 60 Korund 63642557410 P2WO01 556214 D00 6
Pokyny pro pouZivéni vélcd Lamelové kotouce / kartace namaiji uréen smér otacent Otdcky néstroje jsou doleZity faktor, ktery mé viv

na Zivotnost, rychlost fezu a povrch. Velké otacky
vytvari jemnéjsi povrch a pusobi agresivnéji
zatimco nizsi otacky vytvari hrubsi povrch a
pUsobi méné agresivné pfi stejné hustoté kotouce.
Testovani mize ukdzat zda rychlejsi / pomalejsi
otécky jsou vhodné pro specifické operace.

Smér otaceni kotouce Stejnomérnéjsi povrch

Kratsi ryhy Delsi Zivotnost

Hrubsi povrch Delsi ryhy
—- ~e——
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odulov kotouce

SRR : . \ BearTex” modulové kotouce se skladaji ze stlacenych
2 A : | a lepenych vrstev netkané brusné textilie.

RUzné kombinace netkané textilie, zrna a pojiva
nabizi rozsdhlou Fadu kotoucd, aby vyhovéla
pozadavkdm zdkaznika na Upravu povrchu.
Aplikacni fada od odhrotovavani, cisténi kompozitd,
odstranovani ostrych hran, k dosazeni perfektniho
povrchu na skoro vsech povrsich.

Modulové kotouce jsou idedlné uzpUsobené pro
pouziti na tvrdych materidlech, takovych jako je titan
nebo nerezova ocel.

Modulové kotouce nemaji urcen smér otaceni
Nastroje — Stroje podle prdméru a pouziti

« Uhlové bruska/Mini bruska/ Vzduchovéa/Elektrické ( 25 mm do 125 mm -1"do 5" )
 PFim& osa/Flexibilni osa/pfimd bruska 25 mm do 150 mm ( 1"to 6")
« Stolni elektrické stojanovéa bruska 100 do 203 ( 4"do 8")

’
Modulovy
Cisténi: odstranaéni oxidace, Pfiprava na svarovani, odstranéni zabarveni svaru, odstranéni
povlaky, necistot trisek,odstranéni tésnéni, odstranéni nadmeérného lepidla po NEX 4AFINE, 6AF SAMED 10-26 ms
vytvrzeni, Cisténi ocelovych odlitkd
Odhrotovani: povrchu, Odhrotovani spoju, zavitovych dild, lisovanych dil, turbinovych lopatek,
hran a zavitd strojové oparac. Dild, odhrotovani vytlacovanych hlinkovych dild,odhrotovani  NEX 2SFINE, 4AFINE 10-26ms
trubek a zavitd na trubkach v naftovém a plynérenském primyslu
Odhrotovani: od Odtranéni délicich spadr, brouseni defektu na NEX 7 SXC 10-26ms
hrotovani zavitd povrchu a stop po kovéani
Brouseni: odstranéni délicich Parting Line Removal, blending NEX 8MED, 8ACOARSE 30-40ms
spdr, prizpusobeni povrchu Surface Defects and forge marks
Dokoncovani: dokoncovaci  Radiusy na hrandch turbinovych lopatek, zdravotnickych implantatech./ NEX 6AF, 8AM 2.5-15ms
operace, satinovani nerezova ocel a slitiny/figuriny, Sperky, dokoncova ni ostfi pil
Lesténi: lesténi Defekty Lesténi prenych ocelovych dilcd,svard, a pod.
povrchu, priprava pred lesténim NEX 2SFINE,8AFINE 2.5-15ms
Snadno formovany PouZitelné na Sirokou skalu tvard/ profild
Dobre drZici tvar Lehce upravitelny kotou¢
Nekovovy Neznecisténi obrobku
Jednotnd konstrukce Extra dlouhd Zivotnost/ udZovani tolerance dilu Predchdzeni vydiréni otvorl

Skvrndm odolny vzorek Vyborny povrch beze skvrn

Poi . ” Vyrobkovda = Hustota Druh brusiva Zrnitost

ojmenovani schematu fad 2 )

sjednocovaciho kotouée radd 3 A - korond F = Jemna

Nazev produktové fady: NEX nebo série 10 4 - M = Stredni

Pojmenovani schématu: Podobné navinutych NEX 5 - C = Hruba
EC 6 N ,

kotoucu e karbid kfemiku ~ XC = Extra hrubd

NEX -8AC :



Velikost v mm = Venkovn& prdmér x celni tloustka x upinaci otvor

BearTex® NEX Modulové kotouée

=
50x 6 x6 NEX-2AM Korund 63642585754 u2301 556232 DX2A 20
NEX-4AF Korund 63642585755 U2401 556234 DX4A 20
NEX-2SF  Karbid kfemiku 63642585756 U4401 556241 DX2S 20
NEX-6AF Korund 63642585757 u2401 556242 DX6A 20
NEX-8AM Korund 63642585758 u2301 556244 DX8A 20
NEX-8AC Korund 63642585761 U2201 556245 DX8C 20
75x6x6 NEX-2AM Korund 63642585763 U2301 556246 DX2M 10
NEX-4AF Korund 63642585766 U2401 556248 DX4A 10
NEX-2SF  Karbid kfemiku 63642585768 U4401 556249 DX2S 10
NEX-6AF Korund 63642585771 U2401 556250 DX6A 10
NEX-8AM Korund 63642585774 U2301 556252 DX8A 10
NEX-8AC Korund 63642585776 U2201 556254 DX8C 10
150 x 6 x 12 NEX-2SF  Karbid kfemiku 66261019416 U4401 DX2S 10
NEX-2AM Korund 66261019412 u2301 DX2M 10
NEX-6AMED Korund 66261019414 u2301 DX6M 10
150 x 25 x 25 NEX-2AM Korund 63642585789 u2301 556255 DX2M 5
NEX-4AF Korund 63642585792 U2401 556256 DX4A 5
NEX-2SF  Karbid kfemiku 63642585795 U4401 556257 DX2S 5
200 x 25 x 25 NEX-2AM Korund 63642585796 U2301 556258 DX2M 5
NEX-2SF  Karbid kfemiku 63642585797 U4401 556260 DX2S 5
150 x 13 x 25 NEX-2SF  Karbid kfemiku 63642585812 U4401 556261 DX2S 5
NEX-4AF Korund 63642585815 U2401 556264 DX4A 5
NEX-2AM Korund 63642585818 u2301 556265 DX2M S
NEX-8AM Korund 63642585824 U2301 556266 DX8M 5
50 x 3 x6,35 NEX-8AM Korund 63642585828 U2301 556268 DX8AM 20
75x3x6,35 NEX-8AM Korund 63642585831 u2301 556269 DX8AM 20
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Jsou formované navijenim a pojenim BearTex®
impregnovaného netkaného materidlu s abrazivnim zrnem
a pryskyrici kolem stfedového jadra. Navinuté kotouce
poskytuji Sirokou skalu moznosti od tézkého odstranovani
hrubych okrajd k cisténi rzi a oxidu k satinovanému povrchu.

Tyto kotouce jsou dostupné v rGznych pridmérech,
zrnitostech a hustotach

Dostupnost kotouci z evropskych vyrob SGA

Vyrobkovy kéd Vyrobkovy kéd ARY 150 x T x 25,4 mm 200 x T x 76,2 mm 250 x T x 127 mm 300 x T x 127 mm
C M F WV C M F VWV C M F VWV C M F VW
DCSs  Cisténi a dokonéovani S/C M F M F [ ] [ ]
DSS Dokoncovéni povrchu S/C C - _ _ _
D16S Série 1000 dé S/C VNN | vl e e
D17S Série 1000 d7 S/C VRN | MY D e
DBS B 442 -XHD S/C F F [ [
D18S Série 1000 d8 S/C VRN | YEEREE e N B B |
D19S Série 1000 d9 S/C B r M F | W | N
D26S Série 2000 dé S/C [ [ [ [
D27$ Série 2000 d7 S/C [ ] [ ] [ ] [ ]
D28S Série 2000 d8 S/C F F [ [ ]
D48S Série 4000 d8 S/C F F [ ] [ ]
D49S Série 4000 d9 S/C F F [ [ ]
Vyrobkovy kod Vyrobkovy kod ARY 150 x T x 25.4 mm 200 x T x 76.2 mm 250 x T x 127 mm 300 x T x 127 mm
C M F WV C M F VWV C M F VWV C M F VW
DCA Dokoncovani povrchu A/O - - - -
DMA  Dokoncovéni kovu d5 A/O M M [ ] [
D16A Série 1000 d6 A/O [ ] [ ] [ ] [ ]
D17A Série 1000 d7 A/O [ ] [ ] [ ] [ ]
D18A Série 1000 d8 A/O [ v [ [
D48A Série 4000 d8 A/O M M [ [
Dostupnost kotoucl z evropskych vyrob SGA (3ifka od 10do 600 mm) C Hruby
- Dostupnost z SGA USA ( sitka od 13 do 600mm)- pro prdm. > 300mm konzultovat s vyrobcem M Stfedni
Nedostupné F Jemny
Stfedni promér (jako 125 mm) nebo otvory jiné neZ je prezentovéno nejsou dostupné. VF Velmi jemny

Kdyz potrebujete velmi tenky nav.kotouc , jen pfipomenme Ze sjednocovaci kotouce ve stejném priméru a
tloust'ce 13mm funguji Iépe nez navinuté kotouce.
Kotouce o prim. vétsim nez 300mm jsou dostupné z SGA USA: konzultujte s vyrobcem.
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BearTex série 1000, 2000, a 4000 oznaceni systému

1- 9SFE
__—

Pojivovy systém Hustota Druh brusiva Zrnitost
1 = Série 1000 pojivo = Otevrend/prizpUsobiva A = Korund F = Jemny
M = Stredni

2 = Série 2000 pojivo

5 Séiie 4093 sefve S = Karbid kfemiku VF = Velmi jemny

O 0 N O

= Husty/Trvanlivy

Reference Problem Correction
DCS Cisténi a dokoncovéani povrchu S/C Pomala Fezna rychlost  Zvysit hustotu
DSS Dokoncovani povrchu S/C Snizit rychlost kotouce
D16S Série 1000 d6 S/C Pouzijte hrubsi zrnitost
D17S Serie 1000 d7 S/C Malé prizpUsobivost Snizte hustotu
DBS B442-XHD S/C Omezte pritlak
bles Série 1000 d8 S/C Spatné drzeni tvaru Snizte hustotu
D19S Série 1000 d9 S/C o <
Snizit rychlost kotouce
D26S Série 2000 d6 S/C >
Omezte pritlak
D27S Série 2000 d7 S/C . . -
D285 Série 2000 d8 S/C Spatny povrch Zvyflt hu'stotu
D48S Série 4000 d8 S/C Zvyste vibrace
D495 Série 4000 d9 S/C Foudlis pepeels

Voda - jemna
Rozpustny ve vodé - jemnéjsi

Olej - nejjemnéjsi
Zvyste rychlost kotouce

Reference

DSA Dokoncovani povrchu A/O

DMA Dokoncovani povrchu kova d5 A/O
D16A Série 1000 dé6 A/O

D17A Série 1000 d7 A/O

D18A Série 1000 d8 A/O

D48A Série 4000 d8 A/O
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Smér otaceni kotouce

Navinuté kotouce se musi vzdy otdcet ve smeéru
uréeného Sipkou vytisténou na boku kazdého
kotouce.

Sjednocovaci kotouce se mohou otécek v
jakémkoli sméru.

Nadstroje — stroje podle priméru a pouZiti

PFim& stopka, prenosné, staciondrni

Eisténi Vseobecné cisténi, odstranovani rzi, oxidace, koroze,
sten barevnych skvrn, odstrafovani otfepd, Cisténi zavitd 16 AM-18 AM  11-32 ms /2200 6000 SFPM
na trubkach, strojnich dild, plastovych lisovanych dilo

Odstranovani strednich a silnych otfept — odhrotovani

Odhrotovani tlakovych odlitkd/ vyhlazovani radiust na ocelovych dilech / 1-9 SF 28-41 ms /5500 - 8000 SFPM
vybrusovani stop po brouseni brusivy na podlozkach
Jemné brouseni Vyhlazovani délicich linii, lesténi svard, strojnich dild 1-7 SF 28-41 ms /5500 - 8000 SFPM
Dokoncovani povrchu  Satinovany povrch, kosmetické Upravy povrchu, kartécovany povrch 1-7 SF 2-15ms /500 - 3000 SFPM

Testovani mdze ukdzat, Zze pomalejsi i vyssi otacky jsou vhodné pro specifické operace. Nikdy
neprekracujte maximalni otacky uvedené na kotouci

Pritlak Lehky a stfedni pritlak je doporucen na vétsinu pracovnich operaci
Vyvarujte se nadmérnému pritlaku, ktery mize zpUsobit deformaci kotouce a poskozeni povrchu obrobku.

Rychlost posuvu Rychlost posunu mé pifimy vliv na mnozstvi obrobkl, které jsou dokompletovany za dany c¢asovy Usek.
Pomalé rychlost posunu redukuje mnoZstvi dokompletovanych pracovnich dild a zaroven vytvari kratsi ryhovany obraz.
Pomala rychlost posunu umozni po delsi dobu pracovat na kazdém dilci .
Naopak, vyssi rychlost posunu zvysi pocet dokompletovanych dilcd a vytvari delsi ryhovany obraz.

Vibrace Vibrace mohou byt uzZity k preruseni ryhovanych linii a vytvari jednotnéisi povrch.
Navic, mize byt zaznamendn vyssi vykon.
Zdakladni pocatecni bod pro vibraci je 3/8" rozkmit v 200 cyklech za minutu.

Maziva Mazadla jako je voda, ve vodé rozpustny olej a olej bude snizovat vytvarené teplo v probéhu prace,
Zvysuije lesk a zlepsuije kvalitu povrchu.
Vys§i viskozita maziva zpUsobuje nizsi kvalitu povrchu RMS hodnotu.
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Cistici a dokoncovac ® Oteviend konstrukce rouna,

kotouce( DSC)-
Jemny povrch s
lehkym pritlakem

« zrno karbidu kfemiku

o UzZivany s lehkym az mirmym pfitlakem, nizka rychlost.

« VVhodné pro jemné brouseni, odstranovani rzi,

pouzivany na dekorativni kontrastni povrchovou Upravu

a s nizkou az promérnou aplikacni rychlosti.
» NepouZivat pro odhrotovavani

o Brouseni ploch svard na nerezové oceli do
konecného povrchu #4

« Odstranovani rzi a oxidd

o PouZiti na dekorativni kontrastni Upravy povrchu

« Vseobecné Cisténi

Kotouce na
dokoncovani
povrchu (DSS)
stejnomérny povrch
s mirnym pritlakem

+ Silnéjsi rouno ve srovnani s Cisticimi/
dokoncovacimi kotouci

o Agresivnéjsi fezné pusobeni a vyssi trvanlivost nez Cistici

a dokoncujici kotouce.

o |dedlni pro odstranovani rzi a barvy, hrubé dekorativni

brouseni povrchu a jemné brouseni.

o Odstranovani rzi a barvy

o Pouziti na hrubé dekoratvni povrchy
« Brouseni do vyssiho stupné

« VSeobecné Cisténi

Kotouce na Gpravu
povrchu kovd FDMA)

Jemné brouseni a

o Pevnéjsi pryskyficnd vazba.
o Husté, velmi trvanlivé rouno.
o Vybérové korundové zrno stredni

« Houzevnatd kontrukce s dlouhou Zivotnosti.
o MiZze byt pouzit pro lehké odhrotovaci aplikace.
o Vytvari rovnomérny zfetelny satinovany povrch.

o Brouseni a dosazeni povrchu #3 nebo #4
o Vlytvari rovnomémy vzhled pozadovany na
dekorativni vzhled

dokonc%vom zrnitosti. « Cisti a upravujebez vydirani povrchu a ménéni rozmérl Priprava povrchu pro lesténi pastou a lesténi
povrchu * Rovnomérné rozlozeni zrmna a pojiva. ~ obrobky, o Pro brusné a dokoncovaci operace
o Uzaviend konstrukce, velmi hutny » Odhrotovani a dokoncovani povrchu na nerezi
vyrobek. o Vlynikajici vykon. a titanu

B442-XHD kotouce
(DBS) Velky pritlak
a vysoké rychlosti

« Davaiici rychlejsi fezny vykon a
jemnéjsi povrch.

« Vlysokad Zivotnost.

o Lesténi priborl z nerezové oceli, golfovych holi
a pocitacovych dild

« Vseobecné odhrotovani

o Uziti kdekoliv je Zivotnost kotouce kriticka

Kotouce SERIE 1000
(D1*S/A) vieobecné
odhrotovan,
Brouseni a
dokoncovani
povrchy

o Zaspinéni a teplu odolnd receptura.
+ Vodéodolna nekovova.
o Hustd konstrukce rouna (9 hustotal.
» Otevrenéjsi konstrukce rouna

(6 hustota)

o UZij za sucha, za mokra bez oleje
» Neznecist'uje obrobek

« Vlysoka Zivotnost a konzistentni vykon vysoké kvality
o \lychozi bod pro odhrotovavani, brouseni, lesténi a

konecnou Gpravu povrchd.

 Nevytvari Smouhy, chladny brus . Na lehké odhrotovaci

aplikace

o Vseobecné odhrotovani

 Odru$ovani stop po brouseni brusivy na
podlozkach

o Lesténi priborl z nerezové oceli, golfovych holi
a pocitacovych dill

» Odhrotovani a dokoncovani slozitych tvar

o Bezhroté lesténi

o Lesténi skla

o Zaoblovani hran

Kotouce SERIE 2000
(D2#S/A)
odhrotovani tepelné
citlivych kovd

+ Vlylepseny systém pryskyficného
pojiva.
« PfizpUsobivy a flexibilni

« Konzistentni, vysoce kvalitni vysledky beze smouh
o Eliminuje "

prebrousent

na minimu

nebo vydirani na titanovych
vyrobcich jako protézy a letecké turbinové lopatky
o Studené brouseni, kde musi byt vytvareni tepla drzeno

o Lehké odhrotovani a dokoncovani povrchu na
spec. slitinach a tepelné citlivych obrobcich

Kotouce SERIE 4000
(D4#S/A) tézké
odhrotovaci aplikace

« Vylepseny systém pryskyficného
pojiva.

« Vlysoka kvalita syntetického rouna.

o Zaspinéni a teplu odolny.

o Kvalitni brusné zmo.

+ Vodéodolné

« \lolné brouseni- uziti za sucha i za mokra
« Konzistentnéjsi povrch . Lepsi vykon

o Dlouhd Zivotnost pro tézké odhrotovavani, srazeni hran
a odstranovani délicich spar na specidlnich materidlech

« Vlybér tam, kde je hrana a drzeni tvaru
prvoradé dolezita

o |dedlni pro tézké odhrotovani, srdzeni hran a
odstranovani délicich spar na kovech a pro
viechny (zka mista



BearTex’ nabizi Sirokou Fadu vysekd na podlahu od
brouseni az k zrcadlovému lesku povrchu.

Vyseky na drhnuti a Cisténi

Pro v3eobecné drhnouci a distici aplikace BearTex®
nabizi dva vyseky, které odstrani necistoty z povrchu
a daji povrchu puvodni vzhled pred natérem nebo
lesténim.

Tm————

Cerny Super Strip

Silny vysek, ktery je agresivni, trvanlivy a konzistentni, pro mokré drhnouci aplikace

Zeleny Super Scrub

Tézky za mokra pouzivany drhnouci vysek, ktery odstrani tézko
odstranitelné Smouhy od bot na velmi frekventovanych plochach.

Modry Super Clean
Pro vSeobecné drhnuti nebo prace spojené s Cisténim postrikem.

Lesténi s pastami a bez past 1‘
Navrzeno pro vytvoreni konsistentniho povrchu a zajisténi zrcadlového lesku. ® =
Bézova - ® |
- " Pro lesténi s a bez past, pro lehce zatizené plochy. ; J
it = B
}'\—‘L

Cerveny lesti¢

Vseobecné pouzivany, kde je pozadovén vysoky lesk,
suché nebo mokré/strikani / lesténi . Mize byt také
pouZzito pro lehké Cistici aplikace.

Bily super lesk

Neabrazivni lestici vysek , uzivany za sucha nebo s
jemnym milzenim k ziskani zrcadlového lesku.



406 Cerny Super Strip Korund Cerny 63642585841 JF178 556277 D66 5
406 Blue Super Clean Korund Modry 63642585868 JF181 556278 D83 5
406 Beige Polish & Burnish Korund Bronzovy 63642585873 JF177 556281 DCH 5
406 Zelena Korund a SiC Zeleny 63642585877 JF180 556282 D64 5
406 Cervend Korund Cerveny 63642585890 JF176 556284 D65 5
406 Bila Zadné Bily 63642585892 JF175 556285 D49 5

Cerny Korund Cerny 63642585895 556286 10
406 Zelend Korund Zeleny 63642585899 JFO68 556288 D64 10
406 Tan Korund Bronzovy 63642585903 JFO40 556289 DCH 10

406 Bila Zadné Bily 63642585904 JF175 556326 D49 10
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BearTex Vysoce odolné disky

Vyrobeno ze silného nylonového impregnovaného
rouna s brusnym zrnem a pryskyfici, navrzeno k
pouziti na naro¢né aplikace pri Siroké fadé podlozek.

Kombinace trvanlivosti, agresivity a odolnolnosti proti
roztrzeni nabizi vyjimecny vykon.

Jsou dostupné ve velmi jemnych a stfednich zrnitostech
pro pouziti jako disky s upinacim otvorem (jednoduché
nebo vicevrstvé) nebo v rolich. Disky jsou upnuty na
stopku a pouzivadny na odhrotovani, cisténi a
dekorativni dokoncovani povrchu. Jsou specialné
navrzeny na odhrotovani ostrych a oblych hran.

BearTex” Vysoce odolné disky nevytvéreji smouhy a
poskytuji dobrou fezivost a konec¢ny povrch.

Typické aplikace

 Odstranovani rzi, oxidd a povlak( o Lesténi vnitfnich a vnéjsich ploch na trubkach
« Cisténi odlitko o Lesténi starozitnosti, lamp a pod

« Satinovani povrchu nerezovych pribort « Cisténi po lisovéni

o Lesténi baze titanovych turbinovych lopatek o Odstranovani necistot

o Lesteni nerezovych a hlinikovych dilcd o Odstranéni tesneni

Vysoce odolné disky jsou nejefektivnéjsi vsude tam, kde je opotrebeni kriticky faktor jako je pouziti na hrandch a
pouziti na automatech.

V téchto ndrocnych aplikacich poskytuji vysoce odolné disky vyznamné zlepseni pro konecného uZzivatele ve
smyslu nakladd a vyhod.

Vysoce odolné disky

Velikost v mm Zrnitost Brusivo Barva SAP kéd MCC Mac Pac kéd ~ Staré oznaceni glz
150 x 12 Stredni Korund Kastanova 63642585909 F2303 4000 DAHS M 70
150 x 12 Velmi jemny Korund Kastanovd 63642585912 F2506 4000 DAHS VF 70
200 x 12 Stredni Korund Kastanova 63642585915 F2303 3 000 DAHS M 50
200x 12 Velmi jemny Korund Kastanova 63642585918 F2506 3 000 DAHS VF 50

Vysoce odolné Speedlok disky

——

Velikost v mm Zrnitost Brusivo Barva SAP kéd MCC Mac Pac kéd Staré oznaceni =
50 Stredni Korund Kastanovd 63642585924 F2303 12 000 DAHS M TR 50
75 Velmi jemny Korund Kastanova 63642585932 F2506 12 000 DAHS VF TR 50

Vysoce odolné disky stfedni a velmi jemné

Promyslové odvétvi Pouziti Vyhody
Letecky Lesténi, pFeIeEt’ovépi Ietec’ky(ch deO po opravach a pod. Vysoce odolné disky mohou byt
Titanové dily vyfukd pouzity na stopce ( jak jednoduché
Implantaty Dokoncovani chirurgickych implantéitd tak vicevrstvé). Disky zajidtuji
§ . . y .. excelentni povrch a dobry fezny
Letecky Dokoncovani bazi titanovych turbinovych lopatek vykon. Jsou velmi trvanlivé o odolné
Dekorativni kovani Lehké odhrotovani a lesténi dekorativnich proti roztrzeni a mohou byt pouzity jak
zakonceni zaclonovych tyci / mosaz/ ocel/ nerez. stranové tak celné.Nezasekavaji se a
Architektura Dekorativni dokoncovani povrchu el GJeiBrel ABHNESE me e

dilech. Vysoce odolné disky jsou
Osvétlovaci technika Dekorativni dokoncovani povrchu a lehké odhrotovani na télech lamp a pod. flexibilni a kopiruji tvary. Vicevrstvé
disky mohou byt zkosené tak, aby
dovolovaly pristup do zakouti a udrzuji
Potravinarstvi Dokoncovéni nerezovych dfezd a zaoblovani hran Ukos v prdbéhu jejich Zivotnosti.

Tvéreni kovl Cisténi odlitks, vyliskd a odstraiiovani necistot




Rotacni brusné vyrobky by mély byt spravné a
bezpecné uchyceny, podivejte se na bezpecnostni
informace nebo pozadejte zastupce SGA

=

M14 115 Medium 69957382846 1
125 Medium 69957382841 1
150 Medium 69957382843 1
178 Medium 69957382844 1
200 Medium 69957382842 1

Stopka
6 mm 50 7660717817 63642501157 1
75 63642556631 7660707384 1
Zavit
M14 guma 75 63642587305 1
M14 plast 75 63642557133 1
M14 ocelovy adaptér 50& 75 63642587997 1

Adaptér mize byt pouzit na obou unasecich TR&TS 50 a 75 mm na misto standardni stopky se zdvitem M14 napf. pro Ghlové brusky

12 mm 13 mm AZ do 150 mm 6 mm 7660707022 1
12 mm 13 mm Az do 200 mm 8 mm 7660707023 1

Tyto vietena majici hlavy s drdzkou drzi modulové kotouce a fadu dalsich abrazivnich dokonCovacich nastroji bezpecné upevnény.
Vyhody téchto adaptért véetné bezpecné a efektivni funkce jsou rozné velikosti up. otvord a tloust'ek, umoziuji rychlé a snadné
vymény kotoucl; a jejich tvar dovoluje pristup do takovych pracovnich mist, kterd jsou obtizné dostupné s jinymi tvary.

=
A 6 mm AZ do 6 mm M 3-6 6 mm 63642586234 1
B 6 mm Od 6 mm do 12 mm M3L6 3-6 mm 63642586236 1
1

C 6 mm Od 12 mm do 25 mm M 22 EXL 6 13 mm 63642586239
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ostni rady - Doporuceni

Pro vasi bezpecnost by jste se méli ujistit, ze jste si
védomi jak bezpecné uzivat brusiva.

o ététe bezpecnostni instrukce dané dodavatelem brusiva a zarizeni

o USk|CIdﬁthe brusiva v suchu a v bezmrazich podminkdch, vyvarujte se velkych teplotnich zmén
o Ujistéte se zda je vyrobek vhodny pro jeho Ucel na ktery ho chcete pouit

o Zachdzejte, skladujte a dopravujte vjrobky s opatrné.

o Odpojte zdroj energie od stroje predtim nez osadite ndstroj

o ProvéFujte vSechny vyrobky pred montdzi a pribézné béhem pouZiti pro mozné defekty nebo poskozeni/
rovinnost stfedu, Unavové lomy, podbrouseni, poskozeni upinaciho otvoru.../

o Kontrolujte, Ze montézni zafizeni jsou spravné uZity, jsou Cisté, nezkroucené a nemaji ostré hrany.
. Ujistéte se, Ze jsou opéry spravné osazeny a zajistény.

o VZdy uzZijte spravné navrzené a osazené kryty

o Ujistéte se zda je obrobek sprévné upnut

o Noste vzdy odpovidaiici pracovni ochranné prostredky

o Vyvarujte se zandseni a nerovnomémému opotfebeni a ujistéte se, Ze vyrobek pracuje sprévné
o Zajistéte soulad mezi Sipkou na vyrobku a smérem otdceni na brusce.

o Presvécte se, ze viechny stroje pouzivajici brusiva spliiuji pozadavky soucasnych Evropskych strojnich
smérnic -CE

o Bud'te si védomi pravdépodobnych rizik béhem uZiti brusiv a sledujte doporucené opatieni ,aby byla
dodrZovana:
- Teélesny kontakt s brusnymi vyrobky, které jsou v chodu
- Zranéni vznikaijici prasknutim vyrobku béhem pouZivani
- Brusné Glomky, jiskry, plyny a prach, které jsou vytvareny v pribéhu brouseni
- Hiuk
- Vibrace
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stni rady - Varovani

Pro vasi bezpecnost by jste se méli vjistit, Ze jste si védo-
mi jak bezpecné uzivat brusiva.

NE
NE
NE
NE
NE
NE
NE
NE
NE
NE
NE
NE
NE
NE
NE
NE
NE

o dovolte neproskolenym lidem pouZivat brusiva

* UZivejte vyrobky, které jsou poskozené

* pouZivejte vyrobek, ktery nemizete spravné identifikovat

« UZivejte brusku, kterd neni v poradku nebo s vadnou soucdaskou

* pouZivejte silu na montdzni prvky a neupravujte velikost montazniho otvoru

« prekracujte maximalni pracovni rychlost vyznacenou na vyrobku

* UZivetej ndraz nebo nadmérnou silu na vyrobek a nenechte ho prehrivat

o UZivejte upevinovaci desticky, které nejsou Cisté a rovné

utahujte nadmérné montdazni prvky

* spoustéjte stroj dokud nejsou bezpecnostni prvky na spravném misté a bezpecné zajistény

« pokracujte s praci pokud se objevi vibrace. Sefidte potfebné nebo vyménte ndstroj.

« bruste takovou Casti ndstroje , kterd neni navrzena pro takovou operaci.

o spoustéjte stroj, kdyz je nastroj v kontaktu s obrobkem

« bruste materidl pro ktery neni vyrobek navrzen

« zastavujte nastroj pouzitim tlaku na jeho plochu, nechte ho zastavit samovolné

e noste volné obleceni, kravaty a Sperky

¢ pouZivejte brusné vyrobky blizko hoflavych materiald



Rozpoznani vyrobku

Bila Bilé Cisténi Zadné Zadné Polyester
Vseobecné cisténi a drhnuti Korund 320
Mikro jemny A Korund 1000
Povrchovy Obér Ultra jemny S Kabid kfemiku 800 >
2,
ruéni vysek - role Velmi jemny A Korund 320 §~
(13
Q
Jemny A Korund 180 Nylon <
g
Stfedni A Korund 120 >
z
Extra brusny Korund 80 e
«Q
Stedni S Kabid kfemiku 60 2
=
£
Velmi jemny A Korund 600 =
Dokoncovéni, jemné Nylon
Ultra jemny S Kabid kfemiku 320
Velmi jemny A Korund 280
Vysoce odolné Nylon
Stfedni A Korund 100
Super jemny Kabid kfemiku 600 -
2,
Velmi jemny A Korund 180 §
¢
o
Beartex Flexibilni & Stredni Korund 100 <
Nylon 2.
dokoncovaci Tézkeé stredni Korund 80 &
z
Hruby Korund 50 &
Q
S
Extra hruby Korund 46 X
=]
&
Rapid Strip Extra hruby Kabid kfemiku 36 Nylon — |§ *
Bila Bily super lesk Z4dné
BéZovy lesténi Korund z
2
Podlahové vyseky Cerveny le3téni s pastou Korund ’ %
Nylon 8
silnd fada Modry super cistic Korund o
<
¢35,
vseobecné pouziti Zeleny super Cistic Korund N
Cerny super strip Korund
Bild Z4dné z
3
. O
Podlahové vyseky slabé Bronzova Korund 2 3
Nylon g 8
Rada pro vseobecné Vseobecné pouZziti Korund é g
G 3
pouZiti Cerny Strip Korund <

Dokoncovaci charakteristiky netkanych textilii jsou uréovany mnoha viastnostmi kromé velikosti zrna, zde poskytnutd
data jsou jen pro informaci a nemohou byt povazovéana za specifikace nasich vyrobkd
Velikosti — barvy jsou priblizné



I




V katalogu publikované informace jsou jen orientacni.
Podle nasich zdsad neustalého zlepsovani si vyhrazujeme pravo zménit specifikace bez predchoziho upozornéni .

Prosim v pripadé objednavky si s nami potvrdte detaily. Rozméry a barvy jsou priblizné. Ostatni rozméry a zrnitosti jsou

dostupné na pozadani.
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