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Predstaveni

Flexovit program pro primysl

Predstaveni nového prlimyslového vysoce vykonného brusného programu s kompletnim
sortimentem brusnych vyrobk(; Brusiva na podloZkach, Rezaci a brusné kotouce, Pojené kotouce,
Superabraziva, Diamantové kotouce a PfisluSenstvi pro viechny priimyslové aplikace.

S jedinecnou brusnou technologii nabizi Flexovit Sirokou fadu vyrobk{ a feseni, aby splnila
individualni potfeby a poZadavky pro brouseni, lesténi, fezani nebo ostfent, pres vSeobecné
strojirenstvi, vseobecnou primyslovou vyrobu, kovové konstrukce, Gdrzbarské a opravarenské
provozy, opracovani dfeva, stavebnictvi, nastrojarny, Zeleznice a slévarny.

Na zdkladé technickych a vyrobnich expertiz, Flexovit pomaha zakaznikdm urcit a pouZit nakladové
efektivni feSeni pro jakoukoliv primyslovou aplikaci. Flexovit se svou skutecnou vedouci pozici
prispiva ke zlepSovani vysledkd, snizovani mnoZstvi operaci a strojnich cykll, zvy3ovani kvality

v

vyrobkd a nabizi tu nejvy$si produktivitu.

Tak, aby toho dosahl, Flexovit nabizi mnoho Vysoce vykonnych vyrobkd, jako jsou.....
e 73A: Brusné kotouce s keramickym zrnem

e FX 770: Fibrovy vysek s keramickym zrnem

e SX 673: Brusny pas s polyesterovou podloZzkou a zirkonovym zrnem

* Megaline: Lamelové kotouce, Brusné a fezaci kotouce a Diamantové kotouce

Flexovit program zahrnuje Sirokou produktovou fadu kvalit, které uspokoji vdechny cenou
a oCekavanymi vykonnostnimi Grovnémi, na narocnych primyslovych trzich:

‘Nejlepsi’: Vysoké vykony priimyslovych brusnych vyrobkd davajici vynikajici vysledky
v narocnych technickych aplikacich, napt. Megaline, 73A, FX770...
‘LepSi’: ZlepSeny vykon technickych vyrobkd, které jsou navrhovany pro uZiti

vSeobecné pouziti, napf. SPEEDOFLEX, KJ313 role, FX370 fibrové vyseky.

Navic jsou tady nové vyrobkové rady ,které hraji klicovou roli ve vyvijejici se tcasti
Flexovitu v mnoha rostoucich primyslovych oblastech:

e Flexbrite: nova kompletni fada brusnych netkanych textilii

e Superabraziva: vysoce hodnotny vyrobek pouZivany na ostrici operace

veve oo

UmoZnuje zakazniklim ziskat nejdGleZitéjsi vyhody z téchto pokrocilych feSeni. Flexovit pravidelné
zve zdkazniky do predvadécich center ke Skoleni technikd, ke zkouSenT vyrobkl a k maximalizaci

> -

lzké spoluprace mezi tymy tak, aby se vybral ten spravny vyrobek a poskytl ty nejlepsi vykony.

Stejné tak jako naSe zcela komplexni fada skladovych vyrobkd, Flexovit je také schopen vyrobit
vyrobky mimo fadu, na zdkladé pozadavk( zakaznika.

S dlirazem na brusna fesent, je cilem Flexovitu zaloZit efektivni obchodni pfételstvi s jeho zakazniky
pfes standardni nebo pfizplisobené vysoce vykonné primyslové brusné vyrobky.



Flexovit - Historie znacky

ZaloZen v roce 1958, kdy Flexovit zacal vyrabét fezaci a brusné kotouce. Do roku 1960 si Flexovit
vytyCil Gkol stat se celosvétovym hracem a zacal exportovat kotouce po celé Evropé.

Tento mezinarodni vyvoj pokracoval béhem Sedesatych a sedmdesatych let pfedstavenim
automatického vyrobniho lisu zajistujiciho priibéZnou vyrobu vysoce vykonnych kvalitnich kotoucd.
S vynikajici reputaci znacky, Flexovit zacal pfidavat do svého portfolia vyrobkd také brusiva na
podloZkach, pojené kotouce a diamantové kotouce.

Spolecna perspektiva
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Flexovit je dileZitou soucasti ve vykonném portfoliu znacek Saint-Gobain.
Jejim poslanim je dodat portfoliu vysoce uznavanou znacku s unikatni hodnotou napliujici

kompletni rozsah zédkaznickych potfeb.

Saint-Gobain Abrasives vénuje Cas porozuméni a napliiovani vyvijejicich se zakaznickych potfeb

a to se odraziv jeho pozici svétového lidra.

Silnou (c¢asti na vsech kontinentech divize Brusiv /Abrasives/ obsluhuje své zdkazniky
prostfednictvim svych strukturovanych jednotek ve 26. zemich a zaméstnava témér 16 ooo lidi.
Je to jediny svétovy vyrobce, ktery vyrabi vsechny ze t¥i hlavnich druh( brusiv; pojené kotouce/
pryskyfici a keramikou/, brusiva na podlozkach a vyrobky obsahujici diamantové zrna. Toto je
podporovano vyjimecnou technologii, kompletni a pokrokovymi vyrobnimi liniemi, nezvratnou
povésti pro kvalitu a bezpecnost a zkuSenymi, oddanymi a nadSenymi lidmi.

Brusiva tvofi klicovou cast divize ,Vysoce vykonnych materiald” / High Perfomance Materials /
Saint-Gobain, ktera je tfeti klicovou oblasti aktivit v niZ Saint-Gobain pdsobi.
Ty dal3i dvé jsou Sklo a Vyrobky pro bytovou vystavbu.

Sklo:

Ploché sklo:
Izolace:

Sklenéné vyztuZe:
Obalové sklo:

Vyrobky pro bytovou vystavbu:

Potrubni systémy:

Stavebni materialy:
Prodej stavebnich materiald:

Vysoce vykonné materialy:

Keramika & Plasty:

Brusiva:

tfeti na svété
svétova ,jednicka”
druhy na svété
druhy na svété

svétova ,,jednicka” ve vyrobé trub z tvarné litiny,
armatur a ,,méstskych”odlitk”

druhy na svété

evropska ,,jednicka”

svétova ,,jednicka” pro tepelné a mechanické aplikace
a vysoky vykon

svétova ,,jednicka”

Saint-Gobain je svétové vedouci spolecnosti v kazdé z téchto tfech oblasti a tento zavazek je posilen
rocni celkovou investici o objemu vice neZ 700 mil. EUR. V roce 2005 Saint-Gobain zaméstnaval vice
neZ 182 000 lidi ve vice neZ 1000 spolecnostech, plsobicich v 46. zemich celého svéta s ro¢nim

obratem 33 miliard EUR.
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Predstaveni

Jak uzivat tento katalog

Tento katalog je rozdélen do barevné oznacenych sekci podle typu vyrobku — Brusiva na podlozkach
a Flexbrite (Netkané brusné textilie), Rezaci a brusné kotouce, Diamantové kotouce, Pojené kotouce,
Superabrazivni vyrobky a Netypické brusné prostredky.

Na zacatku kaZdé sekce najdete fadu uZitecnych technickych informaci v€etné; porozuméni vyrobku
a vybér spravného vyrobku, tak jako vSeobecny navod na pouZiti a bezpecnost.

Kazda sekce obsahuje informativni a snadno pouZitelné vyrobkové tabulky, které obsahuji vSechny
informace potfebné pro vybér vyrobku.

Jak objednavat

Prosim kontaktujete vas zakaznicky servis Flexovitu, detaily najdete na zadni strance katalogu.
Pro zemé, které tam nejsou uvedeny, prosim zaslete vas poZzadavek na nasi evropskou centralu.

P¥i objednavani pomaha poskytnuti nasledujicich Gdaj:
Vase jméno
Vase Cislo G¢tu (zakaznické)
VaSe obj. ¢islo nebo odkaz
Cislo/a vyrobku
PoZadované mnoZstvi
Dalsfi instrukce

Pokud poZadujete dopliikové nebo technické informace tak prosim nevahejte kontaktovat vas
mistni zakaznicky servis Saint-Gobain nebo prodejni zastoupeni.

Ceny
O cenach a podminkach prodeje viz informace v ceniku.



NasSe odpovédnost — bezpecnost, zdravi
a zivotni prostredi

Cinnosti

NaSe odpovédnost k zédkaznikdim v oblasti bezpecnosti a pohodli je brana velmi vazné.
Vyrobky jsou navrhovéany a vyrabény podle pfisnych kvalitativnich standard(, aby byla zarucena
optimalni osobni bezpecnost a uzivatelsky komfort. Saint-Gobain Abrasives je aktivni ¢len,

jak FEPA tak oSa.

Flexovit Prlimyslové vyrobky odpovidaji vSem poZadovanym evropskym standardim v oblasti zdravi,
bezpecnosti a Zivotniho prostfedi.

FEPA, je svaz evropskych vyrobcl brusiv, je uren k propagaci bezpecnosti pfi uZivani brusiv
a je aktivné zapojen v pfipravé a zavadéni evropskych /EN/ a mezinarodnich standardd /1SO/
pro brusné stroje.

0Sa, je organizace pro bezpecnost brusiv zabyvajici se, v Gzké spolupraci s FEPA, cili usilujici o to
jak aktualné dosahnout bezpecnostni standardy pro brusiva a jejich dalsi vyvoj.

Vnitfni testovani a certifikace je zaloZena na nasledujicich standardech:
e Bezpecnostni poZadavky na pojené kotouce (EN 12413: 1999)

¢ Bezpecnostni poZadavky na superabrazivni vyrobky (EN 13236: 2001)
¢ Bezpecnostni poZadavky na brusiva na podloZzkéach (EN 13743: 2002)

® Bezpecnostni poZadavky na diamantové kotouce (EN 13236: 2001).

Timto 0Sa symbolem na brusnych vyrobcich je znacena bezpecnost pouziti pro uZivatele,
je omezeno odpovédnostni riziko a vyborna povést znacky pro vyrobce, obchodniky a obchod.

1SO9001, ovéfuje systém fizeni zda je v souladu s poZadavky kvalitativnich standard.

1S014001, ovéfuje systém Fizeni Zivotniho prostfedi zda je v souladu se standardy Zivotniho
prostredi.

OHSAS18001, certifikace zdravi a bezpecnosti pfi praci.

FEPA -




Marketingové nastroje

Na podporu priimyslové fady Flexovitu je dostupna cela fada marketingovych nastrojd.
Pro vice informaci prosim kontaktujte mistni prodejni zastoupeni.
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Obchodné - propagacni aktivity

Katalogy a broZury



Brusiva na
podlozkach
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Technickeé informace

Flexovit — prmyslova fada brusiv na podlozkach obsahuje vybér vyrobkd vhodnych pro ruéni
a strojni pouZiti ve velice Siroké Skale aplikaci.

Porozuméni vyrobku

Vyrazné logo
Flexovitu

Rozméry vyrobku

Popis vyrobku

Oznaceni
na
podloZce

Kéd vyrobku

flex(Ovit
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Oznaceni na podloZce - radce

Vsechny brusiva na podloZkach, primyslové fady Flexovitu, mohou byt identifikovana podle jejich
oznaceni na podloZce, kde se pouZiva jeden ze dvou systém, bud Ctyfi nebo pét Cislic.

4 CISLICOVY SYSTEM

P Papir (podlozka)
6 Korund (zrno)
3 Pryskyfice (pojivo)
E Vaha podlozky

Zrnitost

Papir
Tkanina

Kombinace

__---_
3

Svétly korund

6 Korund
8 Karbid kfemiku

Zirkon

A Hmotnost papiru

B Hmotnost papiru
C Hmotnost papiru
D Hmotnost papiru
E Hmotnost papiru
F Hmotnost papiru

Tézka tkanina nebo polyester

Z X m m U N W >

Lehka kombinace

flex( )vit




Technickeé informace

5 CISELNY SYSTEM

Tkanina
J Lehka tkanina (podloZka)

3 Korund (zrno)
7 Interni oznacenf
o) Interni oznacenf

Zmitost

Papir

Tkanina

Smés vldken (Tkanina + polyester)

nw =2 X ©

Polyester

F Fibr
o aRemes

A Hmotnost papiru

B Hmotnost papiru
C Hmotnost papiru
D Hmotnost papiru
E Hmotnost papiru
F Hmotnost papiru
Velmi lehka tkanina

m - m m O N @ >

Velmi pruzna tkanina
Lehka tkanina
T Lehka, flexibilni tkanina

X Tézka tkanina nebo polyester

Extra tézka tkanina nebo polyester

Kfemen

1 Bily korund

2 Lehky hnédy korund
Hnédy korund
Granulat (Al203)
Zirkon

Keramické zrno
Karbid kfemiku
Granulat (SiC)

O 00 N o v w
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Co jsou to brusiva na podlozkach?

Moderni brusiva na podlozkach jsou vyjimecné technické vyrobky vyvijené po mnoho let,
i kdyZ se vyrobek sklada ze tii zakladnich prvka: flexibilni nebo polotuha podlozka s brusnymi zrny,
ktera jsou pojena pojivem.

. Uzaviraci vrstva pojiva
Brusné zrno ——> R
Pojivo

Zéakladni vrstva pojiva
Podlozka —mm——vv—

Typy brusiv
BRUSIVA

Idealni brusné zrno nabizi maximalni odolnost proti opotfebeni a odlomeni pfedtim neZ se zcela
otupi. Timto splni oba poZadavky, Gbér materialu a dokoncovani povrchu.

Korund je houZevnaty a je dobfe pfizplsoben na brouSeni vysoce taznych materiald, jako je
uhlikova ocel, legované oceli, houZevnaté bronzy a tvrdé dfevo. Kdykoli je potfeba houZevnatost
(schopnost odolavat odlamovani), korund prekonava vsechny ostatni zrna na brusivech na
podlozkach.

Zirkon ma unikatni samoostrici charakteristiku, ktera mu dava dlouhou Zivotnost pro prace
vyZadujici narocné Gbéry materiald. Zirkon je velmi vhodny pro téZké brouSeni kov( a dfeva,
protoZe kontrolované odlamovani zrna pribézné vytvaii nové ostré brusné hrany.

Karbid kiemiku je nejtvrdsi a nejostejsi z minerall pouZivanych na brusivech na podloZkach.

Jeho tvrdost a ostrost z n&j vytvafi idealni brusivo na brouseni neZeleznych kovi (hlinik, mosaz,
bronz, hofcik, titan a pod.), gumy, skla, umélych hmot, vlaknitého dfeva a dalSich relativné mékkych
materiald. Karbid kfemiku je nadfazeny nad ostatnimi brusivy ve schopnosti vnikat a fezat rychleji

pod lehkym tlakem.

Keramizovany korund je trvanlivé, houZevnaté, husté brusné zrmo kv(li jeho mikro struktufe.
Extrémné malé castecky, velikosti mikronu, se odlamuji béhem brouseni a vytvaii mnoho novych
brusnych hran. Tim z(stava ostry, zvlasté kdyZ je pouZivan pfi stfednim a vysokém pfitlaku a brousi
s vétSim vykonem nez ostatni brusna zrna.

Doporuceno pouZivat na kované, uhlikové a legovanych oceli.

ROZMISTENI BRUSNYCH ZRN

Existuji dvé moZnosti rozmisténi zrn na podloZce:

e Otevrena struktura, zde je podloZzka pokryta ze 30 az 60% zrny mezi nimiz jsou ponechany
mezery. Je pouzivana na prace, kde by c¢astecky brouseného materidlu mohly zanaset povrch,
sniZovat brusny vykon a zkracovat Zivotnost brusného pasu ¢i vyseku.

e Uzaviena struktura, zde je podloZka zcela pokryta zrny. VEtSi mnoZstvi brusnych zrn umoZiuje
rychlejsi Gb&r materialu. Je doporucena vSude tam, kde nenf problém se zanaSenim povrchu a kde
je potfeba hladsi vysledny povrch na brouSeném materiélu.

Brusiva na
podlozkach




Brusiva na Technické informace
podlozkach

Velikost brusného zrna

Brusné zrna jsou peclivé roztfidéna do standardnich velikosti pouZitim sit z hedvabnych niti
pfesnych velikosti a mnoZstvi na ctverecni palec, pro zajisténi extrémni presnosti.

Zrnitost / mnoZstvi ok/ se objevuje na podloZce brusiva na podloZkach a vyjadfuje mnoZstvi otvord
na palec na poslednim sité. Evropsky standard zrnitosti je zrnitostni systém dany FEPA.

Zrnitost dana touto organizaci je oznacovana pismenem ,,P” napt. P180 a pod. Nicméné néjaké
vyrobky jsou opatfeny FEPA nespecifikovanym tfidénim zrn jako jsou smirek, kfemen,

sklo a keramika.

DalSi informace o jiném zrnitostnim systému jsou uvedeny v tabulce na proté;jsi strance.

Brusna pojiva

Jsou dva zakladni druhy pojiv, které se pouzivaji: jedno je zaloZeno na klihu a druhé je za tepla
tvrditelné pryskyfici. Tyto pojiva jsou vZdy pouZita v min. dvou vrstvach. Prvni nebo také ,,vyrobni”
vrstva drzi brusné zrno na podloZce a zajistuje tam jeho zakotveni a spravnou orientaci.

Po vysuSeni a vypdleni je nanesena druha vrstva. Druha vrstva spolecné s prvni zajistuji finalni

a maximalni ukotveni zrna na podlozku.

Druhy podlozek
PODLOZKY

At je to papir, tkanina, fibr nebo polyester, podlozka musi byt dostate¢né hladka pro rovhomérné
naneseni pojiva, dostatecné pevna, aby vydrzela tlak pfi brouseni a dostatecné flexibilni
k pFizplsobeni se tvardim povrchu.

PAPIR B

Lehka podlozka, vétsi stupen flexibility; t€ZSi podlozka, vétsi odolnost proti roztrzeni.

A-hmotnost (85 grami) — Lehka a flexibilni, A-hmotnost je uZivana pfednostné pro ruéni prace jak
za sucha tak i za mokra. Zrnitost 8o a jemnéjsi.

C-hmotnost (115-125 grami) — silnéjsi a méné flexibilni neZ A hmotnost. Tato podloZka je pouZivana
pro ru¢ni brouSeni a pro malé ru¢nf brusky. Na stfedni a jemné brouSeni. Zrnitosti 60 aZ 180.
D-hmotnost (150-185 grami) — pevnéjsi a méné flexibilni nez C-hmotnost. Tato podloZka je také
uréena pro ru¢ni pouziti a pro malé rucni brusky. Na hrubé a stfedni brouseni. Zrnitosti 36 az 8o.
E-hmotnost (220-270 gramii) — pevné&j3i a méné flexibilni nez D-hmotnost, tato podlozka je
prednostné pouZivana na role, pasy a vyseky zejména tam, kde je potfeba vysoka odolnost proti
roztrzent.

F-hmotnost (270-300 gramii) — Nejpevnéjsi, nejméné flexibilni uZivana papirova podloZka.
UZivana na dohlazovani klikovych hfideli v koZzedélném priimyslu na pasy a role.

TKANINA .

Tkaninova podloZzka je trvanlivéjSi neZ papir, poskytuje vétsi odolnost proti roztrzeni a dovoluje
pribézné ohybani béhem pouzivani.

Tato podloZka je konstruovana tak, aby byla idealni pro specifické aplikace.
NiZe je popis vah tkanin, které jsou dostupné v fadé Flexovit.

jemny Gbér materialu a tam, kde je poZadovana pruznost zejména na zvinénych povrsich.
X-hmotnost - tato podloZka je pevna a relativné tuha ve srovnani s J-hmotnosti. Rovhomérna
vykonnost, vyborny vysledny povrch a dlouhd Zivotnost vyrobku jsou charakteristické pro tuto ,,X”
podlozku. Vyrobky s hrubou zrnitosti a ,,X” podloZkou jsou ideélni pro Gb&r materialu a jemnéjsi
zrnitosti jsou vice vhodné pro dokoncovaci a lestici aplikace.
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Brusiva na
podlozkach

Technické informace
Vysledny povrch & Rozdilna brusna vykonnost

ROZDILNY BRUSNY POVRCH

Zména v jednom z mnoha faktord mdZe mit vliv na vysledny povrch, ktery vytvari brusny vyrobek.
Smyslem této tabulky je ukazat G¢inek na vysledném povrchu, ktery vznikne jen jednou zménou

ve specifikaci vyrobku. Sipky ukazuji smér vyvoje. Délka 3ipky nenfi tak vjznamna jako je vliv zmény
kazdého faktoru, ktery nenf stejny. Tabulka je minéna tak, aby ukazovala vSeobecny trend ¢i smér.

10.

Rlzné faktory

Zmitost

C/A Stav vyrobku

Pojivo

Metoda nanaseni

Flexovani vyrobku

Provedeni
kontaktniho kola

SlozZené

Primér

Rychlost pasu

Brusné pomucky

Druhy brusnych
minerald

Tvrdost obrobku

Hruby povrch Jemné;jsi povrch

VyssiRa Nizsi Ra
Hruby Hladst
Novy PouZity
Pryskyfice Pryskyfice/Klih Klih

A

Otevrena struktura

Y

Uzaviena struktura

A

Y

Jednoduché linearnt Dvoutf?
trojité
Ryhované Hladké

A

Ocelové se Sirsimi

Y

e X Gumové Platéné, vétsi Sitka
drazkami
Mensi Vétsi
Pomalejsi Rychlejsi
Za sucha Za mokra Rozpustné oleje Vazelina

. Keramickeé v e .

Zirkon 2o Korund Karbid kfemiku Kfemen
Mékei Tvrdsi

A

\]



BRUSNY VYKON BRUSIV NA PODLOZKACH

| kdyZ je ve vSeobecné poloze, tato tabulka nam mlze byt uZitecnym navodem pokud jde o to co
zplisobi zména v jednom faktoru specifikace a jaky to bude mit vliv na vysledny vykon brusného
vyrobku. Sipka naznacuje trend a délka Sipky nema Zadny vyznam. Stroje a jejich nastaveni maji
také vyznamny vliv na vykon brusiv na podlozkach.

T Vice agresivni Méné agresivni
R T g Niz&i Fezivost
. Rychlost podavani Pomalejsi Rychlejsi
obrobku < >
. C/A Rychlost pasu Pomalej&i Rychlejsi
(m/s) < >
3. SEavbrusného Novy Pouity
vyrobku < >
4. Zrnitost 5 Hruby Jemny _
5. Trvanlivostvjrobku  Fibr Tkanina Papir
Zirkon St Korund Karbid kfemiku
6. Druh brusiva zmo Kremen
7. Pojivo Pryskyfice Pryskyfice/Klih Klih
. e Oteviena
8. Metoda nanageni Uzavrena struktura struktura
g | Ryhované Hladké
" kontaktniho kola < >
Material Ocel Guma Platno
Priméar B Mensi VEtsi _
10. Pfitlak _ Vysoky Nizky
11.  Brusné prostiedky Oleje Rozpustny olej Za mokra Za sucha
12. Tvrdost obrobku Mek¢i Tvrdsi

\J

Brusiva na
podlozkach




Brusiva na
podlozkach

Technickeé informace

Bezpecné skladovani & uziti brusiv na podlozkach
DOPRAVA A SKLADOVANI

Se viemi brusivy na podloZkach by se mélo zachazet opatrné. Poskozeni mdZe byt zplisobeno
nespravnym zachazenim, ¢emuz by jsme se méli vyvarovat.

Brusiva na podlozkach by méla byt skladovana v suchych a bezmrazych podminkach. Méla by se
skladovat dal od zdrojli tepla, chladu, vlhkych stén, dvefi nebo oken a neméla by leZet pfimo na
podlaze. Teplota by se méla pohybovat mezi 18oc a 220c a vlhkost mezi 45%-65%. Brusiva na
podlozkach by neméla byt vystavena pfimému slune¢nému zareni. Vyrobky by mély byt v jejich
originalnich balenf az do jejich bezprostfedniho pouziti. Jednou vybalené vyrobky by se mély
ukladat tak, aby nedoslo k jejich pokroucent.

OSOBNI OCHRANA

Bezpecnostni bryle, chranice sluchu, ochranné rukavice, respiratory a jestlize brousime v tvrdsich
podminkach, dopliikova ochrana obliceje. KoZené zastéry a pracovni obuv musi byt také pouZzivana.

OSOBNI OCHRANA

Respirator PouZivejte  Ochrana ot Ochrana Ctéte
rukavice usi instrukce sucha mokra
VSEOBECNE OPATRENI

Bezpecnostni instrukce dané vyrobcem musi byt dodrZovany. VSechny bezpecnostni kryty

a zabrany musi byt v prlibéhu prace na svém misté a nemély by byt nijak upravovany.

Brusiva na podloZkach by neméla byt pouZivana v blizkosti hoflavych materiali nebo v prostfedi,
kde je nebezpeci vybuchu. Jiskry by mély létat mimo oblicej a télo, a pokud moZno pfimo na
podlahu. KdyZ je dostupné odsavaci zafizeni, tak by mélo byt pouzivano.

Mély by byt dodrzovany instrukce dané vyrobcem brusiva napf. . ‘Nesmi byt uzito bez podpory’,
nebo ‘Nesmi byt uzito za mokra’. Pfed zacatkem brouseni musi byt obrobek fadné upevnén..

Pfed uZitim se ubezpecte, Ze vyrobky jsou vhodné pro zamyslené pouziti.

Po dodévce brusného produktu by se na ném nemély provadét zadné Gpravy.

KdyZ pouZivdme Ghlovou brusku, tak ji vzdycky pred vyménou nastroje vypnéte a nechte samovolné
zastavit. BrouSeni za mokra by mélo byt vzdy provadéno stroji k tomu navrzenymi a vhodnymi pro
tento typ prace.



Vybér spravného vyrobku Brusiva na

podlozkach
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UZIVATELSKY KLIC

® dostupny

O brzy dostupny

S dostupny: speciality. (Rychle vyménné disky, Brusné rolky, Spiralové pasy, Lamelova
kola a Lamelové kotouce).
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Listy
pro rucni
pouziti




Brusiva na
podlozkach

PBo13
(kfemen, lehky papir)
e Brusivo: Kfemen

e Podlozka: Lehky papir
e Ekonomicky vyrobek

e UZiti na barvy, mékké dfevo
a laky

PC255

(korund, lehky papir)

e Brusivo: Korund

e Podlozka: Flexibilni papir

® Polootevrena struktura odolna
proti zanaseni

e UzZiti na laky, zakladni natéry,
ocel a viechny typy dfeva

PC891

(vodovzdorny papir)

® Brusivo: Karbid kfemiku

e Podlozka: Vysoce kvalitni
latexovy papir

® Extrémné ostré zrno

e UzZiti na laky, barvu, ocel, sklo,
kamen, mramor a plasty

PA891

(vodovzdorny lehky papir)

e Brusivo: Karbid kfemiku

e Podlozka: Vysoce kvalitni
latexovy papir

e Extrémné ostré zrno

e UzZiti na laky, barvu, ocel, sklo,
kamen, mramor a plasty

Listy pro rucni pouziti

Papirové listy

PBo13
KREMEN — LEHKY PAPIR, LISTY
Rozméry Zrnitost
(mm)WxL
40
60
80
100
230 x 280
120
150
180
220
PC2sp
KORUND - LEHKY PAPIR, LISTY
Rozméry q
(mm)WxL Zrnitost
40
60
80
100
230 x 280 120
150
180
220
240
PC891
VODOVZDORNE PAPIROVE LISTY
Rozméry Zrnitost
(mm)WxL
80
100
230 x 280
120
150
PA891
VODOVZDORNE LISTY, LEHKY PAPIR
Rozméry Zrnitost
(mm)WxL
180
220
240
280
320
360
230 x 280
400
500
600
800
1000
1200

MnoZstvi

25
25
50
50
50
50
50
50

Mnozstvi

25
25
50
50
50
50
50
50
50

MnoZstvi

50
50
50
50

MnoZstvi

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

Kod vyrobku

63642585325
63642585333
63642585339
63642585336
63642585338
63642585340
63642585341
63642585342

Kod vyrobku

63642585330
63642585344
63642585348
63642585350
63642585351
63642585352
63642585353
63642585354
63642585355

Kéd vyrobku

63642585221
63642585224
63642585226
63642585227

Kod vyrobku

63642585179
63642585182
63642585183
63642585185
63642585187
63642585188
63642585189
63642585191
63642585192
63642585193
63642585195
63642585196

Carkovy kéd
3157625585881
3157625586017
3157625586048
3157625586024
3157625586031
3157625586055
3157625586062
3157625586079

Carkovy kod
3157625585898
3157625586086
3157625586093
3157625586109
3157625586116
3157625586123
3157625586147

3157625586154
3157625586161

Carkovy kéd
3157625585065
3157625585089

3157625585096
3157625585102

Carkovy kéd
3157625584679
3157625584686
3157625584693
3157625584709
3157625584716
3157625584723
3157625584747
3157625584754
3157625584761
3157625584778
3157625584785
3157625584792



Tkaninové listy

KL313
KORUND — LEHKA TKANINA, LISTY

Rozméry
(mm)WxL

Zrnitost
80
100
120
150
230 x 280 180
220
240
320

400

K313
KORUND — FLEXIBILNi TKANINA, LISTY

Rozméry
(mm)WxL

Zrnitost
40
50
60
80

100
120

230 x 280

150

180

220

240

320

400

KF271

Mnozstvi

50
50
50
50
50
50
50
50
50

Mnozstvi

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

TECHNICKY KORUND - FLEXIBILNI TKANINA, LISTY

Rozméry
(mm) WxL

Zrnitost
40
60
80

100
120

230 X 280 150

180

220

240

320

400

Rozmérovy klié: W = Sitka, L = Délka

MnoZstvi

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

Kod vyrobku

63642585166
63642585168
63642585170
63642585171
63642585173
63642585174
63642585176
63642585177
63642585178

Kod vyrobku

63642585198
63642585201
63642585204
63642585207
63642585208
63642585209
63642585212
63642585213
63642585215
63642585216
63642585218
63642585219

Kod vyrobku

63642585117
63642585147
63642585151
63642585152
63642585154
63642585155
63642585157
63642585158
63642585160
63642585162
63642585163

Carkovy kéd
3157625584471
3157625584488
3157625584495
3157625584617
3157625584624
3157625584631
3157625584648
3157625584655
3157625584662

Carkovy kéd
3157625584808
3157625584815
3157625584907
3157625584921
3157625584938
3157625584945
3157625584952
3157625584969
3157625584983
3157625585003
3157625585034
3157625585041

Carkovy kéd
3157625583719
3157625584365
3157625584372
3157625584389
3157625584396
3157625584402
3157625584419
3157625584426
3157625584433
3157625584457
3157625584464

Brusiva na
podlozkach

KL313
(korund, lehka tkanina)
® Brusivo: Korund

e Podlozka: Lehka bavina
e Flexibilni
e Ekonomicky vyrobek

® Pro rucni bézné brusné pouziti

K313
(korund, flexibilni tkanina)
® Brusivo: Korund

e Podlozka: Flexibilni bavina
e Flexibilni
® Pro rucni bézné brusné pouziti

KF271
(technical aluminium oxide cloth)
® Brusivo: Korund

¢ Podlozka: Lehka bavina

e |dealni pro brousenit
profilovaného povrchu

e Flexibilni

e UZiti na drevo a kov (odrezovani
a lehké brousenti)




Poznamky




Tkaninoveé
& Papirove




Brusiva na Tkaninové & Papirové role
podlozkach

Papirové role

PE173
KORUND, PAPIR, ROLE

Rozméry

WxL Zrnitost Mnozstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
40 1 63642585715 3157625597938
60 1 63642585806 3157625597945
omm x
7 s0M 80 1 63642585808 3157625597952
120 1 63642585810 3157625597969
150 1 63642585811 3157625597976
PE173
(korund, papir) e 1 63642585813 3157625597983
® Brusivo: Korund 60 1 63642585814 3157625598003
e Podlozka: Tézky papir 955'23 X 80 1 63642585910 3157625598027
. Ideé}nivpro uziti na natéry, 156 a 63642585913 3157625598034
tvrdé drevo a kov
150 1 63642585914 3157625598041
P64E o 1 6364258591
7 157625598058
(korund Btk Rl 4 36425359 315762559805
e Brusivo: Vysoce vykonny korund 60 1 63642585921 3157625598065
¢ Podlozka: Tézky papir 115mm x 50M 80 1 63642585923 3157625598072
e |dealni pro brouseni ploch na 120 1 63642585928 3157625598089
drevé nebo kovu
150 1 63642585930 3157625598096
40 1 63642585931 3157625598201
60 1 63642585933 3157625598218
15(5)21Mm X 80 1 63642585936 3157625598225
120 1 63642585938 3157625598232
150 1 63642585940 3157625598249
P64E
KORUND, TEZKY PAPIR, ROLE
R“’A’,';‘(i“’ Zrnitost Mnozstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
40 1 63642585614 3157625589612
60 1 63642585618 3157625589629
100MmMm X 80 1 63642585620 3157625589636
50M 120 1 63642585621 3157625589643
150 1 63642585623 3157625589667
180 1 63642585624 3157625589674
40 1 63642585625 3157625589681
60 1 63642585627 3157625589698
80 1 63642585628 3157625589704
115mm x 50M
120 1 63642585629 3157625589711
150 1 63642585630 3157625589728
180 1 63642585632 3157625589735
40 1 63642585633 3157625589742
60 1 63642585637 3157625589759
150mm X 80 1 63642585639 3157625589766
50! 120 1 63642585640 3157625589773
150 1 63642585642 3157625589797

— 180 1 63642585644 3157625589803




KJ313
KORUND, LEHKA TKANINA, ROLE

Rozméry
WxL

Zrnitost
40
50
60
80

100

25mm x e

25M 150

180

220

240

320

400

40
50

60

80

100

38mm x i2e
50M 150
180

220

240

320

400

40

50

60

80

100

50mm X 20
50M 150
180

220

240

320

400

Rozmérovy kli¢: W = Sitka, L = Délka

Mnozstvi

1

Kod vyrobku

63642585262
63642585265
63642585266
63642585267
63642585268
63642585269
63642585270
63642585271
63642585273
63642585275
63642585276
63642585278

63642585279
63642585282
63642585283
63642585285
63642585287
63642585288
63642585289
63642585290
63642585293
63642585295
63642585297
63642585298
63642585299
63642585300
63642585301
63642585302
63642585303
63642585304
63642585305
63642585307
63642585308
63642585309
63642585310
63642505311

Carkovy kéd
3157625585362
3157625585379
3157625585386
3157625585393
3157625585508
3157625585515
3157625585522
3157625585539
3157625585546
3157625585553
3157625585577
3157625585584
3157625585461
3157625585478
3157625585485
3157625585607
3157625585621
3157625585638
3157625585645
3157625585591
3157625585706
3157625585713
3157625585737
3157625585744
3157625585751
3157625585768
3157625585775
3157625585782
3157625585799
3157625585805
3157625585812
3157625585829
3157625585836
3157625585843
3157625585867
3157625585874

Brusiva na
podlozkach

KJ313
(korund, lehka tkanina)
e Brusivo: Korund

e Podlozka: Lehka bavlna
e |dealni pro ruéni brouseni
e Flexibilni




Brusiva na Tkaninové & Papirové role
podlozkach

KF271
TECHNICKY KORUND, FLEXIBILNI TKANINA, ROLE V BOXU

Ro=ney Zmitost Mnozstvi Kéd vyrobku Carkovy kod
40 1 63642585733 3157625591578
50 1 63642585735 3157625591585
60 1 63642585736 3157625591592
80 1 63642585737 3157625591608
100 1 63642585738 3157625591615
25mm X 120 1 63642585739 3157625591622
25M 150 1 63642585740 3157625591639
KF271 180 1 63642585743 3157625591646
(technicky korund, flexibilni 220 1 63642585744 3157625591653

tkanina)
B Bt e 240 1 63642585745 3157625591677
e PodloZka: Flexibilni bavina 320 g 63642585747 3157625591684
e Zasobnik umozZnuje snadné 400 1 63642585678 3157625591172
skladovani

* Flexibilnf 40 1 63642570216 3564653792998
e |dealni pro brouseni 50 ! AR LAY SEAEEE
profilovanych povrchd 60 1 63642515525 3564657997863
® Pouziti na dfevo a kov 80 1 63642512992 3564656226162
100 1 63642512993 3564656226179
38mm x 120 1 63642512994 3564656226186
25M 150 1 63642512995 3564656226193
180 1 63642512996 3564656226209
220 1 63642512997 3564656226223
240 1 63642512998 3564656226230
320 1 63642559092 3157623625503
400 1 63642570213 3564653792967
40 1 63642559076 3564653625272
50 1 63642559073 3564653625258
60 1 63642559067 3564653625128
80 1 63642559066 3564653625111
100 1 63642559064 3564653625098
50mm x 120 1 63642559062 3564653625074
25M 150 1 63642559061 3564653625067
180 1 63642559059 3564653625043
220 1 63642559057 3564653625029
240 1 63642559055 3564653625005
320 1 63642559052 3564653624978
400 1 63642585753 3157625591691

m Rozmérovy klié: W = Sitka, L = Délka




Papirove
vyseky
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Papirové vyseky

»

Priprava pro uziti

Papirové vyseky by se mély pouZivat s vhodnym unasecem. Poskozené nebo zdeformované unasece
by se nemély pouZivat. Vyseky a ani unasece by se nemély v Zzadném pfipadé upravovat.

Vénujte pozornost bezpecnému a vystfedénému uchyceni vyseku na unasedi.

Primér vyseku by mél byt alespoii 0 2mm vétsi nez unéasec, ale ne vic jak 4mm.

Brusné operace

Brousit je mozné zacit jakmile méa bruska plné otacky, kromé rotacné vibracnich brusek, kde je
nutno zacit brousit lehkym pfitlakem na vysek. Brusky s vysekem by mély byt pouZivany pfi brouseni
pod co nejmensim Ghlem k obrobku.

PouZivejte jen lehky pfitlak, kdyZ je pouZivan rychle vyménitelny disk. Nepfipustte pfehfati vyseku.
Po pouziti by méla byt bruska opatrné ukladana. Aktivni strana vyseku by neméla pfijit do styku

s podlahou ¢i pracovnim stolem.

Osobni ochrana

Bezpecnostni bryle, chranice sluchu, ochranné rukavice, respiratory a jestlize brousime v tvrdSich
podminkach, dopliikova ochrana obliceje. KoZené zastéry a pracovni obuv musi byt také pouzivana.

@®O0O0®®

Respirator ~ PouZivejte ~ Ochrana oci Ochrana Ctéte
rukavice usi instrukce sucha mokra




@ s

Pramér (mm)

125

Zrnitost
40
60
80

100
120
150

180

& 2z

Pramér (mm)

150

Zrnitost
40
60
80

100
120
150

180

® o

Pramér (mm)

150

Zrnitost
40
60
80
100
120
150

180

S 2z

Pramér (mm)

150

Zrnitost
50
60
80

100
120
150

180

P64E

RYCHLE UVOLNITELNE PAPIROVE VYSEKY - 8 OTVORU

MnoZstvi
50
50
50
50
50
50
50

P64E

RYCHLE UVOLNITELNE PAPIROVE VYSEKY — 7 OTVORU

MnoZstvi
50
50
50
50
50
50
50

P64E

RYCHLE UVOLNITELNE PAPIROVE VYSEKY — 9 OTVORU

MnoZstvi
50
50
50
50
50
50
50

P64E

RYCHLE UVOLNITELNE PAPIROVE VYSEKY - 15 OTVORU

MnoZstvi
50
50
50
50
50
50
50

Kéd vyrobku
63642585764
63642585770
63642585772
63642585773
63642585775
63642585777
63642585778

Kod vyrobku
63642585780
63642585786
63642585787
63642585790
63642585791
63642585793
63642585816

Kod vyrobku
63642585827
63642585829
63642585830
63642585832
63642585833
63642585834
63642585835

Kod vyrobku
63642585817
63642585819
63642585821
63642585822
63642585823
63642585825
63642585826

Carkovy kéd
3157625591806
3157625591844
3157625591851
3157625591868
3157625591882
3157625591899
3157625591905

Carkovy kéd
3157625591912
3157625591936
3157625591974
3157625591998
3157625592001
3157625592407
3157625592414

Carkovy kéd
3157625592506
3157625592513
3157625592537
3157625592544
3157625592551
3157625592568
3157625592575

Carkovy kéd
3157625592421
3157625592438
3157625592445
3157625592452
3157625592469
3157625592476
3157625592483

Brusiva na
podlozkach

P64 E

(rychle uvolnitelné, dérované)

e Brusivo: Vysoky vykon

e Korund

e Podlozka: Tézky papir

e |dealni pro brouSeni dfevénych
a kovovych povrchi
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Papirové vyseky

Prislusenstvi

e Vhodné pro uziti pro papirové vyseky

125 1 69957384732 3157625644113

e Vhodné pro uZiti pro papirové vyseky

150 1 63642584837 3157625581968

e Vhodné pro uziti pro papirové vyseky

150 1 63642584843 3157625581982

e Vhodné pro uZiti pro papirové vyseky

150 1 63642584846 3157625581999




Fibrove
vyseky
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Brusiva na
podlozkach

Fibrové vyseky

4

Priprava pro uziti

Fibrové vyseky musi byt pouZity se spravnou velikosti unasece.

NeuZivejte jiny fibrovy vysek jako unasec. Pramér fibru musi byt alespoii 0 3mm a nevice neZ 15mm
vétsineZ je primér unasece. NeuZivejte fibrovy vysek, ktery je néjakym zplsobem poskozen.

Pfed pouZzitim vZdy vizualné zkontrolujte zda neni poSkozen. Ujistéte se, Ze fibr a unasec je spravné
osazen na htidel brusky. Maximalni otacky fibrovych vyseki jsou 8om/s.

Toto je zndzornéno na nalepce krabice ¢ervenym pruhem, coZ je FEPA standardni oznacent
doporucené obvodové rychlosti 8o m/s.

V Zadném pfipadé tato rychlost nesmi byt pfekrocena.

Otacky hidele brusky nesmi nikdy prekrocit maximalni provozni otacky vyseku: otacky hfidele
odpovidaji otackam disku o rlznych prdmérech jsou uvedeny dole.

MAXIMALNI PRACOVNI RYCHLOST

Primér vyseku 8o m! s
Max otacky
100mm 15300
115mm 13300
125mm 12300
150mm 10200
18omm 8600

Brusné operace

Fibrovy vysek by mél pfijit do kontaktu s obrobkem aZ tehdy, kdyZ bruska dosahla provoznich
otacek. Fibr by mél byt pouZivan pod co nejmensim hlem k obrobku-doporuceny Ghel je 10 stupid.
Nepfipustte pouziti fibru na brouseni Stérbin, fezani ¢i brouseni za mokra.

Po pouZiti by méla byt bruska opatrné uklddana. Aktivni strana vyseku by neméla pfijit do styku

s podlahou ¢i pracovnim stolem.

Osobni ochrana

Bezpecnostni bryle, chranice sluchu, ochranné rukavice, respiratory a jestlize brousime v tvrdSich
podminkach, dopliikova ochrana oblieje. KoZené zastéry a pracovni obuv musi byt také pouZzivana.

©@® 6 00®®

Respirator PouZivejte ~ Ochrana oci Ochrana Ctéte
rukavice usi instrukce sucha mokra
P e s
Skladovani

Fibrové vyseky by mély byt skladovany pfi teploté 18 — 22°C a relativni vlhkosti 45% — 60%.



Fibrové vyseky

FX370

FIBROVY VYSEK S 0.8MM FIBROVOU PODLOZKOU

Rozméry
(mm)DxB

Zrnitost
24
36
40

115 X 22 50

60

80

100

24
36
40
125X 22 50
60
80

100

24
36
40
180x22 50
60
80

100

o =
FIBROVY VYSEK S 0.6MM FIBROVOU PODLOZKOU

Rozméry

Zrnitost
(mm)DxB
115 X 22 120
125X 22 120
120
180 X 22 150
180

Rozmeérovy kli¢: D = Priimér, B = Upinaci otvor

Mnozstvi

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

MnoZstvi
25
25
25

25
25

Kod vyrobku

63642585505
63642585509
63642585513
63642585514
63642585516
63642585518
63642585520
63642585522
63642585523
63642585529
63642585531
63642585532
63642585534
63642585535

63642585537
63642585539
63642585540
63642585542
63642585544
63642585547
63642585548

Kod vyrobku
63642585550
63642585553

63642585556
63642585557
63642585559

Carkovy kéd
3157625588271
3157625588295
3157625588318
3157625588325
3157625588349
3157625588356
3157625588363

3157625588387
3157625588394
3157625586376
3157625586383
3157625588417
3157625588431
3157625588455
3157625588479
3157625588486
3157625588493
3157625588509
3157625588523
3157625588547
3157625588554

Carkovy kéd
3157625588585
3157625588608

3157625588615

3157625588639
3157625588646

Brusiva na
podlozkach

FX370
e Brusivo: Korund

e Podlozka: 0.8mm fibr

e |deélni pro odhrotovani a
brousenft kovovych povrch

FJ370
® Brusivo: Korund

¢ Podlozka: 0.6mm flexibilni fibr
o Flexibilni

e |deélni pro vSeobecné pouziti
na kovech




Brusiva na

Fibrové vyseky

~ »
podlozkach
FX672
FIBROVY VYSEK S VYSOCE KVALITNI 0.8MM FIBROVOU PODLOZKOU
(:t::)mDe;yB Zrnitost Mnozstvi Kod vyrobku
24 25 63642585560
36 25 63642585564
40 25 63642585565
50 25 63642585567
115 X 22
60 25 63642585569
80 2 63642585570
FX672 5 364253557
® Brusivo: Zirkon 100 25 63642585571
e Podlozka: vysoce kvalitnf 120 25 63642585572
0.8mm fibr
® Extrémné ostré zrmo FX672

e |deélni pro dosazeni vysokého FIBROVY VYSEK S VYSOCE KVALITNi 0.8MM FIBROVOU PODLOZKOU

(béru materialu na povrchu

nerezovych oceli (;‘;f)mbé;yB Zrnitost MnoZstvi Kéd vyrobku
24 25 63642585574

36 25 63642585575

40 25 63642585577

50 25 63642585581

1222 60 25 63642585582
80 25 63642585583

100 25 63642585584

120 25 63642585585

24 25 63642585586

36 25 63642585587

40 25 63642585588

B 50 25 63642585589
60 25 63642585590

80 25 63642585591

100 25 63642585592

120 25 63642585594

FX770
FIBROVY VYSEK S VYSOCE KVALITNI 0.8MM FIBROVOU PODLOZKOU

Rozméry . S Ao
(mm)DxB Zrnitost MnoZstvi Kod vyrobku
36 25 63642585596
50 25 63642585597
115 X 22
60 25 63642585598
80 25 63642585595
36 25 63642555411
FX770 e 50 25 63642555415
® Brusivo: Keramické zrno 60 25 63642555414
* Podlozka: vysoce kvalitni 80 25 63642585599
0.8mm fibr . - .
e Vlysoky stupen odolnosti brusiva 3 25 B
ve vSech zrnitostech 50 25 63642585601
180 x 22
e Dlouhé Zivotnost 60 25 63642585602
e Agresivni zrno, idealni pro velmi 80 25 63642585604

tézké aplikace

ﬂm I m Rozmérovy kli¢: D = Prlimér, B = Upinaci otvor

Carkovy kéd
3157625588677
3157625588684
3157625588691
3157625588714
3157625588738
3157625588745
3157625588752
3157625588776

Carkovy kod

3157625588806
3157625588813
3157625588844
3157625588882
3157625588899
3157625588905
3157625588929
3157625588936

3157625588943
3157625588967
3157625588974
3157625588981
3157625588998
3157625589001
3157625589018
3157625589025

Carkovy kéd
3157625589049
3157625589056
3157625589063
3157625589032

3157625574731
3157625574779
3157625574762
3157625589087

3157625589094
3157625589117
3157625589124
3157625589131



Nylon

115 Nylon
Vzduchem

chlazena guma

Nylon

125 Nylon
Vzduchem

chlazena guma
Nylon

180 Nylon
Vzduchem

chlazena guma

stredni
tvrdy
tvrdy

stedni
tvrdy
tvrdy

stredni
tvrdy

tvrdy

5
5

1

69957382815
69957382818

69957382821
69957382816
69957382819

69957382823

69957382817
69957382820

69957382824

3157625620667
3157625620698

3157625620728
3157625620674
3157625620704
3157625620735

3157625620681
3157625620711

3157625620742

podlc
,
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Poznamky




Lameloveé
kotouce




Brusiva na
podlozkach

Lameloveé kotouce

Lamelové kotouce Flexovit jsou dostupné v riiznych specifikacich tak, aby pokryly potfeby trhu.
Tato fada nabizi korundové, zirkonové a keramické zrno s na sklolaminatové nebo plastové
podloZce. Kotouce jsou dostupné ve dvou tvarech a to jako ploché ¢i konické (vyduté).

Plochy tvar je hlavné pouZivan na celni a rovinné brouseni povrchu. Konicky tvar je pouZivan na
zakFivené a obtizné dostupna mista stejné tak jako na celni a rovinné brouseni povrchu.

== ==

Ploché Koénické
pro brouseni a dokoncovani pod pro brouseni pod Ghlem 15-25°
malym Ghlem (aZ do 15°)

Osazeni lamel poskytuje vysokou flexibilitu a konstantni povrch, tak jako i rychly Gbér a velmi
vyrovnany celkovy vykon. Lamelové kotouce, diky jejich pracovnim otackam, jsou v podstaté vhodné
pro hrubé a stfedni brouSeni, jemné brouseni a dokoncovani povrchu.

Tkaninové lamely jsou navrZeny a osazeny tak, aby se rovnomérné opotiebovavaly a nové zrna byla
nastavena k udrZzeni rovnomérného vysledku po dlouhy Cas. Brusné lamely z(stéavaji ostré dokud
neni kotouc zcela opotfebovan, to znamena, Ze vyrobek midZe byt pouZivan na kazdou aplikaci po
celou dobu jeho Zivotnosti.

Siroka fada lamelovych kotou¢t dostupnyich zritosti a typG zrn, kterou Flexovit nabizi, je vhodna
na rzné aplikace. Hrubé zrnitosti jsou vhodné tam, kde je tfeba rychly a velky Gbér materialu.
Jemné zrnitosti nabizi dobry pomér mezi Gbérem materialu a dobrym vyslednym povrchem.

Nizky pfipravny €as, sniZzend Groven hluku, pohodIné a studené brouSeni, technologie proti

zanaseni a to, Ze neni potfeba Zadného unasece, zajistuje vynikajici vykon.

'3

Priprava pro uziti

PoSkozené, deformované nebo upravené lamelové kotouce a unasece by nemély byt uzivany.
VZdycky se ujistéte, Ze je lamelovy kotou¢ bezpecné a vystfedéné osazen na hfidel brusky.

Nikdy nepoZivejte kotouc, ktery ma bud maly nebo velky upinacf otvor.

Maximalni obvodova rychlost a otacky lamelového kotouce by nemély byt prekroceny.

Otacky hidele brusky musi byt stejné nebo mensi neZ jsou maximalni otacky uvedené na kotouci.
Toto vyplyva z normy E13743 — maximalni rychlostni limit, ktery je znazornén barevnym prouzkem
na etiketé kotouce.

B Cervena = 8o m/s

MAXIMALNI PRACOVNI RYCHLOST /RPM — SKLOLAMINATOVA PODLOZKA

Pramér (mm) Max. pracovni rychlost Max. RPM
115 X 22 8om/s 13300 rpm
125X 22 8om/s 12200 rpm
180 x 22 8om/s 8500 rpm



Brusiva

Osobni ochrana

Bezpecnostni bryle, chranice sluchu, ochranné rukavice, respiratory a jestlize brousime v tvrdsich
podminkach, dopliikova ochrana obliceje. KoZené zastéry a pracovni obuv musi byt také pouZzivana.

©@® 6 00®®

Respirator PouZivejte  Ochrana oci Ochrana Ctéte
rukavice usi instrukce sucha mokra

Brusna operace

Lamelovy kotou¢ by mél pfijit do kontaktu s obrobkem, az kdyZ bruska bézi v pracovnich otackach.
PouZivejte lamelovy kotou¢ pod co nejmen3im Ghlem jaky je mozZny. Je doporuceno asi 10°.
Nepfipustte pouZiti lamelového kotouce na brouseni stérbin, fezani ¢i brouseni za mokra.

Po pouziti by méla byt bruska opatrné ukladana. Aktivni strana vyseku by neméla pfijit do styku

s podlahou ¢i pracovnim stolem.

flex( )vit
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Brusiva na Lameloveé kotouce

~ »
podlozkach
%4—-% ZIRKON/KERAMICKE ZRNO SE SKLOLAMINATOVOU PODLOZKOU — KONICKY @
Rozméry . S A a P
(mm) D x B Zrnitost Mnozstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd

36 10 66261168551 8711479345326
40 10 66261162861 8711479345333

115X 22
60 10 66261168553 8711479345340
80 10 66261168554 8711479345357

m KORUND SE SKLOLAMINATOVOU PODLOZKOU — PLOCHY ml
Zirkon

e Sklolaminatova podlozka

Rozméry . e PP a P
« Dvojita vrstva lamel e Zrnitost Mnozstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
* Kombinace zirkonu a 36 10 66261168565 8711479161766
keramického zrna 66 P 66 p
o 10 25210 00 2
« Konicky tvar 4 304252104 356465005367
115 X 22 60 10 63642521047 3564650053689

e Velky Gbér materialu, dlouha
Zivotnost, vynikajici brusny 80 10 63642521048 3564650053696

vykon mu i 120 10 66261162876 8711479161803

 Pouziti: Ocel, nerezova ocel

m KORUND SE SKLOLAMINATOVOU PODLOZKOU — KONICKY @

(:t::)mDé;yB Zrnitost Mnozstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
36 10 66261168575 8711479161865
40 10 63642521034 3564650009686
115 X 22 60 10 63642521035 3564650009693
80 10 63642521036 3564650009709
120 10 63642521037 3564650009716
I-(‘;rlgl'(‘)‘ljaminétové podloZka 36 10 66261168586 8711479161889
» Plochy nebo konicky tvar 40 10 63642521038 3564650009761
e Velmi dlouhé Zivotnost 125X 22 60 10 63642521039 3564650009778
e Pouziti: Rizné oceli, neZelezné 80 10 63642521040 3564650009785
NEYE Cl7E 120 10 63642521041 3564650009792
36 10 66261168597 8711479162008
40 10 63642521042 3564650009846
180 x 22 60 10 63642521043 3564650009853
80 10 63642521044 3564650009860
120 10 63642521045 3564650009877




m ZIRKON S PLASTOVOU PODLOZKOU ~ PLOCHY

(:1(:;" De ;yB Zrnitost

40

115 X 22 60
80
40
60

180 x 22
80
100

MnoZstvi
10
10

10

10
10
10

10

Kéd vyrobku

63642564451
63642564452
66261168538
66261168548
66261168549
66261168550
66261168563

m ZIRKON SE SKLOLAMINATOVOU PODLOZKOU - PLOCHY

Rozmeéry
(mm)DxB

Zrnitost
36
40

115 X 22 60

80
120
40
60
80

125X 22

120
36
40
60
80

180x22

MnoZstvi
10
10
10
10

10

10
10
10

10

10
10
10

10

Rozmérovy kli¢: D = Prlimér, B = Upinaci otvor

Kéd vyrobku

66261168570
63642517987
63642517988
63642517989
63642517990
63642517991
63642517992
63642517993
66261168591
66261168602
66261168580
66261168610
66261168611

——

Carkovy kod
8711479337017

8711479337031
8711479337055

8711479345180
8711479345197
8711479345203
8711479316630

I —

Carkovy kéd
8711479161810
3564650053634
3564650053641
3564650053658
3564650053665
3564650069321
3564650061943
3564650071225
8711479316722

8711479184734
8711479245596
8711479162107
8711479162114

Brusiva na
podlozkach

Zirkon
e Plastova podlozka

e Plochy tvar
® Dlouha Zivotnost
e Pouziti: Nerezova ocel

Zirkon
e Sklolaminatova podlozka

e Plochy nebo konicky tvar
e Dlouha Zivotnost

e Pouziti: Nerezova ocel a hlinik




Brusiva na Lameloveé kotouce

podlozkach
m ZIRKON SE SKLOLAMINATOVOU PODLOZKOU — KONICKY @
(r';‘r’:)'“Dé;VB Zrnitost Mnozstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
36 10 66261162886 8711479161872
40 10 63642534630 3564650009723
115 X 22 60 10 63642517978 3564650009730
80 10 63642517979 3564650009747
120 10 63642517980 3564650009754
36 10 66261168592 8711479161933
40 10 63642517981 3564650009808
Zirkon 125X 22 60 10 63642519304 3564650009815
3 Sklola’minétové ?od}oika 80 10 63642517982 3564650009822
: Ell(c))j;]yé\n;\?c?t:z:tmky e 120 10 63642517983 3564650009839
e Pouziti: Nerezova ocel a hlinik 36 10 66261168603 8711479162053
40 10 63642517984 3564650009884
180 x 22 60 10 63642519305 3564650009891
80 10 63642517985 3564650009907
120 10 63642517986 3564650009914

m ZIRKON SE SKLOLAMINATOVOU PODLOZKOU, TEZKE PROVEDENI - PLOCHY ml

(:::)mbe;yB Zrnitost Mnozstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
40 10 66261168632 8711479243554
115 X 22
60 10 66261168633 8711479243547
40 10 66261168620 8711479253058
125X 22 60 10 66261168622 8711479253065
80 10 66261168623 8711479253072

Zirkon (Tézké provedeni)
e Sklolaminatova podlozka 180 x22 40 10 66261168625 8711479253096

e Plochy nebo konicky tvar

¢ Dlouha Zivotnost

* Pro obtiZné brouSenf ¢
m ZIRKON SE SKLOLAMINATOVOU PODLOZKOU, TEZKE PROVEDENI - KONICKY @

e Pouziti: Nerezova ocel, hlinik
a brousenti svarti

(r';‘r’:)'“De;VB Zrnitost Mnozstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
36 10 66261168614 8711479253164
40 10 66261162940 8711479243509
115 X 22
60 10 66261162941 8711479243516
80 10 66261168630 8711479243523
36 10 66261168637 8711479253171
40 10 66261162944 8711479253188
125 X 22
60 10 66261168639 8711479253195
80 10 66261168640 8711479253201
36 10 66261168641 8711479253218
8 40 10 66261168642 8711479253225
180 x 22
60 10 66261168643 8711479253232
80 10 66261168644 8711479253249




66261168542 8711479337130
115 X 22 60 10 66261168543 8711479337154
80 10 66261168544 8711479337178

63642517997 8711479188404
60 10 63642517998 8711479188411
115X 22
80 10 63642517999 8711479188428
120 10 66261168618 8711479347108
40 10 63642518000 8711479335723
125X 22 60 10 63642518001 8711479335747
80 10 63642518002 8711479335761

flex( )vit

Rozmérovy kli€: D = Priimér, B = Upinaci otvor
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Poznamky




Lamelova
kola




Brusiva na Lamelova kola
podlozkach

Jsou vyrobeny z listd brusného platna umisténych radialné okolo jadra. Lamelova kola jsou jedny
z nejbéznéjsSich uZivanych brusnych néstrojd. Jsou zejména vhodna k hrubovani, brousenti a lestici
operace na materialech jako jsou ocel, mosaz, dfevo a umélé materialy. Mohou byt pouzita na
elektrickych a vzduchovych pfenosnych bruskach nebo na stolnich a bruskach a lestickach.

Kola mohou byt také pouZita pro specialni strojni aplikace za mokra a mohou byt tvarovana pro
specialni poufZiti.

Prirubova lamelova kola
PRIPRAVA PRED POUZITIM

Pfirubova lamelova kola musi byt pouZita na strojich, které jsou specialné urceny pro tento Gcel.
VZdycky ke kotoucdim pouZivejte upinaci desticky dodavané vyrobcem. Ujistéte se, Ze kola jsou
montovana podle instrukci vyrobce. Ujistéte se, Ze kola jsou vystfedéna a bezpecné namontovana
na brusku a Ze smér otacenf je v souladu se Sipkou na kole. Zkontrolujte zda pracovni rychlost

kotouce, méreno v otackach za minutu, je vy$5i nebo rovna otackam htidele brusky.
Nikdy neptekracujte pracovni rychlost doporucenou vyrobcem.

OSOBNi OCHRANA

Bezpecnostni bryle, chranice sluchu, ochranné rukavice, respiratory a jestlize brousime v tvrdsich
podminkach, dopliikova ochrana obliceje. KoZené zastéry a pracovni obuv musi byt také pouZivana.

©@® 6 00®@®

Respirator PouZivejte  Ochrana oci Ochrana Ctéte
rukavice usi instrukce sucha mokra
SKLADOVANI

Lamelova kola by méla byt skladovana podle danych doporuceni a méla by byt skladovana na
plocho nebo zavéSena za stopku tak, aby nedoslo k jejich trvalé deformaci.

B 7 >
otvor MAXIMALNI
‘ g PRACOVNI RYCHLOST

Prdmér (mm) Max otacky /rpm/
100 8000
o] 800
W | tloustka = S
165 5500
200 4500
e | 250 3500
— 300 2800
primér 350 2500
D 400 2200




Lamelové stopkové kotouce

Obzvlasté vhodné tam, kde musi byt brouseni a lesténi provadéno v omezeném prostoru.
Jsou vyrabéna z lamel brusného platna osazeného radialné kolem pryskyficného jadra jehoz
soucasti je stopka. Jsou hlavné pouZivana na elektrické a vzduchové brusky nebo na brusky
s ohebnou hideli a pracuji s vysokymi otackami.

Stopkové lamelové kotouce jsou vyrabény podle norem EN 13743:2001.

D
B pramér _
W | tloustka
S
6mm
_— -~

DOPORUCENA PRACOVNI RYCHLOST

30X15X 6 12000 16500 25500
30X20X6 12000 16500 25500
40X20X6 9600 12500 19100
50X 20X 6 7000 10000 15300
50X30X6 7000 10000 15300
60X 15X 6 6300 8300 12700
60X30X6 6300 8300 12700
60 X 40X 6 6300 8300 12700
80Xx50x6 4800 6200 9600

flex( )vit

Rozmérovy klié: D = Primér, W = Sitka, S = Stopka, B = Upinacf otvor
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Brusiva na
podlozkach

Prirubova lamelova kola
e Bavlnéna podlozka

e Pfijemné, stabilni brouseni

e Dokoncovani

e Vhodné pro zaoblené plochy,

profily a trubky

® Pro ru¢nf a stolni brusky

e Korundové zrno je vhodné na
rGizné oceli, neZelezné kovy

a drevo

Lamelové stopkové kotouce
e Bavinéna podlozka

e Pfijjemné, stabilni brousent
® \Vhodné pro pouziti do obtizné
dostupnych mist, jako jsou

roury a formy

e Korundové zrno je vhodné na
rGizné oceli, neZelezné kovy

a drevo

Rozméry

(mm)DxWxB

165X 30 X 30

165 X 50 X 30

200 X 50 X 30

KX300
KORUNDOVE LAMELOVE STOPKOVE KOTOUCE

Dimensions

(mm)DxWxS

30X15X6

30X20X6

40X20X6

50 X20X 6

50 X30X6

60X 15X 6

60X30X6

60X 40X6

80X50X6

Zrnitost

40
60
80

100

120
40
60
80

100

120

60
80
100

120

Zrnitost

40
60
80

120

150

150
40
60
80

120

150
60
80

120
40
60
80

120

60
80
120
40
60
80
120
40
60
80
120
40
60
80
120

Lamelova kola

KX300
KORUNDOVA PRIRUBOVA LAMELOVA KOLA

MnoZstvi

MnozZstvi

10
10
10
10
10

10

10
10
10
10

10

10
10

10

10
10
10

10

10
10

10

10
10
10
10

10
10
10
10

10
10
10
10

Kéd vyrobku

63642585405
63642585411
63642585413
63642585414
63642585415
63642585416
63642585417
63642585418
63642585419
63642585420
63642585421
63642585423
63642585425
63642585426

Kéd vyrobku

63642585429
63642585432
63642585434
63642585435
63642585436
63642585437
63642585439
63642585441
63642585443
63642585444
63642585445
63642585447
63642585449
63642585451
63642585452
63642585453
63642585455
63642585456
63642585457
63642585460
63642585462

63642585463
63642585464
63642585465
63642585466
63642585467
63642585469
63642585470
63642585471

63642585474
63642585476
63642585478
63642585480

Carkovy kéd
3157625586864
3157625586918
3157625586925
3157625586932
3157625586949

3157625586956
3157625586963
3157625586987
3157625586994
3157625587007

3157625587014
3157625587021
3157625587038
3157625587045

Carkovy kod

3157625587205
3157625587366
3157625587373
3157625587397
3157625587403
3157625587434

3157625587441
3157625587458
3157625587472
3157625587489
3157625587496
3157625587519
3157625587526
3157625587533

3157625587557
3157625587564
3157625587588
3157625587595
3157625587618
3157625587632
3157625587649
3157625587656
3157625587687
3157625587717
3157625587724

3157625587731
3157625587755
3157625587762
3157625587779
3157625587786
3157625587816
3157625587823
3157625587854






Brusiva na Pas
podlozkach y

Odpovidajiciho vysledku je dosaZeno, kdyZ brousime s pasy pfi zajisténi nékolika faktord:

e Stav stroje a jeho dostupny vykon

e Rychlost pasu

e Brusny pfitlak

e Kontaktni kolo

e Vybér pasu podle tvaru obrobku a druhu materialu
e Uzit chladiva (kdyZ to stroj a pas dovoluje)

Rychlost pasu

Rychlost pasu jde ruku v ruce s feznym vykonem, tak jako s mnoZzstvim vytvareného tepla,
dosazenim kvality povrchu a tlakem na brusné zrno. Néktera zrna jako je zirkon a keramické zrno
snaseji daleko vétsi tlak, protoze maji vétsi odolnost proti nekontrolovanému odlamovani.
Nékteré materialy jsou vice nachylné na vytvareni tepla. Tabulka dole udava doporuéeny rozsah
rychlosti podle materialu.

DOPORUCENA RYCHLOST PASU

Materialy nachylné na teplo, Nerezova ocel, rychlofezna

plasty apod. T a nastrojarska ocel 2o
Slinuté kovy a karbidy 8-15m/s Seda litina a litina 30-40m/s
Titan a podobné slitiny 8-15m/s Uhlikova ocel 30-40m/s

Sklo, porcelan

a specialni oceli
Tepelné odolné plasty 20-30m/s Hlinik a lehké kovy 20-35m/s
Drevo 15-30m/s Laky 10-15m/s

8-15m/s Mosaz, méd, zinek, bronz a cin 25-35m/s

Brusny pritlak

Velikost brusného pfitlaku zavisi na:

e Pouzité sile

o \elikosti kontaktni plochy mezi pasem a obrobkem

e PodloZce, po které pas bézi (vétsinou na kontaktnim kole)

Vy$3i pfitlak zvySuje brusny vykon, mnoZstvi vytvafeného tepla a zvySuje tlak na jednotliva brusna
zrna (minimalni tlak je nutny k dosaZeni kontrolovaného odlamovani brusného zrna) a vseobecné
vytvai hrubsi povrch.




Kontaktni kola

Mnoho strojd pouZiva kontaktni kola jako podloZku pro brusné pasy. Kontaktni kola jsou béZné
pokryta gumou, polyuretanem, plsti nebo slisovanou latkou a jsou rozdélena od mékkych ke tvrdym,
s a nebo bez ryhovani.
e Tvrdsi kontaktni kola davaji vy$si brusny vykon, hrubsi povrch a vytvari rovnomérné;jsi brusny
obraz neZ mék¢i kontaktni kola. Jsou pouZzivana s tuhymi pasy pro rychlejsi brousent.
Jsou vseobecné pouZivany na profilové dily nebo na malo zaoblené plochy.
Jsou mnohem méné odolné proti opotfebent.

Konstrukce kontaktniho kola bude mit také vliv na kontaktni plochu, coZz ma vliv na brusny pfitlak.

e Kontaktni kolo s vétSim priimérem plsobi mékceji a mélo by byt vSeobecné uZivano na vétsi plochy.
e Ryhovana kontaktni kola plisobi agresivnéji a méla by byt vSeobecné pouZivana na malé plochy.

TYPY KONTAKTNICH KOL

Tvrdé Mekké

< >
< >

Agresivita stoupa jak stoupa Ghel

T
N\
N

A
\90;‘ )‘ 45°

Kontaktni povrch se sniZuje jak se sniZuje plocha a je agresivnéjsi, tvrdsi kolo.

Spoje

Pasy jsou vyrabény se standardnimi spoji pfizplisobenymi k vyrobku a jeho hlavnimu pouZiti.

e ReCAR MRV i

prelepeny spoj prelepeny spoj
spoj ha tupo s paskou bez odbrouseni zrna s odbrousenim zrna

Brusiva na
podlozkach




Brusiva na
podlozkach

MX240
KORUNDOVE UZKE PASY
(:I‘:)'“VS’){L Zrnitost Mnozstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
40 100 63642585988 3157625593916
60 100 63642585992 3157625593923
10 X330 80 100 63642585993 3157625593947
120 100 63642585994 3157625593954
180 100 63642585996 3157625593961
MX240
(korund) 40 100 63642585997 3157625593978
* Brusivo: Korund 60 100 63642585999 3157625593985
* PodloZka: Polybavina 15 X330 80 100 63642586000 3157625593992
' thﬁz;egi?iézzt;gg;ria 120 100 63642586001 3157625594005
* Specialn& navrzeno pro pasy L0 100 63642586003 B157625594912
na dfevo a kovy 40 100 63642586006 3157625594029
60 100 63642586008 3157625594036
13 X 454 80 100 63642586009 3157625594043
120 100 63642586012 3157625594067
180 100 63642586015 3157625594074
40 100 63642586017 3157625594081
60 100 63642586018 3157625594098
13X 610 80 100 63642586019 3157625594104
120 100 63642586021 3157625594111
180 100 63642586023 3157625594128
40 100 63642586024 3157625594135
60 100 63642586028 3157625593626
20 X 420 80 100 63642586029 3157625593633
120 100 63642586030 3157625593657
180 100 63642586031 3157625593664
40 100 63642586033 3157625593688
60 100 63642586035 3157625594203
20 X 480 80 100 63642586036 3157625594227
120 100 63642586037 3157625594234
180 100 63642586038 3157625594241




Brusiva na
podlozkach

Pasy pro rucni brusky

T33X
KORUNDOVE PASY
(:I‘I’:)““,‘;’zl Zrnitost Mnozstvi Kéd vyrobku Carkovy kod
40 10 63642585852 3157625592681
60 10 63642585860 3157625592391
60 X 400 80 10 63642585866 3157625592704
100 10 63642585867 3157625592711
120 10 63642585871 3157625592728
40 10 63642585875 3157625592735 T33X
60 10 63642585876 3157625592742 (korund)
65 X 410 80 10 63642585878 3157625592759 B Korund
100 10 63642585879 e — ¢ Podlozka: TéZka bavina
120 1 63642585880 . e Specialné navrzena pro pasy
e Dobry vykon pfi nizkych
40 10 63642585881 3157625592902 otackach
50 10 63642585882 3157625592919 e |dealni pro brouseni podlah
60 10 63642585883 3157625592926 a nabytku
75X 457 80 10 63642585885 3157625592933
100 10 63642585886 3157625592957
120 10 63642585887 3157625592964
150 10 63642585888 3157625592971
40 10 63642585902 3157625593077
60 10 63642585905 3157625593084
EEER 80 10 63642585906 3157625593091
120 10 63642585907 3157625593107
40 10 63642585889 3157625592988
50 10 63642585893 3157625592995
60 10 63642585896 3157625593008
75X 533 80 10 63642585897 3157625593015
100 10 63642585898 3157625593022
120 10 63642585900 3157625593039
150 10 63642585901 3157625593053
40 10 63642585908 3157625593114
60 10 63642585911 3157625593121
100 X 552 80 10 63642585916 3157625593138
100 10 63642585919 3157625593145
120 10 63642585920 3157625593152
40 10 63642585922 3157625593169
50 10 63642585925 3157625593176
60 10 63642585926 3157625593183
100 X 560 80 10 63642585927 3157625593329
100 10 63642585929 3157625593336
120 10 63642585934 3157625593343
150 10 63642585935 3157625593367
40 10 63642585937 3157625593374
50 10 63642585939 3157625593381
60 10 63642585941 3157625593398
100 X 610 80 10 63642585942 3157625593404
100 10 63642585943 3157625593411
120 10 63642585944 3157625593428
150 10 63642585945 3157625593435

Rozmérovy kli¢: W = Sitka, L = Délka




Pasy

---——

63642585947 3157625593442
50 10 63642585948 3157625593459
60 10 63642585949 3157625593466
100 X 620 80 10 63642585950 3157625593497
100 10 63642585952 3157625593503
120 10 63642585953 3157625593527
150 10 63642585955 3157625593541
40 10 63642585956 3157625593558
60 10 63642585957 3157625593565
110 X 620 80 10 63642585958 3157625593572
100 10 63642585959 3157625593589
120 10 63642585960 3157625593596

flex( )vit
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Uzké pasy

SX373

KORUNDOVE POLYESTEROVE BRUSNE PASY

Rozméry
(mm)WxL

100 X 915

50 X 2000

75 X 2000

75 X 2500

SX673

Zrnitost

40
60
80

100

120
36
40
60
80

120
36
40
60
80

120

180
36
60
80

120

MnoZstvi

10
10
10
10

10

10
10
10
10

10

10
10
10
10
10

10

10
10
10

10

ZIRKONOVE POLYESTEROVE BRUSNE PASY

Rozméry
(mm)WxL

50 X 2000

75X 2000

75 X 2500

SY698

Zrnitost

40
60
80

120
36
40
60
80

120
36
60
80

120

MnozZstvi

10
10
10

10

10
10
10
10

10

10
10
10

10

ZIRKONOVE BRUSNE PASY, TEZKY POLYESTER

Rozméry
(mm)WxL

75X 2000

75 X 2500

Rozmérovy klié: W = Sitka, L = Délka

Zrnitost

36
36

Mnozstvi

10

10

Kod vyrobku

63642585978
63642585979
63642585980
63642585984
63642585986
63642586039
63642586044
63642586046
63642586048
63642586049
63642586052
63642586053
63642586056
63642586059
63642586060
63642586062
63642586082
63642586084
63642586085
63642586086

Kod vyrobku

63642586063
63642586065
63642586067
63642586068

63642586069
63642586070
63642586071
63642586073
63642586074
63642586076
63642586078
63642586079
63642586081

Kéd vyrobku

63642585659
63642585665

Carkovy kéd
3157625593862
3157625593879
3157625593886
3157625593893
3157625593909
3157625594258
3157625594265
3157625594272
3157625594289
3157625594296

3157625594302
3157625594319
3157625594326
3157625594333
3157625594357
3157625594364

3157625594524
3157625594531
3157625594548
3157625594555

Carkovy kéd
3157625594371
3157625594388

3157625594395
3157625594401

3157625594418
3157625594425
3157625594432
3157625594449
3157625594456
3157625594463
3157625594487
3157625594494
3157625594517

Carkovy kéd

3157625590007
3157625590045

Brusiva na
podlozkach

SX373
(korund)
e Brusivo: Korund

e Podlozka: Tézky polyester

e |deélni pro pouziti na kov
a tvrdé dfevo

SX673
(zirkon)
® Brusivo: Zirkon

e Podlozka: Tézky polyester
e Extrémné ostré brusivo

e |dealni pro uziti na viechny
druhy oceli

SY698
(zirkon)
® Brusivo: Zirkon

e Podlozka: Tézky polyester

e Obsahuje aktivni chladici
prisadu

e Extrémné ostré brusivo

e |dealni pro rychly Gbér kovu na
tepelné citlivych odlitcich nebo

kovanych dilcich




Poznamky




Spiralove
pasy




Spiraloveé pasy

Spiralové pasy jsou vyrabény z brusného platna, které je navinuto a pfilepeno na bavinénou podlozku.
Spiralové pasy mohou byt pouZity na kovy, kiiZi, plasty a dfevo. Ideélni pro odstraiovani barvy, Cisténi
povrchu a brusné aplikace. Mohou byt pouZity na elektrickych a nebo vzduchovych bruskach a musi byt
upevnény na spravnou velikost gumového unasece.

MAXIMALNI PRACOVNI RYCHLOST

ZSB 10x 20 36000
ZSB 12 x 25 36000
ZSB 15x 30 36000
ZSB 19 x 25 30000
ZSB 22 x 20 26000
ZSB 25 x 25 24000
ZSB 30 x 20 19100
ZSB 30x 30 19100
ZSB 38 x 25 15000
ZSB 45 x 30 12700
ZSB 51 x 25 11200
ZSB 60 x 30 9500
VYHODY
e Snadno upevnitelné
e Dobry pfistup do ohybd
e \Vytecny brusny & odhrotovavaci nastroj
e Silna konstrukce dovoluje agresivni brou3eni, avsak gumovy undsec¢ umoznuje pfiznivy povrch
e Zkraceni ¢asu na praci
e Zanechava vytecné pfipraveny povrch
e Pasje zajistén na gumovém roztahujicim se unaseci — nenf potfeba Zadnych nastrojl

flex( )vit
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Spiraloveé pasy Brusiva na

~ »
podlozkach
ZIRKON
(r:;z;\:)é;yw Zrnitost MnoZstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
36 50 63642584999 3157625582453
50 50 63642585001 3157625582477
10 X 20 60 50 63642585002 3157625582484
80 50 63642585004 3157625582491
120 50 63642585009 3157625582804
50 50 63642585023 3157625582897
12 X 25 80 50 63642585024 3157625582927
120 50 63642585025 3157625582941
36 50 63642585076 3157625583344 f';';ﬁﬂlejgi Gbar
50 50 63642585080 3157625583368 e DelSi Zivotnost na vysoce
15X 30 60 50 63642585081 3157625583375 legovanych ocelich, nerezovych
80 50 63642585083 3157625583382 ocelich, uhlikovych ocelich
a nezeleznych kovech
120 50 63642585086 3157625583405
36 50 63642585026 3157625582958
50 50 63642585027 3157625582972
R 80 50 63642585028 3157625582989
120 50 63642585030 3157625583009
36 50 63642585012 3157625582811
50 50 63642585017 3157625582828
22 X 20 60 50 63642585018 3157625582835
80 50 63642585019 3157625582859
120 50 63642585021 3157625582866
36 50 63642585032 3157625583023
25 %25 50 50 63642585033 3157625583047
80 50 63642585035 3157625583054
120 50 63642585036 3157625583078
30 X 20 120 50 63642585022 3157625582873
36 50 63642585088 3157625583429
50 50 63642585090 3157625583443
30Xx30 60 50 63642585093 3157625583467
80 50 63642585095 3157625583474
120 50 63642585097 3157625583498
36 50 63642585039 3157625583085
50 50 63642585040 3157625583108
38 x 25
80 50 63642585041 3157625583115
120 50 63642585043 3157625583122
36 50 63642585100 3157625583504
50 50 63642585101 3157625583511
45X 30 60 50 63642585102 3157625583528
80 50 63642585103 3157625583535
120 50 63642585104 3157625583542
36 50 63642585044 3157625583139
50 50 63642585046 3157625583146
o1 80 50 63642585047 3157625583177
120 50 63642585048 3157625583184
36 50 63642585105 3157625583559
6030 50 50 63642585107 3157625583573
80 50 63642585108 3157625583597
120 50 63642585109 3157625583603

Rozmérovy klié: D = Primér, W = Sitka ﬂm I m




Brusiva na Spiralové pas
podloZkach P pasy

KORUND
Rozméry . e P a P
(mm) D xW Zrnitost Mnozstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
150 50 63642584981 3157625582606
12 X 25 180 50 63642584983 3157625582613
240 50 63642584984 3157625582637
150 50 63642584977 3157625582569
. 22 X20 180 50 63642584978 3157625582576
240 50 63642584980 3157625582583
150 50 63642584985 3157625582644
Korund 3030
= 8 L 240 50 63642584991 3157625582668
® Pouziti: VSechny typy Zeleza
a oceli 150 50 63642584992 3157625582682
et 45X 30
SR o2 ERng 240 50 63642584993 3157625582699
150 50 63642584995 3157625582705
60 X 30
240 50 63642584996 3157625582712

Prislusenstvi

UNASECE SPIRALOVYCH PASU

Rozméry

(mm)DxWxS MnoZstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
10x20x6 5 63642562526 3157625597716
2B RE 5 63642562528 3157625597815
' » 5B 5 63642562530 3157625597822
19X25x6 5 63642562531 3157625597839
22 5 63642562532 3157625597846
Gumovy unasec
e Flexibilni zasluhou gumového 25X25X6 5 63642562533 3157625597853
roztazitelného unasece 30x20x6 - 63642562534 p——
® Priimér stopky 6mm 30X30%6 5 Pm—— S
Sl 5 63642562536 3157625597891
45 HEDRE 5 63642562537 3157625597907
51x25x6 5 63642562538 3157625597914
OGS 5 63642562539 3157625597921

ﬂm I m Rozmérovy klié: D = Primér, W = Sitka, S = Stopka
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Brusiva na
podlozkach

Rychle vyménitelné disky

Potfeba malych dokoncovacich brusnych diskl byla zvy$ena, aby se dosahlo vysokych narokl na
poZadovany povrch v modernim svété. Jeden z hlavnich dlvodi Gspéchu téchto disk je schopnost

jejich rychlé vymény. Jestlize hlavni uZivatelé zjiStuji, Ze mohou byt uspoteny 3 az 4 vtefiny pfi
vyméné disku, tak za cely den nebo tyden m{Ze byt Gspora znacna.

Rychle vyménitelné disky jsou fadou malych diskd o primérech 19mm, 25mm, 38mm, somm,
75mm a 100mm. Zrnitosti 36-50 jsou idealni pro brouseni svard, a zrnitosti 60-120 jsou vhodnéjsi
na odstrafiovani nepfesnosti a jemné brouSeni. Vyjimecna fada rychle vyménitelnych diskl pro
vseobecné aplikace, vCetné lehkého brouseni svard, sraZeni hran, odstrafiovani stycnych ploch

a stop po strojnim opracovani. Tyto vSestranné disky mohou byt pouZity na opracovavani mirnych

profild, tak jako na plochy a jsou nejefektivn€;jsi, kdyZ jsou pouzivany ve vzduchovych bruskach.

Vlastnosti

e Rychloupinac

e Nasazeni a uvolnéni na 2-1/2 otacky

e 2smm-75mm SL2 disky — kovové upinani
e 25mm-75mm SL3 disky — nylonovy zavit
® Malé rozméry diski

Vyhody

e Rychla bezndstrojova vymeéna disku dava vice ¢asu na vlastni praci
e Disk se zajistuje bezpecné k unaseci, ale snadno se vyménuje

e Upeviuje se na odpovidajici Flexovit unasec

e Disky umoZniuji pfistup do téZko dostupnych rohd a profild

OPTIMALNT OTACKY NASTROJE

Primér Nerezova ocel Hlinfk Mékka ocel  Titan Sklo Kompozity
38mm 20000 20000 30000 9000 9000 15000
somm 15000 15000 20000 7000 7000 10000
75mm 10000 10000 15000 4500 4500 8000

Upevnéni/Unasece

Typ 2 - SL2 Typ 3 -SL3

Upeviiovaci a uvoliiovaci
systém vyuZiva kovové upinani

Upeviiovaci a uvolfiovaci systém
vyuZiva nylonovy trn se zavitem

Tip pro poufZiti: Pro vétsi flexibilitu na tvarovych aplikacich pouZijte unasec o jeden stupei mensi
neZ je prameér disku, napft. pouZijte unasec o prméru 38mm na disk somm.

Také pouzijte 7smm disk s 7smm modrym unasecem jako cenové efektivnéjsi feSeni, vSestranny
rychle vyménny podprny vyrobek na 115mm Ghlovou brusku se zavitem M14.

Jiné zrnitosti a druhy brusiva jsou dostupné na pozadani a poskytuji $irsi Skalu pro vybér pro
vsechny vase poteby.



Druhy brusnych zrn
KORUND A/O — ZMD ALOX

Nejpouzivanéjsi pro vieobecné aplikace, mékkou ocel, uhlikovou ocel a jiné Zelezné kovy.
Dobry vykon a ekonomicky. Rychlé brouseni a dlouha Zivotnost. Dostupné v odolné podloZce
a X-tkaniné (flexibilita) laminaci. M(iZe byt pouZito na rovné a tvarové plochy.

KORUND A/O PLUS — ZMD ALOX PLUS

Ekonomicky vyrobek pro pouZiti na oceli a slitinach, hliniku a tepelné citlivé kovy.

Chladici vrstva poskytuje p¥i brouSeni chladnéjsi vybrus a vétsi efektivitu.

ZIRKON - ZMD ZIR

Na velké abéry v hrubsich zmitostech a funguje dobfe na nerezové oceli. Vlastnosti zirkonu je

Pro optimalni vykon je poZadovan velky pfitlak.

ZIRKON PLUS - ZMD ZIR PLUS
Velky Gbér materialu s chladicim efektem na nerezové oceli a titanu. Chladici vrstva poskytuje pfi
brouseni chladnéjsi vybrus a vétsi efektivitu. Pro optimalni vykon je poZadovan velky pfitlak.

KERAMICKE ZRNO — ZMD KERAMIKA
Mikronové castecky, které se odlamuji v pribé&hu brouseni vytvari mnoho novych a samoostficich
hrotd. Velmi vysoky Gibér na specialnich a tvrzenych ocelich, nerezové oceli a titanu.

Prekonava korund a zirkon v mnoha aplikacich a plisobi chladnéji nez korund ¢i zirkon.

KERAMICKY FIBR — ZMD FIBRE — KERAMIKA

Fibrova podlozka poskytuje tomuto vyrobku houZevnatost a odolnost proti roztrzeni a dovoluje jeho
optimalni vyuZiti. Keramické zrno je perfekini v téch aplikacich, kde je poZzadovana agresivita

a rychly Gbér materialu. Pro optimalni vykon je poZadovan velky pfitlak.

FLEXBRITE (NETKANA TEXTILIE) — ZMD SCM

Je splet netkanych syntetickych vlaken, nasycenych brusnymi zrny a pojenych pryskyfici- pro
pfipravu povrch( jako je odhrotovani, jemné brouSenti, ¢isténi a odstrafiovani koroze.

Tyto vicelcelové disky mohou jemné brousit svarové spoje, odstrafiovat nedostatky na kovovych
povrsich a jsou idealnf pro vytvareni dekorativnich povrchl. NavrZeny pro pouZiti tam, kde neni
poZadovan (bér materialu.

Jsou dostupné v tifibarevném zrnitostnim kédovani
e Hnédy — Hruby (46-60 zrnitost)

¢ KasStanovy — Stfedni (80-120 zrnitost)

* Modry — Jemny(180-240 zrnitost)

MODULOVE DISKY

ViytvoFené ze slisované netkané textilie, specialni pryskyfice a brusnych zrn tak, aby vznikl vyrobek
s vysokym dokoncovacim vykonem. Vytecny pro lehké odhrotovani zavit(, lehké brousent slitin,
lesténi & dokoncovani povrchd. Modulové disky jsou Siroce uZivany pro pfipravu kovovych povrch.
Modulové disky drZi dobte svdj tvar a nepodbrusuji nebo ndhodné neposkodi obrobek.

STRIP DISKY — ZMD STRIP DISKY

Nylonova tkaninova konstrukce poskytuje unikatni kombinaci agresivniho vykonu, dlouhé
Zivotnosti a zlepSeného povrchu. idedlni pro oZiveni povrchu, Cisténi a jemné brouSeni.

povlakd na rdznych materidlech vcetné oceli, kamene, dfeva a plast(.

Zéakladni adrzbarsky nastroj v lodénicich, tézkém strojirenstvi, ocelovych konstrukcich

a stavebnictvi. Zvlasté efektivni je v auto opravarenském priimyslu na odstrafiovani plnicl a barev.
Také pouzijte 7smm disk s 7smm modrym unaSecem jako cenové efektivnéjsi feSeni, viestranny
rychle vyménny vyrobek na 115mm Ghlovou brusku se zavitem M14.

Brusiva na
podlozkach




Brusiva na Rvchle vymeénitelné disk
podlozkach y vy 4

Upevnéni — SL2

ZMD ALOX SL2
KORUNDOVE RYCHLE VYMENITELNE DISKY

Pramér

i) Zrnitost Mnozstvi Kéd vyrobku Carkovy kod
60 100 63642562673 3157625598973
25
120 100 63642562676 3157625598997
36 100 63642562678 3157625599024
38 60 100 63642562684 3157625599048
120 100 63642562689 3157625599062
VSeobecné
* Upeviiovaci a uvolfiovaci systém 36 &e 63642562694 3157625599086
vyuzivéa kovové upinani 60 100 63642562699 3157625599109
50
80 100 63642562701 3157625599116
120 100 63642562707 3157625599154
36 100 63642562711 3157625599178
60 100 63642562716 3157625599185
75
80 100 63642562774 3157625599239
120 100 63642562722 3157625599222
ZMD ALOX PLUS SL2
KORUNDOVE RYCHLE VYMENITELNE DISKY - PLUS
P(’;':S’ Zrnitost Mnozstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
50 36 100 63642562793 3157625599246
60 100 63642562794 3157625599253
ZMD ZIR SL2
ZIRKONOVE RYCHLE VYMENITELNE DISKY
P(';“l;fr Zmitost Mnozstvi Kod vyrobku Carkovy kod
25 60 100 63642562166 3157625598829
38 36 100 63642556155 3157625598294
60 100 63642556156 3157625598317
36 100 63642561989 3157625598584
50 60 100 63642561996 3157625598607
80 100 63642562000 3157625598621
36 100 63642562001 3157625598638
75 60 100 63642562009 3157625598669
80 100 63642562012 3157625598683

ZMD ZIR PLUS SL2
ZIRKONOVE RYCHLE VYMENITELNE DISKY - PLUS

P{;’;f’ Zrmitost MnoZstvi Kéd vjrobku Carkovy kéd
o 36 100 63642562857 3157625599277
60 100 63642562859 3157625599291

m 75 60 100 63642556158 3157625598331




36 100

" 63642556159 3157625598348
60 100 63642562184 3157625598836
36 100 63642556161 3157625598362

o
> 60 100 63642556162 3157625598379
75 36 100 63642556164 3157625598393
60 100 63642556165 3157625598409

36 100

o 63642556167 3157625598423
60 100 63642556168 3157625598447
36 100 63642556170 3157625598461
75
60 100 63642556171 3157625598478

Hruby 50 63642562112 3157625598737
50 Stredni 50 63642562113 3157625598744
Jemny 50 63642562116 3157625598775
Hruby 50 63642556177 3157625598522
75 Stredni 50 63642556176 3157625598515
Jemny 50 63642556175 3157625598508

Prislusenstvi

25 1

63642562235 3157625598867
38 1 63642562238 3157625598881
50 1 63642562241 3157625598904
75 1 63642562246 3157625598928

flex( )vit
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Brusiva na Rvchle vymeénitelné disk
podlozkach y vy 4

Upevnéni - SL3

ZMD ALOX SL3
KORUNDOVE RYCHLE VYMENITELNE DISKY

Pramér

i) Zrnitost Mnozstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
60 100 63642562672 3157625598966
25
120 100 63642562677 3157625599017
36 100 63642556119 3157625598256
38 60 100 63642562682 3157625599031
120 100 63642562688 3157625599055
VSeobecné
e Upeviiovaci a uvoliiovaci e 100 AR 3157625599079
systém vyuZiva nylonovy 60 100 63642562698 3157625599093
trn se zavitem 50
80 100 63642562702 3157625599123
120 100 63642562705 3157625599147
36 100 63642562710 3157625599161
60 100 63642562718 3157625599192
75
80 100 63642562719 3157625599208
120 100 63642562721 3157625599215
ZMD ALOX PLUS SL3
KORUNDOVE RYCHLE VYMENITELNE DISKY - PLUS
P{;Tnfr Zrnitost Mnozstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
36 100 63642556153 3157625598263
50
60 100 63642556154 3157625598287
ZMD ZIR SL3
ZIRKONOVE RYCHLE VYMENITELNE DISKY
P(r:lr::)er Zrnitost MnozZstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
25 60 100 63642562165 3157625598812
38 36 100 63642561979 3157625598553
60 100 63642561982 3157625598577
36 100 63642561990 3157625598591
50 60 100 63642561997 3157625598614
80 100 63642566811 3157625599338
36 100 63642562003 3157625598645
75 60 100 63642562008 3157625598652
80 100 63642562011 3157625598676

ZMD ZIR PLUS SL3
ZIRKONOVE RYCHLE VYMENITELNE DISKY - PLUS

P(';“r:sr Zmitost Mnozstvi Kod vjrobku Carkovy kod
36 100 63642562858 3157625599284
50
60 100 63642556157 3157625598324
75 60 100 63642562866 3157625599307

flexQvit




36 100 63642556160 3157625598355

= 60 100 63642562185 3157625598843
36 100 63642556163 3157625598386
>° 60 100 63642562029 3157625598706
36 100 63642562271 3157625598942
g 60 100 63642556166 3157625598416

- 63642562273 3157625598959
60 100 63642556169 3157625598454
75 36 100 63642556173 3157625598485
60 100 63642556174 3157625598492

Hruby 50 63642562110 3157625598713
50 Stredni 50 63642562114 3157625598751
Jemny 50 63642562115 3157625598768
Hruby 50 63642562119 3157625598782
75 Stredni 50 63642562121 3157625598799
Jemny 50 63642562123 3157625598805

Jemny 63642562895 3157625599314
75 Jemny 10 63642562899 3157625599321

Hruby 63642557677 3157625598539
75 Hruby 10 63642557678 3157625598546

flex( )vit
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Prislusenstvi

¢
\
4
\

63642562236 3157625598874
38 1 63642562239 3157625598898
50 1 63642562244 3157625598911
75 1 63642562247 3157625598935

63642568065 3157625581906






Brusiva na Brusne rolk
podlozkach Y

Brusné rolky jsou vyrobeny z rolovaného a pryskyfici pojeného brusného platna, které poskytuje
novy brusny povrch, tak jak se opotfebovavéa vrchni vrstva. Jsou dostupné ve dvou riznych tvarech

a v Siroké fadé rozmér( a zrnitosti. Brusné rolky jsou vhodné pro fadu aplikaci v€etné odstranovani
otfepl, lesténi, sraZeni hran a odstrafnovani ryh po strojnim obrabéni. Jsou také obzvlasté dobré pro
prace v rozich. Jsou k dispozici v korundu s pryskyficnym pojivem a také na specialni objednavku

v karbidu kfemiku. PFi mnoha pracich se uZivaji pfimé a konické brusné rolky soucasné.

Jsou vice flexibilni neZ brusna téliska a zplsobuji méné ryh neZ spiralové pasy.

|<—> L= Délka <—>|
Ll

—
ME_&S

B = Upinaci otvor

kladna

<

Korundové pfimé brusné rolky — ZPE Alox

e Pfimé bez z(Zeni. Nejpouzivané;si
Opotfebovavaji se podle pozadovaného tvaru
Pro brouseni a lesténi kanalkd, zakouti, bocnich stén a den slepych dér
Kovové kanalky

Kouty

Zakouti

Profily

Dna slepych dér

Odstraniovani délicich spar, nepfesnosti a otfepl
Odhrotovani po lisovani a obrazeni

Rohy

Malé poloméry

Ohly

Korundové konické brusné rolky — ZSPI Alox

e Z(zené od Spicky k zakladné
e Specialné prizplsobivé na brousSeni a leSténi kanalk(, zakouti, malych primér(,
zaoblenf a malych profild kovovych dild.




Prislusenstvi
UNASEC BRUSNYCH ROLEK — PRO ZPE/ZSP!I

Precizné obrobené z vysoce kvalitni oceli s ostrym zavitem, ktery drZi rolky bezpecné na misté
v prib&hu pracovni operace. Maji také dobré vedeni do zavitu umoZiiujici nasazeni rolky na unasec.

Délka
vodic Easti Délka stopky
Priimér, | |

| |
s ~ Prdmér stopky

s 2 vz

Délka vodici ¢asti by méla byt o 6-12mm kratSi neZ brusna rolka.
Prlimér vodici ¢asti by mél dosahovat priméru otvoru v brusné rolce.
VZdy nejprve nasazujte slepeny konec na unasec.

DOPORUCENE DELKY VODICI CASTI PRO BRUSNE ROLKY

19mm Délka rolky UZijte 13mm vod. ¢ast
25mm Délka rolky UZijte 19mm vod. ¢ast
38mm Délka rolky UZijte 25mm vod. cast
somm Délka rolky UZijte 38mm vod. ¢ast
MAXIMALNT OTACKY — RPM
3mm az 12mm priméru 16000-23000 max. otacky
16mm aZz 25mm praméru 12000-18000 max. otacky
25mm aZz 38mm praméru 10000-15000 max. otacky

Brusiva
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Brusiva na Brusneé rolk
podlozkach Y

Korundové brusné rolky sada — ZPE/ZSPI Alox

¢ Je mozno zakoupit zkusebni sadu — umoZniujici testovani rliznych tvard, rozmérQ a zrnitosti

Tato sada obsahuje:

Typ Rozméry (mm) Zrnitost Mnozstvi
ZPE 10X38Xx3 80 6
ZPE 10Xx38x3 120 6
ZPE 13X38x3 80 4
ZPE 13Xx38x3 120 4
ZPE 6x38x3 80 12
ZPE 6x38x3 120 12
ZPE 6 X25X3 80 8
ZPE 6 X25X3 80 8
ZPE 6 X25X3 120 8
ZPE 6 X25X3 120 8
ZPE 10X25X3 80 6
ZPE 10 X 25X 3 120 6
ZPE 10Xx38x3 80 6
ZPE 10X38x3 120 6
ZPE 13X38x3 80 4
ZPE 13X38X3 120 4
ZSPI 13x38x3 80 6
ZSPI 10X38x3 80 9
CRM 4 3.2X19X6 Unasec 1
CRM 5 3.2X25X6 Unasec 1




Brusiva na
podlozkach

ZPE
KORUNDOVE BRUSNE ROLKY PRIME

Rozméry

(mm) BaxLxB Zrnitost Unasec Mnozstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
80 CRMg4 100 63642562285 3157625599741
6 X 25X3.2
120 CRM4 100 63642562286 3157625599758
80 CRMs 100 63642562287 3157625599765
6x38x3.2 120 CRMsg 100 63642556508 3157625599697
150 CRMs 100 63642562289 3157625599772
8x38x3.2 80 CRMs5 100 63642556512 3157625599703
80 CRM4 100 63642562292 3157625599796
10 X 25X 3.2
120 CRMg4 100 63642562293 3157625599802
60 CRMs 100 63642562294 3157625599819
10Xx38x3.2 80 CRMs 100 63642562295 3157625599826
120 CRMs 100 63642562296 3157625599833
80 CRMg4 100 63642566646 3157625600034
13X 25X 3.2
120 CRMg4 100 63642562297 3157625599857
80 CRMs 100 63642562299 3157625599864
13x38x3.2
120 CRMs 100 63642562300 3157625599871
16 x38x 4.8 80 CRM7 100 63642562301 3157625599888
80 CRM6 100 63642562302 3157625599895
19 X 25 X 4.8
120 CRM6 100 63642562303 3157625599901
19 X 50 X 4.8 80 CRM8 100 63642562305 3157625599918
ZSPI1
KORUNDOVE BRUSNE ROLKY KONICKE
Rozméry . Y S A A P
(mm) BaxLxB Zrnitost Unasec Mnozstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
10 X 25 X 3.2 60 CRMg4 100 63642562291 3157625599789
13X38x3.2 80 CRMs5 100 63642562369 3157625599925
13x38x3.2 120 CRMs 100 63642562379 3157625599949
19 X 25 X 4.8 48 CRM6 100 63642562381 3157625599956
19 X38Xx3.2 80 CRMs 100 63642562383 3157625599963
19X 38 x4.8 80 CRM7 100 63642562371 3157625599932
ZPE/ZSPI
KORUNDOVE BRUSNE ROLKY SADA
Rozméry . ] ATler a P
(mm) Bax Lx B Specifikace MnozZstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
Pro obsah se podivejte 125 brusnych rolek a
na proté&;jsi stranu dva unasece ! 69957383465 SR
b d ~ -
PrisluSenstvi
UNASECE ZPE/ZSPI
Rozméry 5 S A p P
(mm) BaxLxB Unasec Mnozstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
3.2X19X6 CRMy4 1 63642562516 3157625599987
3.2X25X6 CRM5 1 63642562517 3157625599994
4.8X19X6 CRM6 1 63642562518 3157625600003
4.8X25X6 CRM7 1 63642562519 3157625600027

4.8X38x6 CRM8 1 63642556513 3157625599727 m

Rozmérovy klic: Ba = Zakladna, L = Délka, B = Upinaci otvor




Poznamky
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Flexbrite Technické informace
— Netkaneé
brusné textilie Flexbrite — Netkané brusné textilie

PPN

Flexovit nabizi Sirokou fadu Flexbrite- netkanych brusnych textilii pro ¢isténi, dokoncovani
povrch( a lesténi. Flexbrite vyrobky s jejich otevienou strukturou jsou vodovzdorné, daji se vyprat,
nezlomitelné, pfizplsobivé tvaru, nezanasivé, nevodi elektfinu, nekovové a nerezavéjici.

Flexbrite vyrobky idealné kompletuji Flexovit - fadu brusiv na podloZkach. Nase nova fada na
brouSeni povrchu poskytuje idealni kombinaci agresivniho vykonu, dobré Zivotnosti a vynikajiciho
zpracovani povrchu. Rozsahla fada tvard, typ(, druh brusiva, zrnitosti a hustoty. V konecném
disledku mohou byt tyto vyrobky pouZity na Sirokou Skalu povrchi a rozli¢né aplikace.

BROUSENT

Hlinik Mosaz Méd
Nikl Chrom Nerezova ocel
Zinek Titan Tantal
Keramika Sklo Plasty
Sklolaminaty Drevo Preklizka
Cisténi
Odjehlovani Jemné brouseni Kartacovani
BrousSeni Matovani plastd LeSténi
LeSténi do vysokého lesku Odstraniovani oxidd a rzi Cisténi preklizky
Matovani laminat( Odstranovani zvednutych Zdrshovani barvy pred
Odstranovani tésnéni vlaken na drevé dalSim natérem

Satinovani povrchi

vexo

vynikajici vysledky. Mohou se pouZivat za sucha i za mokra a Flexovit Flexbrite vyrobky nabizi:
e Predvidatelny a jednotny vysledny povrch

e Minimalni znecisténi & zabarveni obrobku

e PohodIné & snadno pouZivatelné

e Prizplsobivé nepravidelnym povrchim

Tyto vyhody délaji z Flexbrite vyrobkd vynikajici alternativu ke kotoucdm, nemastnym pastam
a ocelové viné.

Popis vlastnosti brusnych zrn

Vyrobky Flexbrite jsou vyrabény bud's karbidem kifemiku a nebo korundem. Karbid kfemiku je
tvrdé, ostré a kfehké brusné zrno s tendenci k odlamovani pod tlakem. Je ostfejsi s tendenci rychleji
brousit a vytvafi jemny brouseny vzhled na vétsiné povrsich. Korund je houZevnaté a hranaté

brusivo, které je trvanlivéjsi nez karbid kfemiku a s tendenci delSi vydrZe, méné zbarvuje hlinik
a je vice agresivni na urcitych aplikacich napf. jako na tvrzenych ocelovych dilcich.




Zrnitosti

‘Zmitost’ vyjadfuje velikost Castice brusného zrna. UZiti vétsiho zrna zplsobuje, Ze Flexbrite vyrobek
plsobi agresivnéji a vytvari hrubsi povrch. Jsou soucasné pouZivany dva systémy. Nékteré vyrobky
uZivaji aktualni mnoZstvi ok na sité uzivaného ke tfidéni velikosti zrn. Takto Cislované Flexbrite
vyrobky jsou dostupné v zrnitostech 1000, 600, 320, 240, 220, 180, 150, 120, 100, 80, 60 a 40.
Ostatni Flexbrite vyrobky uZivaji ‘zjednoduSeny’ zrnitostni systém. Tyto vyrobky jsou dostupné v
jako mikro jemny, ultra jemny, velmi jemny, jemny, stfedni a hruby, v pofadi od nejmensi k nejvétsi
velikosti €astice.

Nasledujici tabulka poskytuje srovnani mezi témito dvéma zrnitostnimi systémy

Zjednoduseny systém Pocet ok
Mikro jemny (MF) 1000
Ultra jemny (UF) 600-800
Velmi jemny (VF) 280-360
Jemny (F) 180-240
Stiedni (M) 100-150
Hruby (C) 40-80

V kazdém daném specifickém vyrobkové tvaru jsou dostupné tyto zrnitosti, které jsou vhodné pro
zamyslené pouZiti téchto vyrobkd.

Hustoty

‘Hustota’ pojednava o mnozstvi vldken, ktera jsou vméstnana do nylonového prediva. Kotouce
s velkou hustotou brousi rychleji, vydrZi vice a vytvaii jemné;jsi povrch neZ stfedni hustoty kotouc,
které poskytuji vétsi pfizplsobivost a mensi tendenci k zanasent. Flexbrite série kotoucd 1000, 2000

a 4000 je nabizena v rozsahu hustot od 2 do 4, ¢imZ poskytuji maximum moznosti od mékké po tvrdé.

Pojiva

Pro vyrobu Flexbrite materialu jsou pouzivany vodovzdorné pryskyfice k pojeni nylonovych vidken
dohromady a k pevnému zakotveni brusnych zrn v pfedivu. RGzné druhy pryskyfic jsou pouZivany
tak, aby vysledné vyrobky ziskaly poZzadovanou mékkost nebo tvrdost, tuhost a tim vytvarely vhodné
vyrobky pro rlizné pouZziti.
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brusné textilie Flexovit Flexbrite ru¢ni vyseky a role jsou idealni pro Sirokou fadu aplikaci od €isténi a dokon&ovani

povrchu, k odjehlovani a lehkym lesticim operacim pouZivanym v mnoha primyslovych oborech.

Pruzné plsobeni vytvafi staly a rovnomérny kontakt s povrchem obrobku a zabrafuje jeho poSkozeni.

VYBER SPRAVNEHO VYROBKU

Zrnitost/
Oznaceni Barva Material Pouziti Vlastnosti/Vyhody
na podloZce
Ruéni vyseky a role
Skoro
Bilé Cisténi s vsechp}/ Lehké Cisténf Vlysoce prizplsobivy,
Bila materialy: v x - _ ; .
Fooo1 . & leSténi odolny proti roztrzeni
Kompozity/
Kov/Plasty
Extra o Nerezova Dokoncovani nerezo-  Nejagresivnéjsi rucni
. Tmave 9 P . _ P . L
agresivni bronzova ocel/vsech- vé oceli/ odstranéni vysek, velmi trvanlivy
F2303 ny kovy zabarveni svaru s dlouhou Zivotnosti
Stredni Y ) Odjehlovani/ odstra- Silna a ote\{rena §truk:
Kastanova Kovy NP .  tura, odolny proti zana-
F2300 novanirzi a povlakd . Pl
Seni, dobra Zivotnost
; Opracovani  Odstranénf zvednutych Trochy UbST nfz‘vel’ml
Jemny " a | ) N jemny, poskytujici kras-
KaStanova dreva/ vlaken ze dfeva/ P P
F2401 v x o ny hedvabny povrch na
Plasty Zacisténi plastl o g
rliznych plochach
Opravy i AAM/Kotvgm primeru Prizplsobivy vysek,
. p karosérii/ v automobilovém ISR
Velmi jemny Y P - g . . poskytujici vytecny
Kastanova Opracovani primyslu/Odstranéni - p
F2404 M . B a rovnomeérny vysledny
dreva/ zvednutych vlaken ze ovrch
Plasty dreva/Zacisténi Plastd P
VSeobecné Trvanlivé nylonové
C|sten|‘a Zelena Kovy/Plasty VSeobecné cCisténi L rTIZk,y r]aklad,
drhnuti progresivni vykon
F2503 s ekonomickou cenou
AAM/Kotveni bezbar-
I Opravy“ V\fcfj lakd/Dokonco-  Vytvari ne”err_m?ja
S F4802 Seda karosérii/  vani povrchu kovu/ a vysoce kvalitni
4 Kov/Plasty  Odstrafovani otfepdl  povrch
na plastech
Perforované rucni vyseky
Velmi efektivni — per-
forovany pro Cisténi
AAM/AAM/Kotveni a snadné trhani, ideal-
Velmi iemny primeru v automobi-  nfvelikost k dosaZeni
AFa o] V' Kagtanova Kov/Dfevo  lovém pramyslu/ téZko dostupnych mfist,
et odstranéni vlaken dostatecné silny, tak
ze dreva aby mohl byt pouZivan
pod kapotou a odolny
pri uskripnutf.
Uitra jemny A Kotvenibezbar- - ZHIERE S
JEMNY &ada Kov/Plasty  vych laké/ pripravu p

S F4802

Dokoncovani povrchu

miZe byt pouZit za sucha
i za mokra s pastami



Vyseky a disky pro rucni pouziti

Bilé Cisténi Zadné Bila Fooo1 63642585982 3157625596238
Creg? Tmavé

Extra agresivni  Korund S ——, F2303 40 63642558441 3157625582675
e Kasta-

Stredni Korund nova F2300 60 63642558442 3157625582736

Jemna Korund iz F2401 60 63642558 15762558272

152 X 229 I 4 3642558443 3157625582729
. 2 Kasta-

Velmijemna  Korund nova F2504 60 66261018452 3157625598133
VSeobecné Cis- 2

téni a drhnutf Korund  Zelena F2503 60 66261018453 3157625598157

Ultra jemna i Seda F4802 60 6364258601 15762
J e 4 36425 4 3157625597747

Velmijemny  Korund  Cervena F2504 60 63642586016 3157625597754
152 X 22 o
? Ultra jemny k?:rr:illfu Seda F4802 60 63642586022 3157625597761

Velmijemny  Korund  Cervena F2504 10 63642558444 3157625582743
150 . . Karbid & s
Ultra jemny Kfemiku Seda F4802 10 63642558445 3157625582767

flex( )vit
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Plochy vyrobek

Kasta-

Stredni Korund nova F2300 63642558446 3157625582842
Jemny Korund Iia;\tg' F2401 2 63642586034 3157625597778
100mm L "
Velmi jemn »
X 10M Dlouha ijivotn\:)st Korund Cervena F2504 2 63642586040 3157625597785
. 5 Karbid P
Ultra jemny Kfemiku Seda F4802 2 63642558447 3157625582903
Velmi jemny A Korund Cervena F2504 2 63642586370 3157625598119
Stredni Korund lila;\tg' F2300 2 63642558448 3157625582934
Jemny Korund Kna;\tg' F2401 2 63642586041 3157625597792
125mm Velan i p i
X 10M DloShn;Ii]:/r:t:l{)st Korund Zelena F2504 2 63642586042 3157625598102
. _ Karbid &1z
Ultra jemny Kfemiku Seda F4802 2 63642558449 3157625582965
Velmi jemny A Korund Cervena F4802 2 63642586371 3157625598126
Velmi jemny < 2
150mm  Dlouha Swomast  Korund  Cervena  Fasoq 2 63642586045 3157625595927
Xx10M i
Ultra jemny k?:;?illgu Seda F4802 2 63642558450 3157625582996

flex(Ovit
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Brouseni povrchu, disky & pasy

Flexovit nabizi novou rozSifenou fadu na jemné brouSeni povrchu. S dvéma novymi zrnitostmi
Velmi hruby a Super jemny pokryva fadu aplikaci od agresivniho kontrolovaného brouseni pres
odhrotovani, Cisténi a jemné brouseni pfimo k super finiSovani na tvrdych a mékkych kovech,
idealni pro predlesténi. Jemné brousici vyrobek zajistuje dlouhou Zivotnost a pfidava vyhodu
rovnomérného vykonu. Je velmi odolny proti zanasenti. Vyrobek je uZivatelsky velmi pfijemny

a riziko poskozenf obrobku je redukovano.

Zakladni vyhody vyrobku:

® Rychlé brouseni

e Prizpdsobivy a poddajny

e Odolny proti zanaseni

¢ Dlouha Zivotnost

e Pevna podloZka pro pasy a disky
e Rovnomérny povrch

JAKA ZRNITOST BY SE MELA POUZIT?

Poskytuje delsi fezny vykon a nejvyssi agresivitu, tak aby se dosahl
Extra hruba rovnomeérny povrch, pfipraveny pro zavérecnou Gpravu. Idealni pro
odstranovani okuji, hrubé rzi a oxidd.

Idealni, kde je poZadovan méné hruby povrch nebo zvysena

Hruba . - o
uba ohebnost a kde je nutny agresivni fez.

Rychly fez, pro mnoho aplikaci, kde je trochu hrubsi povrch nez,
Tézka stredni kde je pripustny standardni stfedni. Kombinuje vyborny pomér
fezivosti a vzhledu povrchu.

v

Dosahuje dobry stfedni povrch. Nejlepsi feSeni pro kontrolovany

St vysledek na mékkych materidlech nebo drahych slitinach.
W0 e I?ava vyborny a rovrlomerny povrc}], idedalni vybér pro jemnou
Gpravu povrchu a pfed pokovovanim.
NejjemnéjSi a nejpoddajnéjsi pro dekorativni a perfektni dpravu
Super jemna povrchu na mékkych a tvrdych materialech, idealni pro pred

lestént.

PASY PRO UPRAVU POVRCHU

Nasledujici rychlostni doporuéeni by mélo byt dodrZzovano

Dekorativni dokoncovani 2,5m/s-14m/s
BrouSeni dieva 6m/s-14m/s
Odjehlovani 25m/s-33m/s
Cisténi 1om/s-25m/s
Odstranovani oxida 23m/s-33m/s

Maximalni pracovni rychlost je 33m/s

DISKY PRO UPRAVU POVRCHU

Primér Maximum OTACKY - RPM
(mm)
115 13000
125 10000
150 8000
178 6000



VYBER SPRAVNEHO VYROBKU

Pramysl

Pouziti

Vyrobky na dpravu povrchi

Letecky primysl
a opravarenstvi

Viyrobce
ocelovych pasek

Lodni primysl

Automobilovy
pramysl

Viyrobce drez{
Porcelanové zboZi
Vyrobce lyzZi

Viyroba nerezové
oceli

Kolejnice

Potravinarsky
pramysl

Architektonické
ocelové konstrukce

Kovani, desky

Pribory

ObrusSovani svar(, Cisténi kompo-
nentl jako jsou turbinové lopatky
pred kontrolou, odstranéni povlakd
béhem (drzbarskych pracich na
trupu a listech v nedostupnych mis-
tech, dokoncovaci prace na turbino-
vych lopatkach

Konecna povrchova Gprava ocelo-
vych pasek po brouSeni brusnymi
pasy, Cisténi kladek strojd na vyro-
bu ocelovych pasek

Cisténf / adrzba lodi, lodnich 3rou-
bl a pod. Konecné Gpravy svarli na
ocelovych, mosaznych a hlinikovych
lodnich Sroubech

Jemné brouseni svar(l a konecné
Upravy karosérie na nepravidelné
tvarovanych povrsich, odstranéni
barev a povlakd, vybrouseni skra-
bancl po brouseni brusnymi pasy,
pfiprava desek pro natér

Dokoncovani nerezovych drezli

Viyhlazeni den talitl a hrncl

Dokoncent hran na laminatech,
vyhlazeni povrchu

Pfebrouseni svar(, dokonceni
povrchu

Cisténi a dokoncovanf hlinikovyich
Zeleznicnich vagond, zacisténi svar(
Dokoncovani povrchu

Cisténi a dokoncovani

svarovych spojl

Ziskani dekorativniho povrchu na dvef-
nim kovanti, dvefnich madlech apod.

Dokoncovani povrchu

Vyrobky

Pasy, disky, rychle vyméni-
telné disky (malé rozméry
jsou idealni k dosazeni
téZko dostupnych mist na
letadlech)

Pasy — zrnitost stfedni
a velmijemna

Pasy, disky, rychle vyméni-
telné disky, vSechny zrnitosti

Rychle vyménitelné disky,
hlavné hrubé, stfedni
avelmi jemné

Hlavné pasy — vSechny
zrnitosti

Pasy — zrnitost velmi jemna

Pasy

Pasy,disky

Disky, hrubé, stredni,

velmi jemny

Pasy, disky, vSechny
zrnitosti

Disky, pasy, stfedné hrubé
Pasy, velmi jemny,

super jemny

Pasy — stfedni a velmi jemny
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Brouseni povrchu, disky & pasy

BROUSENI POVRCHU

P(rri'rnnfr Zrnitost Brusivo
Extra hruby  Korund
Hruby FB Korund
Hruby Korund
1 Stredni Korund
Velmijemny  Korund

Super jemny SIC
Extra hruby  Korund
Hruby FB Korund
Hruby Korund
125 Stredni Korund
Velmijemny  Korund

Super jemny SIC
Extra hruby  Korund
Hruby FB Korund
178 Hruby Korund
Stredni Korund
Velmijemny  Korund

Hnéda
Bronzové hnéda
Cervena
Modra
Seda
Hnéda
Hnéda
Bronzové hnéda
Cervena
Modra
Seda
Hnéda
Hnéda
Bronzové hnéda
Cervena

Modra

Oznaceni
na podlozce

S2112
S2113
S2113
S2313
S2513
S4713
S2112
S2113
S2113
S2313
S2513
S4713
S2112
S2113
S2113
S2313
S2513

Mnoz-
stvi

20
20
20
20
20

20

20
20
20
20
20

20

10
10
10
10

10

FLEXVIEW (DISKY S OTVORY PRO KONTROLOVANE BROUSENI)

P{'fllr:‘;’ar Zrnitost Brusivo Barva ng::?ﬁ:;ie
Hruby Korund Bronzové hnéda S2113
115 Stredni Korund Cervena $2313
Velmi jemny  Korund Modra S2513

Mnoz-
stvi
20
20

20

Kéd vyrobku Carkovy kod
63642558451 3157625583061
63642558452 3157625583092
63642558453 3157625583153
63642586051 3157625596245
63642586055 3157625596252
63642586057 3157625596269
63642586061 3157625596276
63642586064 3157625596283
63642586066 3157625596306
63642586072 3157625596313
63642586075 3157625596337
63642586077 3157625596344
63642586080 3157625596351
63642586083 3157625596368
63642586087 3157625596375
63642586089 3157625596382
63642586092 3157625596399

Kéd vyrobku Carkovy kod
63642586093 3157625596405
63642586096 3157625596412
63642586098 3157625596429

Prislusenstvi

PODPURNE DISKY
Mag ZAVIT
Primér MnoZstvi
(mm)
115 1
125 1
178 1
PODPURNE DISKY
FLEXVIEW - UNASEC A UPINACI MATICE
Primér (mm) MnoZstvi
115 5

Kod vyrobku

69957382846
69957382841
69957382844

Kod vyrobku
07660705168

Carkovy kod
3157625621084
3157625621046
3157625621077

Carkovy kéd
3157626376297



Extra hruba
Tézka stredni
Hruba
Strednf

Velmi jemna

Super jemna

UZIVATELSKY KLIiC
@ dostupné
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Rychle vyménné disky

0d Cisténi a brouseni k finalni povrchové Gpravé jen s jednim systémem. Disk mdZe byt snadno
vymeéneén jen jednim otocenim disku. Zadné sklouzavani, lepeni a vZdycky vystfedéné bézici.
Poskytuje komfortni praci a méné ztratového casu pfi vyméné nastroje.

OPTIMALNI RYCHLOST NASTROJE PRO MAXIMALNI REZNY VYKON A ZIVOTNOST

Priamér Nerezova ocel Hlinik  Mékka ocel
somm 15000 15000 20000
75mm 10000 10000 15000

Titan Sklo  Kompozity
7000 7000 10000
4500 4500 8000

Pracovni rychlost nastroje je dana jeho pouzitim a jeho rozmérem.

DOPORUCENA OBVODOVA RYCHLOST ZA MINUTU PRO RUZNE APLIKACE

Pouziti

Cist&ni a zudlecht&ni povrchu

Odjehlovani
Kosmetické dpravy
Odstranéni oxid(

BrouSeni a Gbér materialu

Maximalni
RPM pracovni rychlost
(m/s)

2000-6000 10-30m/s
5500-8000 28-40m/s
1000-5000 5-25m/s
3500-6500 18-33m/s

12000-16000 60-8om/s

VYBER SPRAVNEHO VYROBKU

Pramysl

Letecky primysl
a opravarenstvi

Lodni prdimysl

Automobilovy
pramysl

Kompozity

Drevarsky
pramysl
Potravinarsky
pramysl
Architektonické

ocelové
konstrukce

Pouziti

Odstranéni povlakd béhem
Gdrzbarskych pracich na trupech a
kridlech v téZko dostupnych mistech,
Cisténi svard.

Cisténi trupd lodi, dokon&ovani
hlinikovych odlitk

Zpfistupnéni tézko dostupnych mist,

pod kapotou, dvefnich ramech a pod.

odstranénf spec. barev proti odéru
Odstranéni prebytecného lepidla

Odstranéni starého natéru a povlakd
z dfevénych povrchd — ramd apod.

Dokoncovani povrchu

Cisténi a dokoncovani svarovych
spojli/dosaZeni dekorativnich
povrchi

Vyrobky

50 & 75mm
Hruby a stfedni ohebny disk

50 & 75mm
Flexclean - modulovy disk

50 & 75mm
Flexclean - modulovy disk

Modulové & disky na
brouseni povrchu

Flexclean & brouseni
povrchu

Disky

Modulové & disky na
brouseni povrchu



BROUSENI POVRCHU SL2
s Zrnitost  Brusivo Barva Oznacegl
(mm) na podloZce
Hruby Korund Bronzové hnéda S2113
Stredni Korund Cervena S2313
50
Velmi jemny Korund Modra S2513
Superjemny  SIC Seda S4713
Hruby Korund Bronzové hnéda S2113
Stfedni  Korund Cervenad 52313
75
Velmi jemny  Korund Modra S2513
Superjemny  SIC Seda S4713
BROUSENI POVRCHU SL3
Prdmér . Bru- Oznaceni
Zrnitost A Barva -
(mm) sivo na podloZce
Hruby Korund Bronzové hnéda S2113
Stredni Korund Cervend S2313
0
> Velmi jemny Korund Modra S2513
Superjemny  SIC Seda S4713
Hruby Korund Bronzové hnéda S2113
Stfedni  Korund Cervena $2313
75
Velmi jemny Korund Modra S2513
Superjemny  SIC Seda S4713
FLEXCLEAN SL3
iy Zrnitost Brusivo  Barva Oznace[u
(mm) na podloZce
50 Extra Hrubé SIC Cernad S2113
75 Extra Hruba SIC Cerna $2313
MODULOVE DISKY SL3
Pramér Hustota/ . Oznaceni
3 Brusivo Barva =
(mm) Zrnitost na podlozce
2 JEMNY SIC Seda Us401
4 JEMNY Korund ~ Seda Uss401
0 L <
> 2 STREDNI Korund Seda Ug301
6 STREDNI  Korund ~ Seda U4301
2 JEMNY SIC Seda U4401
4 JEMNY Korund Seda U4401
75 = P o
2 STREDNI Korund Seda U4301
6 STREDNI  Korund Seda U4301

Max  Mnoz-
RPM stvi
23000 50
23000 50
23000 50
23000 50
18000 50
18000 50
18000 50
18000 50
Max Mnoz-
RPM stvi
23000 50
23000 50
23000 50
23000 50
18000 50
18000 50
18000 50
18000 50
Max  Mnoz-
RPM stvi
15000 10
12000 10
Max  Mnoz-
RPM stvi
18000 10
18000 10
18000 10
22100 10
12100 10
12100 10
12100 10
18100 10

Kod vyrobku

63642562112
63642562113
63642562116
63642587660

63642556177
63642556176
63642556175
63642587665

Kod vyrobku

63642562110
63642562114
63642562115
63642586187
63642562119
63642562121
63642562123
63642586191

Kod vyrobku

63642588152
63642588157

Kod vyrobku

63642586194
63642586195
63642586197
63642586198
63642586199
63642586212
63642586213
63642586214

Carkovy kod
3157625598737
3157625598744

3157625598775
3157625606241

3157625598522
3157625598515
3157625598508
3157625606289

Carkovy kod
3157625598713
3157625598751
3157625598768
3157625596474

3157625598782
3157625598799
3157625598805
3157625596511

Carkovy kod
3157625619302
3157625619319

Carkovy kod
3157625595842
3157625596528
3157625596535
3157625596542

3157625596559
3157625596566
3157625596573
3157625596597

Flexbrite
— Netkané
brusné textilie
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Rychle vyménné disky

Prislusenstvi

1 63642562241 3157625598904
75 1 63642562246 3157625598928

1 63642562244 3157625598911
75 1 63642562247 3157625598935

75 1 63642568065 3157625581906
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Flexbrite Flexclean - disky

— Netkaneé

brusné textilie
Pramysl Pouziti Vyrobky

Flexclean disky, s fibrovou podloZkou a disky s SL4 upinanim

Farmaceuticky Odstranéni zabarveni kolem svar(i a oxidl .
100 mm disky

pramysl na nerezovych nadobach

. Odstranovani starého tésnéni na valcich 115mm Flexclean
Litina . o o .

dieselovych motord SL4 disky

Automobilovy Odstranovani spec. barev proti odéru, 115mm Flexclean
pramysl natérd a rzi SL4 disky
Viyrobci Brouseni svard, odstrafovani 115mm Flexclean
nerezové oceli nedokonalosti, brouseni bodovych svarli SL4 disky
Viyrobci Flexclean - stopkové

BrouSeny povrch na plechach

nerezové oceli disky

Rychle vyménné disky SL4

Vyborny pro odstranovani rzi, zakladnich
natérd, tmeld a kamennych obrubnikd.

AU M(zZe se dostat do tézko dostupnych mist

prum}/sl q jako jsou podbéhy kol a podvozky. Flexclean SL4 disky
Lodni prdmysl v B o - P

P P UZiti na korbach a dvernich sloupcich.
Opravarenstvi

UZit7 na odstranéni oxidace z rafkl kol a
odstranéni rzi z brzdovych soustav.




STANDARD
P{rl;'lr;?r Zrnitost
100 Extra hruby
150 Extra hruby
200 Extra hruby

Brusivo

SIC
SIC
SIC

Barva

PODLOZKA SE SUCHYM ZIPEM

P{Iixfr Zrnitost
115 Extra hruby
125 Extra hruby
150 Extra hruby
178 Extra hruby
203 Extra hruby

Brusivo

SIC
SIC
SIC
SIC
SIC

Barva

SKLOLAMINATOVA PODLOZKA

Barva

Barva

Cerna

SIC

SIC

SIC

SIC

SIC

SIC

RS Zrnitost  Brusivo
(mm)
115 Extra hruby  SIC
125 Extra hruby SIC
178 Extra hruby ~ SIC
Sly4
LTI Zrnitost  Brusivo
(mm)
115 Extra hruby SIC
NA STOPKU MONTOVANY
Rozméry
Typ (mm) Zrnitost Brusivo
DxTxS
R Extra
75X13 hruby
Mala
100 X 13 Extra
plocha X6 hruby
(1 disk) v
150 X 13 Extra
X6 hruby
75 X 25 Extra
X6 hruby
Velka
100 X 25 Extra
plocha X6 hruby
(2 disky) v
150 X 25 Extra
X6 hruby

Kéd vyrobku

63642586215
63642586216
63642586218

Kod vyrobku

63642586219
63642586221
63642587597
63642586222
63642586223

Kod vyrobku

63642586224
63642586225
63642586226

Kod vyrobku

63642586228

Kod vyrobku
63642586229
63642586235
63642586238
63642586242

63642586243

Oznaceni Max Mnoz-
na podlozce = RPM stvi
R4101 8000 25
R4101 5500 15
R4101 4500 5
Oznaceni Max Mnoz-
napodlozce RPM  stvi
R4101 12000 10
R4101 10000 10
R4101 8000 10
R4101 6000 5
R4101 4500 5
Oznaceni Max Mnoz-
napodlozce RPM  stvi
R4101 10000 10
R4101 9800 10
R4101 6500 5
Oznaceni Max Mnoz-
na podlozce RPM  stvi
R4101 8000 5
Barva Oznnaacenl Max Mnoz-
= RPM  stvi
podlozce
Cernd  R4101 10000 10
Cermd R4101 8000 10
Cernd  R4101 6000 5
Cernd  R4101 10000 5
Cerna R4101 8000 5
Cernd  R4101 6000 5

Rozmérovy kli¢: D = Primér, T = Tloustka, S = Stopka

63642586245

Carkovy kéd
3157625596603

3157625596627
3157625596634

Carkovy kod
3157625596641
3157625596658
3157625605176
3157625596665
3157625596672

Carkovy kod

3157625596689
3157625596696
3157625596702

Carkovy kod

3157625596719

Carkovy kéd
3157625596726
3157625596733
3157625596757
3157625596764
3157625596771

3157625596788

Flexbrite
— Netkané
brusné textilie

A,




flex( )vit

96

Flexclean - disky

Prislusenstvi

¢
4
.

az do 150mm 7660707022 3157622826444
az do 200mm 8mm 1 7660707023 3157622928193

R4101 63642586196 3157625595835
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Flexbrite Lamelova kola a kartace

P

— Netkané
2 ofe Flexovit lamelova kola jsou dostupna v Siroké fadé druhd zrn , zrnitosti a hutnosti.

brusne tethlle Lamelova kola a kartace jsou uZivany v odvétvich primyslu od zpracovani kovl aZ ke zpracovani
dfeva. Flexbrite lamelova kola jsou vhodné pro fadu aplikaci od Cistént, pfes satinovani az
k lehkému odhrotovani.
Rozli¢né hustoty je mohou délat velmi vSestrannymi - od mékkych tak, aby se mohly pouZivat na
nerovnych a nepravidelnych povrsich, k tvrdym, k ¢isténi a dokoncovani povrchu oceli.

Lamelové kartace

SPRAVNY VYBER VYROBKU

Typ Primysl Pouziti

A e . Ocelové pasy Cisténi / Dokon&ovani
Siroké celni kartace
Drevotfiskové desky Odstranovani vlaken

Vyhody: Flexbrite kartace maji rlizné hustoty a jsou prokladané brusnymi lamelami davajicimi
vyznamné vyhody pfed ostatnimi brusivy.

Lamelova kola

POUZITI LAMELOVYCH KOL

Typ Pramysl Pouziti

Dokoncovani mosazi, hliniku a oceli / hedvabny

Architektonické prvky vzhled povrchu

. Odstranovani starého tésniciho materialu na
. Litina A AN . .
Lamelova hlavach valcl dieselovych motord
kola vSech

Automobilovy
hustot

Drtimysl Odstranovani spec. barev proti otéru, barvy a rzi

Brouseni svar(, odstranovani povrchovych

Vyroba nerezové oceli o P B P s
nepresnosti, sjednoceni povrchu bodovych svar(

Viyroba nerezové oceli  BrouSeny povrch na plechach

Vyhody: Flexbrite Lamelova kola nefunguje dobfe jen na rovné plose, ale je také idealni pro pouZiti

na nerovnych plochach. Jsou zvlasté vhodné tam, kde je potfeba pfizplsobit povrch a vytvofit
jednotny povrch. PouZivaji se nejvice na kovy, kde korundové lamelova kola vytvareji brouseny,

neleskly a matovy vzhled povrchu. Lamelové kotouce s karbidem kfemiku vytvareji brouseny
pololeskly matovy povrch.




Lamelova kola

PRIRUBOVA LAMELOVA KOLA
Rozméry . . Oznaceni Sipe P a ANy
(mm)DxTxB Zrnitost Brusivo na podloZce Mnozstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
Stredni Korund F2300 1 63642588146 3157625619166
200x51x76.2 Velmijemny  Korund F2504 1 63642588147 3157625619173
Velmi jemny SIC F4501 1 63642588151 3157625619197
STOPKOVE LAMELOVE KOTOUCE
Rozméry Zmitost  Brusivo 023%™  pmporotvi  Kodvgrobku  Cérkovy kod
(mm)DxTxS na podloZce
Jemny Korund F2401 10 63642586269 3157625596887
60X30X6 Jemny A
prokladany Korund F2401 10 63642586271 3157625596894
Jemny Korund F2401 10 63642586274 3157625596917
Jemny A
80X50x6 prokladany Korund F2302 10 63642586275 3157625596924
Extra agresivni Korund F2401 10 63642586277 3157625596931
Jemny Korund F2401 10 63642586278 3157625596948
100 X 50 X 6 Jemny A
DroklAdany. | o erind F2401 10 63642586280 3157625596955
VYROBA NA OBJEDNAVKU
PRO DALS3i INFORMACE PROSIM KONTAKTUJTE VASEHO MISTNIHO PRODEJNIHO ZASTUPCE
Prdmér Délka Konstrukce kartaée  Hustota
Hustoty T : Fadnt
Venkovni  Vnitini Min Max 1 Stredni
110 25 15 1400 2 Tvrdy
125 50 15 1400 3 Prokladany
VSechny dostupné hustoty: 150 50 15 1400
175 65 15 1400 Max RPM
e 2 6-8 1 2000 Vnéjsiprimér(mm)  Max RPM
Velmi jemny, jemny, stfednf, 00 76-60 5 €5t prame d
hruby 250 115 25 2000 200 2500
Zrnitosti: Karbid kiemiku: 300 150 25 L0 250 2200
Velmi jemny, jemny, ultra 350 200 25 1800 300 1900
jemnyzstiedni 400 250 25 2000 350 1600
450 300 50 2000 400 1400
500 350 50 1400 450 1100

Lamelové kartace

VYROBA NA OBJEDNAVKU

PRO DALSI INFORMACE PROSIM KONTAKTUJTE VASEHO MiSTNIHO PRODEJNIHO ZASTUPCE

woxs

Vnéjsi pramér (mm)
Min Max

200 500

Vnitini prdmér (mm)
Min Max Min
25 350 800

Rozmérovy kli¢: D = Prmér, T = Tloustka, B = Upinaci otvor, S = Stopka

Délka
Max

2200

Flexbrite
— Netkané
brusné textilie




Poznamky

flex( )vit

100



Satinovaci
valce
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Flexbrite
— Netkané

brusné textilie

flexQvit

Satinovaci valce

Tyto mnohostranné valce jsou uzivany na pfenosnych bruskéach a jsou kompatibilni s vétSinou
bé&Znych systéma na trhu. Satinovaci valce se sklddaji z jadra a radialné nalepenych paskd

z netkané textilie.

Typ Pramysl

VYBER SPRAVNEHO VYROBKU

Architektonické

konstrukce

Dfevo

Satinovaci

valce primys|

Vyrobci

Potravinarsky

nerezova oceli

Kov

Pouziti

Dekorativni
dokoncovani

Odstrafovani natéru
a hlazeni povrchu

Brouseni svar( /
Satinovani povrchu

Dokoncovani povr-
chu / odstranovani
nedostatkd

Cisténi / odstrafova-
ni povlakd,oxidd a rzi

Vyhody/Pfinosy

Satinex jemny a velmi jemny
pro lesklé satinovani povrchu

Satinex prokladany

zrnitost 8o

Satinex velmi

jemny- Polyuretanové

Satinex stfedni A

Satinex Flexclean

»
Valce
STANDARDNI VALCE
Rozméry .
(mm)DxTxB Zrnitost
Hruby
Stredni
110 X 100 X 19
Jemny
Velmi jemny
PROKLADANE VALCE
Rozméry .
(mm)DxTxB Zrnitost
Hruby
HeRieen Stredni
FLEXCLEAN
Rozméry .
(mm)DxTxB Zrnitost

110X100x19  Extra hruby

POLYURETANOVE
Rozméry .
(mm)DxTxB Zrnitost
110 X 100 X 19 e

Brusivo

Korund
Korund
Korund

Korund

Brusivo

Korund

Korund

Brusivo

SIC

Brusivo

Korund

Oznaceni P
- Mnozstvi
na podloZce
F2200 6
F2300 6
F2400 6
F2504 6
Oznace[u MnozZstvi
na podloZce
F2200 6
F2300 6
Oznaterjl MnozZstvi
na podloZce
R4101 6
Oznaterjl MnozZstvi
na podloZce
P2Wo1 6

Rozmérovy kli¢: D = Pramér, T = Tloustka, B = Upinaci otvor

Kéd vyrobku Carkovy kéd
63642586251 3157625596795
63642586256 3157625596801
63642586257 3157625596818
63642586258 3157625596825
Kéd vyrobku Carkovy kéd
63642586259 3157625596832
63642586260 3157625596849
Kéd vyrobku Cérkovy kod
63642586263 3157625596856
Kéd vyrobku Cérkovy kod
63642586265 3157625596863
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Modulové kotouce

Flexovit Flexbrite modulové kotouce se skladaji ze stlacenych a slepenych vrstev netkané brusné textilie.
Rlzné kombinace netkané textilie, zrna a pojiva nabizi rozsdhlou fadu kotoucd, aby vyhovéla
poZadavk(m zakaznika na Gpravu povrchu.

Aplikacni fada od odhrotovavani, Cisténi kompozitl, odstrafiovani ostrych hran, k dosazenfi perfektniho
povrchu na skoro vSech povrsich.

Modulové kotouce jsou idedlné uzplsobené pro pouZiti na tvrdych materidlech, takovych jako je titan
nebo nerezova ocel.

Snadno formovany PouZitelné na Sirokou skalu tvard / profild
Dobfe drzi tvar Mensi orovnavani valce
Nekovové Zadna kontaminace obrobku

Extra dlouha Zivotnost / udrZzovani tolerance

Jeenating femeisics dilu /pfedchazeni vydirani otvord

Skvrnam odolna receptura Vyborny povrch beze skvrn

POROZUMENI VYROBKU

2 A = Korund = Jemny
NEX 3 S = Karbid kfemiku M = Stredni
NEX 4 C = Hruby
NEX 6 XC = Extra Hruby
NEX 7
NEX 8
NEX 9

Pfiklad:

Nézev vyrobkové fady: Nex nebo Série 10

Pojmenovani schématu: Podobné jako u navinutych kotoucd
NEX-8AC



VYBER SPRAVNEHO VYROBKU

Oblast pouziti

Cisténi:
Odstranéni oxidace,
povlak{, necistot

Odhrotovani:
Odhrotovani ploch,
hran a zavitd

Jemné brouseni:
Odstranéni délicich
spar, prizplsobeni
povrchu

Dokoncovani:
Finalni dokoncovaci
operace, satinovani

LeSténi:

LeSténi povrchovych
defektd, pfiprava
povrchu pred
leSténim

Specifické aplikace

Pfiprava na svarovani, od-
stranéni zabarveni svaru,
odstranént tfisek, odstranéni
tésnéni, odstranéni nadmeérné-
ho lepidla po vytvrzeni, Cisténi
ocelovych odlitkd

Odhrotovani spojd, zavitovych
dild, lisovanych dild, turbino-
vych lopatek, strojové opra-
covanych dild, odhrotovani
vytlacovanych hlinikovych dild,
odhrotovani trubek a zavitli na
trubkach v naftovém a plyna-
renském primyslu

Odstranéni délicich spar,
brouseni defektu na povrchu
a stop po kovani

Zaobleni na hranach turbino-
vych lopatek, zdravotnickych
implantatech/nerezova ocel

a slitiny/figuriny, Sperky, do-
koncovani ostfi pil

LeSténi prenych ocelovych
dilca, svar, apod.

Modulové kotouce se mohou otacet v libovolném sméru
Nastroje — Stroje- podle priméru a pouZitf

Uhlova bruska/Mini bruska/Vzduchova/Elektricka (25 mm do 125 mm -1”do 5”)
Pfima osa/Flexibilni osa/pfima bruska 25 mm do 150 mm (1”to 6”)
Stolni elektrickd stojanova bruska 100 do 203 (4”do 8”)

Specifikace

NEX 4A Jemny,
6AF BAMED

NEX 2S Jemny,
4A Jemny

NEX 8MED,
8A Hruby

NEX 6AF, 8AM

NEX 2S Jemny,
8A Jemny

Doporucena
rychlost

10-26m/s

10-26m/s

30-40m/s

2.5-15m/s

2.5-15m/s

Flexbrite
— Netkané

brusné textilie




Flexbrite Moduloveé kotouce

— Netkané
Lamelové kotouce & kartace

brusné textilie

Rozméry . . Oznacenina Mnoz- A a A
(mm) DxTx B Zrnitost Brusivo podlosce stvi Kod vyrobku Carkovy kéd
50X3X6 NEX 8AM Korund Ug301 20 63642586354 3157625597235
NEX-2AM Korund Ug301 20 63642586281 3157625596962
NEX 4 AFINE ~ Korund U2401 20 63642586282 3157625596979
50X 6 X6 NEX-2SF SIC Ug401 20 63642586283 3157625596986
NEX-6AF Korund Ug401 20 63642586284 3157625596993
NEX-8AM Korund Ug301 20 63642586285 3157625597006
75X3X6 NEX 8AM Korund U4301 20 63642586355 3157625597242
NEX-2AM Korund U4301 10 63642586286 3157625597013
NEX-4AF Korund U2401 10 63642586287 3157625597037
75X 6 X6 NEX-2SF SIC Ug401 10 63642586289 3157625597044
NEX-6AF Korund Ug401 10 63642586290 3157625597051
NEX-8AM Korund U4301 10 63642586292 3157625597068
NEX 2SF SIC Ug401 10 66261019415 3157625624498
150X 6 X 12 NEX 2AM Korund U2301 10 66261019411 3157625624467
NEX 6AMED  Korund U2301 10 66261019413 3157625624481
NEX 2SF SIC Ug401 5 63642586346 3157625597198
NEX 4 AFINE ~ Korund U2401 5 63642586349 3157625597204
150 X 13 X 13
NEX 2AM Korund Ug301 5 63642586350 3157625597211
NEX 8AMED Korund Ug301 5 63642586351 3157625597228
NEX-2AM Korund U4301 5 63642586293 3157625597075
150 X 25 X 25 NEX 4 AFINE ~ Korund U2401 5 63642586294 3157625597082
NEX-2SF SIC Ug401 5 63642586295 3157625597099
NEX-2AM Korund U4301 5 63642586296 3157625597105
200 X 25 X 25
NEX-2SF SIC Ug401 5 63642586298 3157625597112

g ~ »
Prislusenstvi
MODULOVE KOTOUCE
PRIDAVNE SETY PODLOZEK (6MM STOPKA)
. G Rozmér N N . P
Specifikace Tloustka upfnaciho otvory MnozZstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
M 3-6 az do 6mm 6mm 1 63642586234 3157625596153
M3L6 od 6mm do 12mm 3-6mm 1 63642586236 3157625596177
M 22 EXL 6 12mm do 25mm 13mm 1 63642586239 3157625596184

ﬂm I m Rozmérovy kli€: D = Primér, T = Tloustka, B = Upinaci otvor
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Flexbrite Navinuté kotouce

P
X Netkane N k fi Fl Flexb h
2 oge avinuté kotouce jsou formované navijenim a pojenim Flexovit Flexbrite impregnovaného
brusne tethlle netkaného materialu s brusnym zrnem a prysk\?ﬁci kolem stfedového jadra. Navinuté kotouce
poskytuji Sirokou Skalu moZnosti od téZkého odstrafiovani hrubych okrajd k Cisténi rzi a oxidu
k satinovanému povrchu.
Tyto kotouce jsou dostupné v rdiznych prlimérech, zrnitostech a hustotach.

POROZUMENI VYROBKU

Pojivovy systém Hustota Typ brusiva Zrnitost
1= Série 1000 pojivo 6 A = Korund M = Stredni
2 = Série 2000 pojivo S = Karbid kfemiku F=Jemny

7
3 = Série 4000 pojivo 8 VF = Velmi jemny
9

RESENI PROBLEMU

Zvyste hustotu

Pomala fezna rychlost SniZte rychlost kotouce
UZijte hrub3i zrnitost

Mala pfizpisobivost Sn!zte hi‘f’“’t“
Snizte pritlak
Zvyste hustotu
Spatné drzeni tvaru Snizte rychlost kotouce
Snizte pritlak
Zvyste hustotu
Zvyste vibrace
UZijte mazadlo
Spatny povrch Voda - jemna
Rozpustny ve vodé — jemnéjsi
Olej — nejjemnéjsi
Zvyste rychlost kotouce

ZISKANT TOHO NEJLEPSIHO Z VASICH FLEXBRITE NAVINUTYCH KOTOUCU

Lehky a stfedni pfitlak je doporucen na vétSinu pracovnich operaci.
Pritlak Viyvarujte se nadmérnému pfitlaku, ktery méze zpdsobit deformaci
kotouce a poSkozeni povrchu obrobku.

Rychlost posunu ma pfimy vliv na mnoZstvi obrobkd, které jsou
dokompletovany za dany ¢asovy Gsek. Pomala rychlost posunu
redukuje mnoZzstvi dokompletovanych pracovnich dild a zaroven
vytvafi kratsi rghovany obraz. Pomala rychlost posunu umozni po
delsi dobu pracovat na kazdém dilci.

Naopak, vyssi rychlost posunu zvysi pocet dokompletovanych dilcd

a vytvari delsi ryhovany obraz.

Vibrace mohou byt uZity k preruSeni ryhovanych linii a vytvari
jednotné&jsi povrch. Navic, m(Ze byt zaznamenan vyssi vykon.
Zakladni pocatecni bod pro vibraci je 3/8” rozkmit v 200 cyklech

za minutu.

Mazadla jako je voda, ve vodé rozpustny olej a olej bude sniZovat
vytvarené teplo v priibéhu prace. Zvysuje lesk a zlepSuje kvalitu
povrchu.

Vy$si viskozita maziva zplsobuje nizsi kvalitu povrchu RMS hodnotu.

Rychlost
posuvu

Vibrace

Mazadla




POUZITI NAVINUTYCH KOTOUCU

Typ

Cisticf a do-
koncovacit
kotouce
(DSO)- jem-
ny povrch

s lehkym
pritlakem.

Kotouce na
dokoncovani
povrchu (DSS)
stejnomérny
povrch s mir-

nym pfitlakem.

Kotouce

na (pravu
povrchu kovi
(DMA) jemné
brouseni

a dokoncova-
ni povrchu.

B442-XHD
kotouce (DBS)
Velky pfitlak

a vysoké

rychlosti.

Kotouce Série
1000 (D1*S/A)
vSeobecné
odhrotovani,
brouseni

a dokoncova-
ni povrchu.

Kotouce Série
2000 (D2*S/
A) odhroto-
vani tepelné
citlivych kova.

Kotouce

Série 4000
(D4*S/A)
tézké
odhrotovavaci
aplikace.

Vlastnosti

Otevrena konstrukce
rouna, zrno karbidu
kfemiku.

Silnéjsi rouno ve
srovnani s Cisticimi/
dokoncovacimi kotouci.

Pevnéjsi pryskyficna
vazba, husté, velmi tr-
vanlivé rouno. Vybérové
korundové zrno stredni
zrnitosti. Rovnomérné
rozloZeni zrna a pojiva.

Uzavrena konstrukce,
velmi hutny vyrobek.
Davajici rychlejst
fezny vykon a jemnéjsi
povrch.

Zaspinéni a teplu odolna
receptura. Vodovzdor-
na, nekovova, husta
konstrukce rouna

(9 hustota).

Otevienéjsi konstrukce
rouna (6 hustota).

VylepSeny systém

pryskyficného pojiva.
PFizplsobivy a flexibilni.

Vylepseny systém prys-
kyficného pojiva. Vyso-
ka kvalita syntetického
rouna. Zaspinéni a teplu
odolny. Kvalitni brusné

zrno. Vodovzdomé.

Vyhody

UZivany s lehkym aZ mirnym
pritlakem, nizka rychlost.
Vhodné pro jemné brousenti,
odstraniovant rzi, pouzivany

na dekorativni kontrastni po-
vrchovou Gpravu a s nizkou az
primérnou aplikaéni rychlosti.
NepouZzivat pro odhrotovavani.

a vyssi trvanlivost nez Cistici
a dokoncujici kotouce. Idealni
pro odstranovani rzi a barvy,
hrubé dekorativni brousent
povrchu a jemné brousent.

HouZevnata konstrukce

s dlouhou Zivotnosti. MGZe byt
pouzit pro lehké odhrotovavaci
aplikace. Vytvaii rovnomémy
zietelny satinovany povrch.
Cisti a upravuje bez vydirani
povrchu a ménéni rozmérd
obrobku.

Vynikajici vykon. Vysoka
Zivotnost.

UZij za sucha, za mokra

nebo z olejem. Neznecistuje
obrobek. Viysoka Zivotnost

a konzistentni vykon vysoké
kvality. Vychozi bod pro od-
hrotovavani, brousent, leSténi
a konecnou tGpravu povrchd.
Nevytvaii Smouhy, chladny
brus. Na lehké odhrotovavaci
aplikace.

Lehké odjehlovani a dokon-
Covani exotickych materialQ.
Konzistentni, vysoce kvalitni
vysledky beze Smouh. Eliminuje
,prebrouseni” nebo vydirani

na titanovych vyrobcich jako
protézy a letecké turbinové
lopatky. Studené brousent, kde
musi byt vytvareni tepla drzeno
na minimu.

Volné brouseni- uziti za sucha
i za mokra.

Konzistentné&jsi povrch.

Lepsi vykon. Dlouha Zivotnost
pro tézké odhrotovavant,
srazeni hran a odstranovani
délicich spar na specialnich
materialech.

Flexbrite
— Netkané
brusné textilie

N

A\

Pouziti

Brouseni ploch svarll na nerezové
oceli do konecného povrchu / #4/.
Odstranovani rzi a oxidd. Pouzitf
na dekorativni kontrastni Gpravy
povrchu. VSeobecné ¢isténi.

Odstrafovani rzi a barvy. Pouziti
na hrubé dekorativni povrchy.
BrouSeni do vy3siho stupné.
VSeobecné Cisténi.

BrousSeni a dosazeni povrchu #3
nebo #4 . Vytvari rovhomérny
vzhled poZadovany na dekora-
tivni vzhled. Pfiprava povrchu
pro lesténi pastou a lesténi. Pro

brusné a dokoncovaci operace.

Viynikajici vykon. Odhrotovani
a dokoncovani povrchu na
nerezu a titanu. LeSténi pfiborl
z nerezové oceli, golfovych holi
a pocitacovych dill. Vseobecné
odhrotovani. UZiti kdekoliv je
Zivotnost kotouce kriticka.

VSeobecné odhrotovani.
OdruSovani stop po brouseni
brusivy na podlozkach. Lesténi
pfibord z nerezové oceli, golfo-
vych holi a pocitacovych dild.
Odhrotovani a dokoncovani
slozitych tvard. Bezhroté lesténi.
LeSténi skla. Zaoblovani hran.

Lehké odhrotovani a dokonco-
vani povrchu na spec. slitinach
a tepelné citlivych obrobcich.

Vybér tam, kde je hrana a drzenf
tvaru prvoradé dalezité. Idealni
pro tézké odhrotovant, srazeni
hran a odstrafiovani délicich spar
na kovech a pro vsechna ostra

a (izka mista.




Flexbrite Navinuté kotouce
— Netkané

brusné textilie

Navinuté kotouce se musi vzdy otacet ve sméru urceného Sipkou vytisténou na boku kazdého kotouce.

Typ Oblast pouziti Specifické aplikace Specifikace Doporuceno

VSeobecné Cisténi, odstra-
novanf rzi, oxidace, koroze,

<. o barevnych skvrn, odstrafnovani 1 6AM, eSS
Cisténi O S 2200-6000
otrepu, Cisténi zavitu na 1 8AM SFPM
trubkach, strojnich dild,
plastovych lisovanych dild
Odstranovani stfednich
a 5|lny§h otrepuo— OdhrOtO\Carll 5
Odiehlovant tlakovych odlitkd/vyhlazovani 1-0SF 00-8000
Navinuté ) radiusd na ocelovych dilech/ ? =
Lt o SFPM
vybruSovani stop po brouseni
brusivy na podloZkach
Jemné Vyhlazovani délicich lini, HGS
broueni le§t&ni svardl, strojnich diléi v75F 5500-8000
’ SFPM
Satinovany povrch, 215m/s/
Dokoncovani  kosmetické Gpravy povrchu, 1-7SF 500-3000
kartacovany povrch SFPM

maximalni otacky uvedené na kotouci.




Flexbrite
— Netkaneé
DOSTUPNOST NAVINUTYCH KOTOUC( brusné textilie

Vyrobko-
vy kdd

Vyrobkovy kod 150 X Tx 25,4 mm 200xTx76,2mm 250xTx127 mm 300xTXx127 mm

Pro dalsi informace prosim kontaktujete vaSeho mistni obchodni zastoupeni

Kotouce s karbidem kfemiku Cc M F VWV C M F VF C M F VF C M F VF
DCS  Cisténf a dokongovani S/C (I ) o o o ©o [ I )
DSS  DokoncovanipovrchuS/C @ © O O O O { DI )
D16S  Série 1000 d6 S/C e o O ® 6 O L DR DR D) © © 0
D17S  Série 1000 d7 S/C ® @ O ® & O O O O O O O
DBS  B442-XHD S/C o o O ©
D18S  Série 1000 d8 S/C e 0 O ® 0 O O e O © e 0
D19S  Série 1000 dg S/C e o o e o
D26S  Série 2000 d6 S/C o [ ) (D) (D)
D27S  Série 2000 d7 S/C () (D) O (D)
D28S  Série 2000 d8 S/C o o L)) O
D48S  Série 4000 d8 S/C ([ ] ([ O (D)
D49S  Série 4000 dg S/C ([ ] ([ (D) (D)
Kotouce s korundem c M F VWV C M F VCM F VW C M F VF
DSA  DokonCovéni povrchu A/O D) O L)) L))
DMA  Dokon&ovani kovu ds A/O (D) o [ D) ©
D16A  Série 1000 d6 A/O O O © O { DN D) © 0
Di7A  Série 1000 d7 A/O O O [ DI ) [ DA D) { DN D)
D18A  Série 1000 d8 A/O O 0 e O © O O 0
D48A  Série 4000 d8 A/O ([ ([ (D) (D)

@ Dostupnost kotou&ti z evropskych vyrob (3itka od 10 do 600 mm)

© Dostupné na ptanT (3ifka od 13 do 600mm)- pro pramér» 300omm konzultovat s vadim mistnim obchodnim
zastoupenim.

C: Hruby M:Stfedni F: Jemny VF: Velmi Jemny




Poznamky




Vyseky na
podlahy




Flexbrite
— Netkané
brusné textilie

Vyseky na podlahy

PPN

Flexovit Flexbrite nabizi Sirokou fadu vysek( na podlahu od brouSenf azZ k zrcadlovému lesku povrchu.
Vyseky na drhnutf a Cisténi. Pro vSeobecné drhnouci a Cistici aplikace Flexovit Flexbrite nabizi dva
vyseky, které odstrani neCistoty z povrchu a daji povrchu plvodni vzhled pred natérem nebo lesténim.

Cerny Super Strip — JF178

Silny vysek, ktery je agresivni, trvanlivy a konzistentni, pro mokré drhnoucf aplikace.

Zeleny Super Scrub - JF180

Tézky za mokra pouZzivany vysek na drhnuti, ktery odstrani tézko odstranitelné Smouhy od bot na velmi
frekventovanych plochach.

Modry Super Clean - JF181

Pro vSeobecné drhnuti nebo prace spojené s Cisténim postfikem, leStici operace pro vytvoreni
vyrovnaného vykonu a zaru€ujici vam zrcadlovy lesk.

BéZovy - JF177

Pro lesténi, vhodny pro lehce zatiZené plochy.

Cerveny lesti¢ - JF176

VSeobecné pouZivany, kde je poZadovan vysoky lesk, suché nebo mokré/stfikani/lesténi.
MUZe byt také pouZito pro lehké cistici aplikace.

Bily super lesk — JF175

Nebrusny lestici vysek, uzivany za sucha nebo s jemnym mlZenim k ziskanf zrcadlového lesku.

Vyseky

VYSEKY NA PODLAHU, SILNA RADA PRO VSEOBECNE POUZITI

Priamér (mm) Brusivo Barva ng:':ﬁ:;ie MnoZstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
Korund Cerna JF178 5 63642586356 3157625597259
Korund Modra JF181 5 63642586357 3157625597266
Korund BéZova JF177 5 63642586358 3157625597273
406 Korund Zelena JF180 5 63642586359 3157625597297
Korund Cervena JF176 5 63642586360 3157625597303
Zadné Bila JF175 5 63642586362 3157625597327

VYSEKY NA PODLAHU, SLABA RADA PRO VSEOBECNE POUZITI

P{iﬁ?r Brusivo Barva ng;r;:?:;(i:e MnoZstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
Korund Cerna JUo14 10 63642586364 3157625597334
406 Korund Zelena JFo68 10 63642586365 3157625597341
Korund BéZova JFo40 10 63642586366 3157625597358
Zadné Bila JF175 10 63642586367 3157625597365
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Prislusenstvi:  PfisluSenstvi pro brusiva na podlozkach

Pro brusiva na
Flexbrite vyrobky Podpurné talite

Q 22 PAPIROVE VYSEKY — M8 + 5/16
RYCHLE UVOLNITELNE, STREDNi HUSTOTA

Pramér (mm) MnozZstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
125 1 69957384732 3157625644113
@ m PAPIROVE VYSEKY - M8 + 5/16
RYCHLE UVOLNITELNE, STREDNi HUSTOTA
Primér (mm) MnozZstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
150 1 63642584837 3157625581968
@ @ PAPIROVE VYSEKY - M8 + 5/16
RYCHLE UVOLNITELNE, STREDNI HUSTOTA
Prdmér (mm) MnozZstvi Kod vyrobku Carkovy kod
150 1 63642584843 3157625581982
' @ PAPIROVE VYSEKY - M14
RYCHLE UVOLNITELNE, STREDNI HUSTOTA
Pramér (mm) MnoZstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
150 1 63642584846 3157625581999

FIBROVE VYSEKY - (M14 ZAVIT)

Pramér

) Druh materialu Hustota  MnoZstvi Kod vyrobku Carkovy kéd

Nylon Stredni 5 69957382815 3157625620667

115 Nylon Tvrdy 5 69957382818 3157625620698
Vzduchem chlazena guma Tvrdy 1 69957382821 3157625620728

Nylon Stredni 5 69957382816 3157625620674

125 Nylon Tvrdy 5 69957382819 3157625620704
Vzduchem chlazena guma Tvrdy 1 69957382823 3157625620735

Nylon Stredni 5 69957382817 3157625620681

180 Nylon Tvrdy 5 69957382820 3157625620711
Vzduchem chlazena guma Tvrdy 1 69957382824 3157625620742

RYCHLE VYMENITELNE DISKY - BU SL2

PODPURNE TALIRE
Priamér (mm) MnoZstvi Kod vyrobku Carkovy kod
25 1 63642562235 3157625598867
38 1 63642562238 3157625598881
50 1 63642562241 3157625598904
75 1 63642562246 3157625598928




RYCHLE VYMENITELNE DISKY - BU SL3
PODPURNE TALIRE

Priimér (mm) MnoZstvi
25 1
38 1
50 1
75 1

RYCHLE VYMENITELNE DISKY - BU SL3
MODRY NYLON — UNASEC

Primér (mm) MnoZstvi

75 1

SPIRALOVE PASY

Rozméry
(mm)DxWxS

10X 20X 6

MnozZstvi

12X25X6
15X30X 6
19X 25X 6
22X20X6
25X25X6
30X20X6
30X30X6
38Xx25%x6
45X30X6
51X 25X 6

AS 2B A B S B A B B A S A RS A S 2 B S A B )

60Xx30X6

BRUSNE ROLKY - ZPE/ZSPI

(mn':;)zB':;rI‘.,x B Unased
3.2X19X6 CRMy4
3.2X25X6 CRMg
4.8X19 X6 CRM6
4.8X25%X6 CRM7
4.8x38x6 CRM8

Kod vyrobku
63642562236
63642562239
63642562244
63642562247

Kod vyrobku
63642568065

Kéd vyrobku

63642562526
63642562528
63642562530
63642562531
63642562532
63642562533
63642562534
63642562535
63642562536
63642562537
63642562538
63642562539

MnozZstvi Kod vyrobku

1 63642562516
1 63642562517
1 63642562518
1 63642562519
1 63642556513

Rozmérovy klié: D = Primér, W = Sitka, S = Stopka, Ba = Zakladna, B = Upinaci otvor

Carkovy kéd
3157625598874
3157625598898
3157625598911
3157625598935

Carkovy kéd
3157625581906

Carkovy kéd
3157625597716
3157625597815
3157625597822
3157625597839
3157625597846
3157625597853
3157625597877
3157625597884
3157625597891
3157625597907
3157625597914
3157625597921

Carkovy kéd

3157625599987
3157625599994
3157625600003
3157625600027
3157625599727

Prislusenstvi:
Pro brusiva na
podlozkach &
Flexbrite vyrobky




Prislusenstvi:
Pro brusiva na
podlozkach &
Flexbrite vyrobky

PrisluSenstvi pro Flexbrite

Podpirné talife

DISKY NA BROUSENI POVRCHU - M1 ZAVIT

Pramér (mm) MnoZstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
115 1 69957382846 3157625621084
125 1 69957382841 3157625621046
178 1 69957382844 3157625621077

FLEXVIEW (DISKY S OTVORY- KONTROLOVANE BROUSENT) UNASEC & MATICE

Prdmér (mm) MnozZstvi Kod vyrobku Carkovy kod
115 5 07660705168 3157626376297
RYCHLE VYMENITELNE DISKY - BU SL2
PODPURNE TALIRE
Priamér (mm) MnoZstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
50 1 63642562241 3157625598904
75 1 63642562246 3157625598928
RYCHLE VYMENITELNE DISKY - BU SL3
PODPURNE TALIRE
Pramér (mm) MnozZstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
50 1 63642562244 3157625598911
75 1 63642562247 3157625598935
RYCHLE VYMENITELNE DISKY - BU SL3
MODRY NYLON — UNASEC
Primér (mm) MnoZstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
75 1 63642568065 3157625581906
RYCHLE VYMENITELNE DISKY - BU SLy4
PODPURNE TALIRE
Prdmér (mm) Oznaceni na podloZce MnoZstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
100 R4101 1 63642586196 3157625595835

DISKY FLEXCLEAN
DOPLNKOVE SETY PODLOZEK PRO 12MM OTVOR, TLOUSTKA DISKU 13MM

Prdmér (mm) Primér stopky MnoZstvi Kod vyrobku Carkovy kéd

az do 15omm 6mm 1 7660707022 3157622826444

az do 200mm 8mm 1 7660707023 3157622928193
MODULOVE KOTOUCE
DOPLNKOVE SETY PODLOZEK (6MM STOPKA)

. ¢ Rozmér e Ao a ana

Specifikace Tloustka upinaciho otvoru MnozZstvi Kod vyrobku Carkovy kéd

M 3-6 az do 6mm 6mm 1 63642586234 3157625596153

M3L6 od 6mm do 12mm 3-6mm 1 63642586236 3157625596177
M 22 EXL 6 12mm do 25mm 13mm 1 63642586239 3157625596184
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Rezaci
& Brusneé
kotouce

Technickeé informace

Flexovit fezaci a brusné kotouce jsou rozsiteny a uZivany na celém svété a jsou uzivany v leteckém
a automobilovém priimyslu, slévarnach, tovarnich vyrobach, vystavbé lodi a ve stavebnictvi.
Siroka fada Flexovit vyrobk( poskytuje vysokou hodnotu a vykon v priimyslovych aplikacich.
Vlysoka vykonnost Flexovit vyrobkd je podporovana tymem zkuSenych vyrobnich inZenyrd,
poskytujicich technickou podporu, kterou moderni primysl poZaduje.

Skladovy program Flexovitu zajiStuje rychlou a spolehlivou dostupnost dodavek.

Toto je také dlvod proc je Flexovit preferovanou znackou profesionélnich uZivateld brusnych
kotouc. Tato sekce predstavuje nas prifez primyslovou fadou fezacich a brusnych kotoucd
pokryvajici Sirokou Skalu fezacich a brusnych aplikaci.

~ e &

Porozuméni vyrobku

Aplika¢ni Zvyraznéni loga

barevny kad Flexovit
BfezpeEnostni Materialové pouZziti
piktogramy
. Rozméry vyrobku
Cerveny
rychlostni
pasek = 8om/s

Maximalni

pracovni rychlost

Evropska
bezpecnostni
norma EN 12413 Popis vyrobku

Certifikovan oSa
Organizace pro
bezpecnost brusiv

K6d vyrobku; pro uziti
pfi znovu objednavani

Bezpecnostni norma USA ANSI B7.1

KOVOVY KROUZEK S TERMINEM POUZITELNOSTI

V = Termin pouZzitelnosti (vyrobni ctvrtleti + 3 roky)

Vo1 Voy4 Vo7 Vio

Prvni Ctvrtleti Druhé ctvrtleti Treti Ctvrtleti Ctvrté Ctvrtleti

Priklad:
Vo4/2009 oznacuje vyrobu ve druhém Ctvrtleti 2006 a doporucené uziti pred druhym
Ctvrtletim 2009



Rezaci
. & Brusné
RozliSovani v fadé kotouce

.....

poZadavek. Prlimyslova fada Flexovitu obsahuje tfi rozdilné vyrobkové fady poskytujici tfi rdzné
cenové/vykonnostni Grovné, uspokojujici vsechny poZadavky, na které narazite v primyslu.
Flexovit fezaci a brusné kotouce jsou zafazeny do Flexovit Mega-Line (vyjimecny vykon),

Flexovit (vysoky vykon) a Flexovit SPEEDOFLEX (ekonomicky vykon) vyrobkové fady, aby vam to
pomohlo vybrat ten spravny vyrobek pro vase specifické pouZiti.

FLEXOVIT MEGA-LINE

Flexovit Mega-Line je Spickova vyrobkova fada Flexovitu, ktera obsahuje fezaci

voxo

Tyto vyrobky brousi rychleji a maji delsi Zivotnost, coZ se odrazi v nizSich
provoznich nékladech. Vyrobky jsou navrhovany tak, aby byly uZivatelsky

FLEXOVIT

Flexovit fezaci a brusné kotouce jsou rozsiteny a uZivany na celém svété a jsou
uzivany v leteckém a automobilovém priimyslu, slévarnach, tovarnich vyrobach,
vystavbé lodi a ve stavebnictvi. Siroka fada Flexovit vyrobkd dava vysoky vykon

a vysokou hodnotovou Groven vedouci k nizsim nakladtm.

FLEXOVIT SPEEDOFLEX

SPEEDOFLEX fezaci a brusné kotouce nabizi dobrou Groven vykonu s vytecnou
cenou/ pomér vykon-cena a je to ekonomicky vyrobek. Jsou vhodné pro fezani
a brouseni Siroké fady materiald véetné oceli, nerezové oceli, litiny a kamene.

POUZITI
Pro lepsi rozliSent vyrobkd pro jaké pouZiti jsou vhodné, je uZito barevného znacent.
MATERIALOVE POUZITi
Kamen/ NeZelezné Nerezova Ocel Ocel/
Litina kovy ocel Nerezova ocel
PIKTOGRAMY

20

KOTOUCE

ETIKETY NA KRABICICH
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Rezaci Technické informace
& Brusne

~
kotouce SYSTEM 0ZNACOVANI REZACICH A BRUSNYCH KOTOUCU
Typ brusiva Zrnitost Stupeii tvrdosti Typ pojiva
A 30 S BF 27
_ Hruby  Stfedni Jemny  Mékky  Stfedni  Tvrdy B = Bakelit/Pryskyricné
A = Korund .
C = Karbid kfemiku 16 30 8o N Q T pojivo
X 20 to to 0 R U BF= Bakelit a sklolami-
Z = Zirkon PP
24 60 100 P S \ natova vyztuz

SYSTEM 0ZNACOVANI TVARU

ﬁg’ BF 41 w

Vyduté brusné kotouce, tloustka Rovné fezaci kotouce. Dostupné Vyduté fezaci kotouce.

od 4-10 mm. dostupné v priimérech v primérech 40-400 mm pro Dostupné v priimérech 76-230 mm

76-230 mm pro rucni brusky. ruéni brusky a 400-610 mm pro pro ru¢ni brusky a 400-600 mm
stacionarni fezacky. pro ramové kyvadlové brusky

a stacionami stroje.

PouZiti: brousent PouZiti: Rezan{ PouZiti: Rezani

PIKTOGRAMY STROJU
ﬂ s | S é‘
Pfima

Rezanf Brousenf bruska g?&:ﬁ;
B‘enzi’novéfila ) Ben:illl;ova Kapovaci Stacionérni
s upinacim zafizenim pila stroj

(Na kolejnice)




Rezaci
) & Brusné
Obvodova rychlost kotouce

Flexovit vyrobky jsou navrhovany a testovany na urcité pouZiti a obvodovou rychlost.

Vybér kotouce vhodného pro pouZiti na urcity matrial. Vhodné materiély jsou znazornény na etiketé
kotouce. Uplny seznam najdete v tabulce na stran& 130 ,Vybér spravného vyrobku”. Pfed montazi
brusného Ci fezaciho kotouce se prosim ubezpecte, Ze obvodova rychlost brusky nepresahuje
maximalni pracovni rychlost uvedenou na vyrobku.

PREVOD RYCHLOSTI PODLE EN 12413

m&g Maximum obvodova pracovni rychlost vm/s
(mm) 35 40 50 63 80 100 125 140 160
6 112000 128000 160000 201000
8 84000 95500 120000 150500 191000
10 67000 76500 95500 120500 153000 191000
13 51500 58800 73500 92600 118000 147000 184000 206000
16 41800 47800 59700 75200 95500 120000 150000 168000 191000
20 33500 38200 47800 60200 76500 95500 120000 134000 153000
25 26800 30600 38200 48200 61200 76500 95500 107000 123000
32 20900 23900 30000 37600 48000 60000 75000 84000 95500
40 16750 19100 23900 30100 38200 47200 59700 67000 76500
50/51 13400 15300 19100 24100 30600 38200 47750 53500 61200
63/65 10650 12150 15200 19100 24300 30250 37900 42500 48500
76 8800 10100 12600 15850 20150 25150 31450 35200 40250
80 8400 9550 12000 15100 19100 23900 29850 33500 38200
85 7900 9000 11250 14200 18000 22500 28100 31500 36000
100/102 6700 7650 9550 12100 15300 19100 23900 26800 30600
115 5850 6650 8350 10500 13300 16650 20800 23250 26600
125 5350 6150 7650 9650 12250 15300 19100 21400 24500
150/152 4500 5100 6400 8050 10200 12700 16000 17850 20400
180 3750 4250 5350 6700 8500 10650 13300 14900 17000
200 3350 3850 4800 6050 7650 9550 11950 13400 15300
230 2950 3350 4200 5250 6650 8350 10400 11650 13300
250/254 2700 3100 3850 4850 6150 7650 9550 10700 12250
300/305 2250 2550 3200 4050 5100 6400 8000 8950 10200
350/356 1950 2200 2750 3450 4400 5500 6850 7650 8750
£400/406 1700 1950 2400 3050 3850 4800 6000 6700 7650
450/457 1500 1700 2150 2700 3400 4250 5350 5950 6800
500/508 1350 1550 1950 2450 3100 3850 4800 5350 6150
600/610 1150 1300 1600 2050 2550 3200 4000 4500 5100
750/762 895 1050 1300 1650 2050 2550 3200 3600 4100
800/813 840 960 1200 1550 1950 2400 3000 3350 3850
900/914 750 850 1100 1350 1700 2150 2700 3000 3400
1000/1020 670 765 960 1250 1550 1950 2400 2700 3100

V3echny €isla zna¢i maximalni pracovni rychlosti v RPM m




Rezaci
& Brusneé
kotouce

Technickeé informace

Ziskani toho nejlepsiho z vasich fezacich
& brusnych kotouci

TAby jste ziskali to nejlepsi z Flexovit Fezacich a brusnych kotoucl je velmi dilezité aby:

e Rozhodnéte, ktery material se vétSinou feZe a pak vyberte nejvhodné;jsi Flexovit kotou¢ podle
aplikacni tabulky v této kapitole. PouZit spravny kotou€ pro spravny material je velmi dleZité pro
Zivotnost a fezné/brusné chovani kotouce.

e Zkontrolujte zda bruska pracuje spravné a Ze neprekroci otacky vyznacené na kotouci.

e UZijete kotouc podle doporucené rychlosti uvedené na kotouci a tabulky pro maximalni pracovni

rychlost, kterou naleznete dale v této kapitole.

Navod na feSeni problémd vam mlzZe snadno urcit a vyfesit problém.

RESENI PROBLEMU REZACICH KOT

Kotou€ nefeze

Pricina V pfipadé modrého fezu: kotou€ je pfilis tvrdy nebo pfilis silny

Reseni UZijte mékei nebo Flexovit slabé Fezaci kotouce, zkontrolujte obvodovou rychlost
Pricina Obvodova rychlost je pfilis mala

Re3eni Zvyste otacky na maximum (8om/sec)

Nadmérné opotiebeni

Pricina V pfipadé bilého okraje Fezu: kotouc je pfilis mékky
Reseni UZijte tvrd3T kotouc

Pricina Obvodova rychlost je pfilis mala

Re3eni Zvyste otacky na maximum (8om/sec)

Pricina Snizte otacky béhem fezani

ResSeni UZijte brusku s vy$Sim vykonem, sniZte tlak na brusku

Odlamané okraje kotouce

Pri¢ina Rezaci kotou¢ byl pouZit na brouent
ReSeni UzZijte brusny kotou¢ na brusné operace
Pricina Obrobek se pohybuje

Reseni Upevnéte spravné obrobek

Pfi€ina PriliSny bocni tlak

Redeni Pridejte jen radialni tlak na kotou¢

Vylomeny upinaci otvor nebo stred

Pficina Zasekly kotou¢ do obrobku/materialu

ReSeni UZijte vice radialniho tlaku a pohybujte kotou¢em dopfedu a dozadu
Pricina Rezaci kotou¢ byl pouZit na brougenf

Reseni UZijte brusny kotou€ na brusné operace

Pfi€ina Prilisny bocni tlak

ReSeni Pridejte jen radialni tlak na kotou¢

Pfi¢ina Rozdilny primér vrchniho/spodniho flance

Reseni UZijte flance se stejnymi prdméry



RESENI PROBLEMU BRUSNYCH KOTOUCU

Kotou¢ nebrousi

Pficina
Reseni

Pricina
Reseni

Kotouc je prilis tvrdy, zaleStovani
UZijte mékei kotouc
Nedostatecny pritlak

Zvyste pritlak

PFilis maly vykon brusky

UZijte brusku s vy$Sim vykonem

Zanaseni a zaleStovani (NeZelezné kovy)
UZijte Flexovit kotouce na hlinik pdsobici proti zanaseni a zaletovani

Nadmérny dbytek kotouce

~oxe

Pri€ina
ReSeni
Pficina
Reseni

Kotouc je pfilis mékky

UZijte tvrdSi kotouc

Prilisny pfitlak

Snizte tlak, nechte kotouc¢ brousit

Snizte obvodovou rychlost

UZijte brusku s vy$Sim vykonem, sniZte tlak na brusku

Obvodova rychlost je pfilis mala
Zvyste otacky na maximum (8om/sec)

Odlamané okraje kotouce

Pficina
Reseni

Pficina

Brusny Ghel je pfilis plochy
Zménte Ghel na 30 - 40°

Obrobek se pohybuje

Upevnéte spravné obrobek
Prilisny pritlak

SniZte tlak, nechte kotou¢ brousit

Praskliny na spodku kotouce

Pfi¢ina Kontaktni plocha je pfilis velka
ReSeni Snizte kontaktni plochu

Pfi¢ina Prilisny pritlak

ReSeni Snizte tlak, nechte kotou¢ brousit
Nevyvazenost

Pficina Znecisténé flance

Reseni Ocistéte flance

Pricina Nedostatecné upevnény kotouc
Reseni Utéhnéte flance

Pricina Flance s rozdilnymi priméry
ReSeni Vyméite flance

Rezaci
& Brusneé
kotouce




Rezaci Technické informace
& Brusne

kotouce BEZPECNOSTNI RADY - DOPORUCENI

Zachazeijte vidy s kotouci opatrné a spravné je skladujte. Rezaci kotouce by mély
byt ukladany v horizontalni poloze, na plocho a prednostné na ocelové desce.
Kotouce s vydutym stredem by mély byt ukladany na sebe nebo skladovany

v originalnim baleni.

Zkontrolujte vizualné vsechny kotouce pfed montazi pro pfipad poSkozeni
béhem prepravy.

UZivejte vZdy bezpecnostni kryt a ujistéte se, Ze je spravné a bezpecné osazen.
Mél by pokryvat alespon jednu polovinu kotouce a chranit tak pracovnika

pfed moZnosti roztrzeni kotouce. NEVYZTUZENE REZACI KOTOUCE BY MELY BYT
POUZIVANY POUZE NA STACIONARNICH BRUSKACH A MELY BY BYT SPRAVNE
CHRANENY.

Odpoijte vZdy pfivod energie od zdroje a vytahnéte zastrcku ze zasuvky pred
vyménou kotouce.

Pouzijte vZdy nastroje dodavané vyrobcem k vyméné kotouce.

Ujistéte se zda otacky hiidele brusky neprekracuji obvodovou rychlost uvedenou
na kotouci.

PouzZivejte vZzdy spravné upinaci flance a ujistéte se jestli nejsou poSkozené,
musi bat Cisté a bez ostrych hran.

Prostudujte si EN 12413.

Umoznéte nové namontovanému kotouci rozbéhnout se na urcitou dobu na
plnou rychlost na bezpecném misté a predtim nez zacnete fezat i brousit.

Noste vZdy ochranné bryle.

Noste vzdy odpovidajici ochranné pomdicky jako je RESPIRATOR, RUKAVICE,
CHRANICE USI, PRACOVNI ODEV A OCHRANNE PRACOVNI BOTY.

Kontrolujte vZdy otacky brusky zvlasté po navraceni z opravy nebo (drzby.
Zafizeni na méreni otacek (Governors) musi byt vzdy fadné udrzovano.

Kontrolujte pravidelné napnuti pohanécich femend tam, kde jsou osazeny.

Zajistéte obrobek vzdy pevné, kdyz ho opracovavate.

Ukladejte vzdy rucni brusky do vhodného zafizeni tak, aby nemohl byt poSkozen
kotouc.

PouZivejte vZdy rucni brusku ve vhodné pozici, kde je obrobek spravné vyvazen
a bruska je spravné drZena.

Bruste pod Ghlem 30 stupnt k obrobku s kotoucem s vydutym stfedem.

UdrZujte pracovni prostor okolo fezani a brousSeni Cisty. Je velmi nebezpecné,
kdyZ by brusic zakopl a upadl s béZici bruskou v ruce.

SNNSNNNNNSNNSNNSNANSNSN N NS




BEZPECNOSTNI RADY - VAROVANI

X XXX XXXXXXXXXKXKXXXXXXXX

Nezachazejte s kotouci hrubé.

NepouZzivejte nevyztuzené fezaci kotouce na rucnich bruskach.
Neskladujte kotouce ve vlhku a pFi extrémnich teplotach.

NepouZzivejte poSkozeny kotouc.

Neprekracujte nikdy maximalni pracovni rychlost vyznacenou na kotouci.

Nenasazujte kotouc na htidel brusky nasilim.

NepouZzivejte flance, které nejsou spravné, poSkozené, znecisténé a s ostrymi
hranami.

Neutahujte montazni matice nebo upinaci flance pfilis silné.
MiZete zplsobit jejich zkroucent.

NepouZivejte mékké podlozky pod kotouce s vydutym stfedem o mensim nebo
rovném prlméru nez je 406 mm (EN 12413).

NepouZivej brusku, ktera neni ve spravném technické stavu.
NepouZivejte brusku bez krytu kotouce.
NepouZzivejte kotouce bez spravného odvétrani nebo bez ochrany proti prachu.

NepouZivejte bocni tlak na fezaci kotouce. Kotouce by se nemély ohybat.

Nezastavujte kotou¢ pouZitim tlaku na obvod ¢i plochu kotouce.
VZdycky brusku vypnéte a nechte kotou¢ samovolné dotocit.

Nedovolte, aby se kotouc zasekl nebo byl uskfipnut v fezu.

Nevyvijejte na brusku pfilisny tlak tak, aby se chod brusky zpomalil.

Nebruste stranoveé s fezacim kotoucem nebo kotoucem s vydutym stfedem slab-
Sim neZ 4mm.

Nespoustéjte brusku na podlahu za kabel nebo za vzduchovou hadici.
Kotou¢ mZe byt snadno poSkozen, jestliZe je poloZen hrubé vahou brusky.

o]

To je také hlavni pfic¢ina zlomeni kotouc.

Nebruste s brusnym kotoucem s vydutym stfedem pod mensim dGhlem nez
30 stupnll k obrobku.

NepouZivejte brusku v pozici, kdy nemate plnou kontrolu nad bruskou a nejste
ve stabilni poloze.

Rezaci
& Brusneé
kotouce
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Technickeé informace

Bezpecnost pri skladovani & uzivani Rezacich
& Brusnych kotouci

V3echny fezaci a brusné kotouce jsou zlomitelné a je velmi dlleZité, aby uZivatelé dodrZzovali
odpovidajici bezpe€nostni opatfeni. Brusné kotouce, které jsou poSkozené nebo nespravné
namontované nebo nespravné pouZzité jsou nebezpecné a mohou byt pfi¢inou vaznych zranéni
DalsT bezpecnostni doporuceni mlze byt nalezeno v zdkonech jednotlivych zemi, Gfednich
nafizenich a technickych normach v FEPA bezpecnostnim kodexu (Federace evropskych vyrobcl
brusiv, www.fepa-abrasives.org).

VYBER KOTOUCE

Pozorné ¢téte informace na etiketé nebo na kotoudi a ujistéte se, Ze kotouce jsou vhodné pro
pouZiti a maji spravné rozméry. Zkontrolujte jestli maximalni otacky htidele brusky, na ktery budete
nasazovat kotouc, nikdy nepfekroci maximalni otacky vytisténé na etiketé kotouce.

Sledujte jakékoliv omezeni uziti a jakékoliv specialni instrukce, které mohou byt vyznaceny na
kotouci nebo na pfiloZzeném dokumentu.

BAREVNE KODOVANI

Aby byla snadnéji vytvofena identifikace maximalni pracovni rychlosti, kotouce s obvodovou
rychlosti 50 m/s a vy35i maji etikety se symetrickymi barevnymi pasky a navic k tomu uvedenou
maximalni pracovni rychlost v rpm a m/s. Maximalni pracovni rychlost korespondujici s barevnym
prouzkem nesmi byt nikdy prekrocena. UZijte jen kotouce, které jsou spravné oznaceny.

Ctéte oznacenf a Fidte se instrukcemi pro pouZiti. Nikdy nepFekracujte maximalni pracovnf rychlost
na kotouciv rpm nebov m/s.

BAREVNE KODOVANI RYCHLOSTI

Barva Rychlost
Modra som/s
Zluta 63m/s
Cervena 8om/s
Zelena 100m/s

KONTROLA & TEST PRED MONTAZI

Ujistéte se, Ze instrukce na kotouci a na brusce jsou shodné.

VIZUALNI KONTROLA

Peclivé prohlédnéte brusny kotouc a jestli je poSkozeny tak ho v Zzadném pfipadé nepouzivejte.

BEZPECNOSTNI VYBAVENI

Pfed zaCatkem fezaci nebo brusné operace musi byt bezpecnostni kryt na svém misté a bezpecné
upevnén. Kryt kotouce musi byt schopen efektivné zachytit ¢asti zlomeného kotouce a schopen
zvladnout naraz zpdsobeny narazem zlomeného kotouce.

MONTAZ BRUSNEHO KOTOUCE & UZITi MONTAZNICH ZARIZENICH

Nasazujte kotouce jen na brusky, které jsou navrZeny na potfebnou operaci. Nikdy pfitom

nepouzivejte silu. VZdycky pouZivejte montazni flance dodavané s bruskou a ujistéte se, Ze jsou
Cisté, nikdy je v Zadném pfipadé neupravuijte.

i A 4

Typ 27 Typ 41 Typ 42



PODMINKY NA PRACOVISTI

Bezpecna prace zavisi na Cistém a uklizeném pracovnim prostfedi. Odpovidajici pracovni prostor,
dobré osvétleni a vytapéni by mélo byt k dispozici. VSechny souvisejici, narodni a mezinarodni
predpisy musi byt dodrZovany.

INSTRUKCE PRO UZIVANI

Rezaci a brusné kotouce by mély uZivany jen na materialy, pro které jsou vhodné.
Toto je znézornéno prostfednictvim piktogram( na vyrobku, na baleni a v katalogu.

Rezani
KdyZ feZete, tak drZzte kotouc pfimo v fezu a pfidavejte jenom tlak na kotouc.

Brouseni
KdyZ brousite drZte kotou¢ pod Ghlem 20/30 stupiili nebo vic k obrobku.

OSOBNI OCHRANA

Bezpecnostni bryle, chranice sluchu, ochranné rukavice, respiratory a v tézkych podminkach dopliite
ochranu obli¢eje. Musi byt noSena koZena zastéra a bezpecnostni boty.

@ ® ©® O ©®®

Pouzijte Noste Chrante Ochrana Ctéte Nenfuréeno  NepoZivejte
respirator rukavice oci sluchu instrukce pro bo¢ni poskozeny
brouseni kotou¢

Rucni brusky by mély byt pouZivany takovym zplisobem, aby jiskry odlétaly mimo brusic¢ovo télo
a mimo horlavy material.

BEZPECNOSTNI KRYTY

Ochranné kryty brusky musi byt na misté a bezpecné zajistény.

ZASTAVENI BRUSKY

Vypnete brusku a nechte kotouc zcela zastavit pfedtim neZ ji odloZite na stdl nebo podlahu.
Nikdy neuvadéjte kotouc do klidu pouzitim tlaku na povrch kotouce.

Rezaci
& Brusneé
kotouce
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A24Q Fast Cut () o (D) (D) (D)

A30S General Purpose () ® (D) (D) (D)

A24V Long Life () C)) o o (D)

ZA24Q Zirkon ') C)) ) o o (D)

A30P HP Mega-Line o o o o o ()

A30W Mega-Line () o (D) o (D) (D)

A30Q INOX Mega-Line () C)) o o (D)

ZA24R INOX Foundry () O o o o

ZA203R Foundry () () (D) (D) o

ZA203T Foundry ') O (D) (D) [ )

A36Q Alu O ©O © © ¢©C o o

C30T General Purpose o o o o

UZIVATELSKY KLiC
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REZACI KOTOUCE
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Kamen, beton
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Sklo, Plasty, PVC

A60T Thin Cut

A30S General Purpose
A24V INOX Long Life
A30V Extra Long Life
A60V INOX Mega-Line
A24V INOX Mega-Line
A60W Mega-Line
A30W Mega-Line
A60X Mega-Line
ZA60X Mega-Line
ZA24R Foundry

ZA30S Foundry
ZA203T Foundry
ZAC24S Foundry

A30S Petrol Saw

A30S Chop Saw

A24P Rail Cut

A24Q Rail Cut

ZA24Q Rail Cut

) C30S Petrol Saw
A60Q Alu

A36Q Alu

() C46T Thin Cut

) C30S/C30T General Purpose

flexQvit
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Rezaci Kotouce pro uthlové brusky
& Brusne

kotouce Brusny — BF 27

%ﬂsm A 30 W-BF27 *‘ _2 ﬁ

e Ocel ¢ Dlouha Zivotnost kotouce

o Tézké a hrubé brousici prace e Snadné pouziti

e Optimalizovano pro ostré hrany

- ::;’;"f;yx . specifikace "o kd vyrobku Carkovy kod

115 X 7.0 X 22.23 A 30 W-BF27 10 66252919149 8711479259449
125X 7.0 X 22.23 A 30 W-BF27 10 66252919150 8711479259661
150 X 7.0 X 22.23 A 30 W-BF27 10 66252919674 8711479269127
180 X 7.0 X 22.23 A 30 W-BF27 10 66252919151 8711479259883
180 x 8.0 x 22.23 A 30 W-BF27 10 66252829249 8711479259968
230X 7.0 X 22.23 A 30 W-BF27 10 66252919153 8711479261176
230 X 8.0x22.23 A 30 W-BF27 10 66252919720 8711479260247

%4.5;/& A 30 Q-BF27 INOX a‘ _2 @

e Nerezova ocel e Snadné pouzitf

e Neobsahuje Zelezo, siru a chlor e Rychly Gbér materialu

¢ Dlouha Zivotnost kotouce

Lty Specifikace MnoZstvi 54 vjrobku Carkovy kod
(mm)DxTxB p v krabici v vy

115 X 7.0 X 22.23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252919148 8711479259401
125X 7.0 X 22.23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252833006 8711479259623
150 X 7.0 X 22.23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252919673 8711479260988
180 X 7.0 X 22.23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252833013 8711479259845
180 X 8.0 X 22.23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252919691 8711479259982
230 X 7.0 X 22.23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252919713 8711479260148
230X 8.0x22.23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252919719 8711479261190

W.W A 30 P-BF27 HP *‘ _2 ﬁ @

e Ocel/Nerezova ocel e Pfijemné pouziti

¢ Neobsahuje Zelezo, siru a chlor e Snadné pouziti

e Rychly abér materialu

Rozméry . MnoZstvi P - P
(mm)DxTxB Specifikace v krabici Kéd vyrobku farkow kod

180 X 7.0 X 22.23 A 30 P-BF27 HP 10 66252829243 8711479108464
180 x 8.0 x 22.23 A 30 P-BF27 HP 10 66252919696 8711479333118
230 X 7.0 X 22.23 A 30 P-BF27 HP 10 66252829272 8711479330711
230X 8.0x22.23 A 30 P-BF27 HP 10 66252919724 8711479333125




ez OvicI o &

e Ocel/Nerezova ocel e Rychly abér materialu
¢ Neobsahuje Zelezo, siru a chlor ¢ Dlouha Zivotnost kotouce
(m::))z[;n f.:.yx B Specifikace T;?:;:;I Kod vyrobku
100 X 7.0 X 16.0 ZA 24 Q-BF27 10 66252829183
115X 7.0 X 22.23 ZA 24 Q-BF27 10 66252829208
125X 7.0 X 22.23 ZA 24 Q-BF27 10 66252829223
150 X 7.0 X 22.23 ZA 24 Q-BF27 10 66252919672
180 X 7.0 X 22.23 ZA 24 Q-BF27 10 66252829248
180 x 8.0 x22.23 ZA 24 Q-BF27 10 66252919693
230 X 7.0 X 22.23 ZA 24 Q-BF27 10 66252829278
230 X 8.0x22.23 ZA 24 Q-BF27 10 66252919723
m LONG LIFE *‘ 2
e Ocel/Nerezova ocel ® Dlouha Zivotnost kotouce
e Neobsahuje Zelezo, siru a chlér
(m::;z: f.:.yx B Specifikace TE?:;:;' Kod vyrobku
100 X 4.0 X 16.0 A 24 V-BF27 20 66252829177
115 X 4.0 X 22.23 A 24 V-BF27 20 66252829194
125 X 4.0 X 22.23 A 24 V-BF27 20 66252918945
150 X 4.5 X 22.23 A 24 V-BF27 20 66252919671
180 X 4.0 X 22.23 A 24 V-BF27 20 66252829229
230 X 4.0 X 22.23 A 24 V-BF27 20 66252829256
100 X 7.0 X 16.0 A 24 V-BF27 10 66252829181
115 X 7.0 X 22.23 A 24 V-BF27 10 66252829204
125X 7.0 X 22.23 A 24 V-BF27 10 66252829225
150 X 7.0 X 22.23 A 24 V-BF27 10 66252918946
180 X7.0X22.23 A 24 V-BF27 10 66252829242
230X 7.0 X22.23 A 24 V-BF27 10 66252829271

Carkovy kéd
8711479330926
8711479329012
8711479329036
8711479329050
8711479329074
8711479329098
8711479329111
8711479329135

i =7ep

Carkovy kéd
8711479259227
8711479106590
8711479107221
8711479107702
8711479108204
8711479109935

8711479106330
8711479106866
8711479107566
8711479107801
8711479108891
8711479110467

M VEOBECNE POUZITI *" _2 _ﬂ_ ﬁ @

e Ocel/Nerezova ocel e Univerzalni pouziti
e Neobsahuje Zelezo, siru a chlér
(m::;z[;"f;yx . Specifikace MuoZSl Kod vyrobku
100 X 4.5 X 16.0 A 30 S-BF27 20 66252829176
115 X 4.5 X 22.23 A 30 S-BF27 20 66252829193
125 X 4.0 X 22.23 A 30 S-BF27 20 66252829211
150 X 4.0 X 22.23 A 30 S-BF27 20 66252832891
180 X 4.0 X 22.23 A 30 S-BF27 20 66252829230
230 X 4.0 X 22.23 A 30 S-BF27 20 66252950741
100 X 7.0 X 16.0 A 30 S-BF27 10 66252829182
115X 7.0 X 22.23 A 30 S-BF27 10 66252829205
125X 7.0 X 22.23 A 30 S-BF27 10 66252829220
150 X 7.0 X 22.23 A 30 S-BF27 10 66252832558
180 X 7.0 X 22.23 A 30 S-BF27 10 66252829244
230 X 7.0 X 22.23 A 30 S-BF27 10 66252833243

Rozmérovy kli¢: D = Primér, T = Tloustka, B = Upinaci otvor

Carkovy kod
8711479331701
8711479106637
8711479107207
8711479107665
8711479108143
8711479109751

8711479103834
8711479103858
8711479105029
8711479107740
8711479108716
8711479110320

Rezaci
& Brusné
kotouce




Rezaci

& Brusneé

kotouce

Kotouce pro dhlové brusky

Brusny — BF 27 (pokrac.)
m FAST CUT

e Ocel/Nerezova ocel
¢ Neobsahuje Zelezo, siru a chlor

Rozméry

(mm) DxTxB Specifikace
100 X 7.0 X 16.0 A 24 Q-BF27
115 X 7.0 X 22.23 A 24 Q-BF27
125X 7.0 X 22.23 A 24 Q-BF27
150 X 7.0 X 22.23 A 24 Q-BF27
180 X 7.0 X 22.23 A 24 Q-BF27
180 x 8.0 x 22.23 A 24 Q-BF27
230 X 7.0 X 22.23 A 24 Q-BF27
230X 8.0x22.23 A 24 Q-BF27
m ALUMINIUM
* NeZelezné kovy
¢ Neobsahuje Zelezo, siru a chlor
(m::;zl;n f.:.yx B Specifikace
100 X 7.0 X 16.0 A 36 Q-BF27
115 X 7.0 X 22.23 A 36 Q-BF27
125X 7.0 X 22.23 A 36 Q-BF27
150 X 7.0 X 22.23 A 36 Q-BF27
180 X 7.0 X 22.23 A 36 Q-BF27
230 X 7.0 X 22.23 A 36 Q-BF27

m VSEOBECNE POUZITI

e Kamen/Litina
e Neobsahuje Zelezo

(m::)’z[;"f ':'yx B Specifikace
115X 7.0 X 22.23 oo R
125X 7.0 X 22.23 C 30 T-BF27
180X 7.0X22.23 C30T-BF27
230 X7.0 X 22.23 €

SPEEDO/FL EX A 24/30 V-BF27 INOX

e Nerezova ocel

Rozméry

(mm) DxTxB Specifikace

100 X 6.4 X 16.0 A 24/30 V-BF27 INOX
A 24/30 V-BF27 INOX
A 24/30 V-BF27 INOX
A 24/30 V-BF27 INOX
A 24/30 V-BF27 INOX

A 24/30 V-BF27 INOX

115 X 6.4 X 22.23
125 X 6.4 X 22.23
150 X 6.4 X 22.23
180 X 6.4 X 22.23

230X 6.4 X 22.23

Mnozstvi
v krabici

10
10
10
10
10
10
10

10

MnoZstvi
v krabici

10
10
10
10
10

10

MnoZstvi
v krabici

10
10
10

10

e Neobsahuje Zelezo, siru a chlér

MnozZstvi
v krabici

10
10
10
10
10

10

& 270

e Rychly Gbér materidlu

Kod vyrobku

66252829180
66252829203
66252829224
66252918893
66252829241
66252919694
66252829270
66252919726

Carkovy kod
8711479327308
8711479327322
8711479327346
8711479327360
8711479326790
8711479331022
8711479327384
8711479331060

& 20

e Specialni sloZenf plsobici proti zanaseni a
zaleStovani

Kod vyrobku

66252918944
66252829206
66252833005
66252832921
66252829245
66252832861

Carkovy kéd
8711479106316
8711479106835
8711479107504
8711479187711

8711479108990
8711479260209

&= ¥ )0y

e Univerzalni pouziti

Kéd vyrobku

66252829597
66252829221
66252829246
66252833245

Carkovy kéd
8711479104992
8711479105036
8711479105074
8711479305115

& &

Kod vyrobku

66252919738
66252950886
66252950785
66252919775
66252919791
66252950787

Carkovy kod
8711479316302
8711479316326
8711479316340
8711479316364
8711479316388
8711479316401



Rezaci
& Brusné
kotouce

& & 470

e Neobsahuje Zelezo, siru a chlér

SPEEDOJMFLEX A y/305:8527

e Ocel/Nerezova ocel

Rozméry

MnoZstvi

(mm) DXTx B Specifikace v krabici Kéd vyrobku Carkovy kéd
100 X 4.0 X 16.0 A 24/30 S-BF27 20 66252919641 8711479316210
115 X 4.0 X 22.23 A 24/30 S-BF27 20 66252919649 8711479311802
125 X 4.0 X 22.23 A 24/30 S-BF27 20 66252832555 8711479311819
180 X 4.0 X 22.23 A 24/30 S-BF27 20 66252832561 8711479311826
230 X 4.0 X 22.23 A 24/30 S-BF27 20 66252919707 8711479311840

Rozméry

SPEEDOMFLEX. Azy/30Rs-8F27

SPEEDO/ﬁLEx A24/30 Q-BF27

e Ocel/Nerezova ocel

Mnozstvi

& _% oy

& P70

e Neobsahuje Zelezo, siru a chlor

e QOcel e Neobsahuje Zelezo
(m:‘t;zsn f;.yx B Specifikace l\cr"((:ai:::: Kéd vyrobku Carkovy kéd
100 X 6.4 X 16.0 A 24/30 RS-BF27 10 66252829178 8711479271182
115 X 6.4 X 22.23 A 24/30 RS-BF27 10 66252829195 8711479104817
125X 6.4 X 22.23 A 24/30 RS-BF27 10 66252829512 8711479104824
150 X 6.4 X 22.23 A 24/30 RS-BF27 10 66252832580 8711479268045
180X 6.4 X 22.23 A 24/30 RS-BF27 10 66252829231 8711479103926
230 X 6.4 X 22.23 A 24/30 RS-BF27 10 66252829257 8711479184086

(mm) DxTxB Specifikace v krabici Kéd vyrobku Carkovy kéd
100 X 6.4 X 16.0 A 24/30 Q-BF27 10 66252919737 8711479327407
115X 6.4 X 22.23 A 24/30 Q-BF27 10 66252832575 8711479327421
125X 6.4 X 22.23 A 24/30 Q-BF27 10 66252832577 8711479327445
150 X 6.4 X 22.23 A 24/30 Q-BF27 10 66252832579 8711479327469
180X 6.4 X 22.23 A 24/30 Q-BF27 10 66252832581 8711479326820
230 X 6.4 X 22.23 A 24/30 Q-BF27 10 66252919152 8711479327483

Rozméry

SPEEDOMFLEX 24/30RS 527

e Kamen/Litina

i J=/18D

e Neobsahuje Zelezo

MnoZstvi

(mm) DxTxB Specifikace v krabici Kéd vyrobku Carkovy kéd
100 X 6.4 X 16.0 C 24/30 RS-BF27 10 66252921405 8711479301896
115 X 6.4 X 22.23 C 24/30 RS-BF27 10 66252832957 8711479301919
125 X 6.4 X 22.23 C 24/30 RS-BF27 10 66252950786 8711479301933
150 X 6.4 X 22.23 C 24/30 RS-BF27 10 66252919774 8711479301957
180 X 6.4 X 22.23 C 24/30 RS-BF27 10 66252919136 8711479301971
230 X 6.4 X 22.23 C 24/30 RS-BF27 10 66252829265 8711479301995

Rozmérovy kli¢: D = Prlimér, T = Tloustka, B = Otvor




Mega-View Brouseni & LesSténi

Brouseni — BF 29

Ocel/Nerezova ocel e Unikatni vzorovany povrch jako prevence proti
NepretrzZity pohled na obrobek zanaseni

BrousSeni a leSténi v jedné operaci
Dlouha Zivotnost kotouce
Nizké vibrace Zrnitost 36 pro (bér materialu
Pfijemné pouZiti Zrnitost 60 pro leStént

Nenf potfeba Zadna podloZka
UZiti v dhlu 150 stupnid

115 X 4.0 X 22.23 A 36 T-BF29 66252828974 8711479358487
115 X 4.0 X 22.23 A 60 T-BF29 20 66252828975 8711479358517
125X 4.0 X 22.23 A 36 T-BF29 20 66252828976 8711479358531
125 X 4.0 X 22.23 A 60 T-BF29 20 66252828977 8711479356865

flex( )vit

138




Rezani - BF 41

CA
M.&W ZA 60 X-BF41/ZA 46 X-BF41

e Ocel/Nerezova ocel
¢ Neobsahuje Zelezo, siru a chlor
e Pouziti na masivni materialy

(m::;z: :’.:.yx B Specifikace
115 X 1.0 X 22.23 ZA 60 X-BF41
115 X 1.6 X 22.23 ZA 46 X-BF41
125X 1.0 X 22.23 ZA 60 X-BF41
125X 1.6 X 22.23 ZA 46 X-BF41

A
%4—-&” A 60 X-BF41

e Ocel/Nerezova ocel
e Neobsahuje Zelezo, siru a chlér
e PouzZiti na slabé plechy

Rezaci
& Brusneé
kotouce

& 4 7C

e \lysoka stabilita
e Snadné a pohodlIné fezani
¢ Dlouha Zivotnost kotouce

nc'::::z: Kéd vyrobku Carkovy kod
25 66252833054 8711479355622
=5 66252832927 8711479355646
25 66252833055 8711479355660
25 66252832928 8711479355684

& 47

e Velmi vysoka stabilita
e Snadné a pohodlné fezani
e Dlouha Zivotnost kotouce

MnoZstvi

Rozméry .
(mm) DxTXB Specifikace
115 X 1.0 X 22.23 A 60 X-BF41
125X 1.0 X 22.23 A 60 X-BF41

v krabici Kod vyrobku Carkovy kéd
25 66252832593 8711479335471
25 66252832601 8711479335495

A
M-&W A 60 V-BF41 INOX/A 46 V-BF41 INOX/A 36 V-BF41 INOX

e Nerezova ocel
e Neobsahuje Zelezo, siru a chlér
e Dlouha Zivotnost kotouce

& ¥ O
e Snadné pouZiti

e Pfizplisobeno pro vykonné stroje
e Vysoka stabilita

e Rychlé fezani

Rozméry
(mm)DxTxB

115 X 1.0 X 22.23
115 X 1.6 X 22.23
125X 1.0 X 22.23
125 X 1.6 X 22.23
180 X 1.6 X 22.23

230 X1.9 X 22.23

Rozmérovy kli€: D = Prdmér, T = Tloustka, B = Otvor

Specifikace

A 60 V-BF41 INOX
A 46 V-BF41 INOX
A 60 V-BF41 INOX
A 46 V-BF41 INOX
A 36 V-BF41 INOX
A 36 V-BF41 INOX

MnozZstvi

v krabici Kod vyrobku Carkovy kod
25 66252832594 8711479293214
25 66252832920 8711479303203
25 66252832599 8711479293276
25 66252919145 8711479303227
25 66252832607 8711479312946
25 66252832923 8711479318740




Rezaci

& Brusneé

kotouce

Kotouce pro dhlové brusky

Rezaci - BF 41 (pokrac.)
M—% A 24 V-BF41 INOX

e Nerezova ocel

¢ Neobsahuje Zelezo, siru a chlor

e Dlouha Zivotnost kotouce

e Rychlé fezani

Rozméry
(mm)DxTxB

115 X 2.0 X 22.23
125X 2.0 X 22.23
180Xx2.0x22.23

230 X 2.0 X 22.23

115 X 2.5 X 22.23
125X 2.5 X 22.23
150 X 2.5 X 22.23
180X 2.5Xx22.23
180X 3.0 X 22.23
230X 2.5 X 22.23

230 X3.0X22.23

Rozméry
(mm)DxTxB

115 X 1.0 X 22.23
115 X 1.6 X 22.23
125X 1.0 X 22.23

125X 1.6 X 22.23

115 X 2.0 X 22.23
125X 2.0 X 22.23
180 X 2.0 X 22.23

230 X2.0X22.23

115X 2.5 X 22.23
125X 2.5 X 22.23
150 X 2.5 X 22.23
180 X 2.5 X 22.23
180 X 3.0 X 22.23
230X 2.5X22.23

230X 3.0 X22.23

Specifikace

A 24 V-BF41 INOX
A 24 V-BF41 INOX
A 24 V-BF41 INOX
A 24 V-BF41 INOX

A 24 V-BF41 INOX
A 24 V-BF41 INOX
A 24 V-BF41 INOX
A 24 V-BF41 INOX
A 24 V-BF41 INOX
A 24 V-BF41 INOX
A 24 V-BF41 INOX

A
%4.5//& A 60 W-BF41/A 46 W-BF41/A 30 W-BF41

e Ocel
e Dlouha Zivotnost kotouce
e Rychlé fezani

Specifikace

A 60 W-BF41
A 46 W-BF41
A 60 W-BF41
A 46 W-BF41

A 30 W-BF41
A 30 W-BF41
A 30 W-BF41
A 30 W-BF41

A 30 W-BF41
A 30 W-BF41
A 30 W-BF41
A 30 W-BF41
A 30 W-BF41
A 30 W-BF41
A 30 W-BF41

e Snadné pouziti

e \lysoka stabilita

& 4

e Prizplsobeno pro vykonné stroje

Mnozstvi

v krabici LR
25 66252919380
25 66252919381
25 66252919382
25 66252919383
25 66252919977
25 66252920007
25 66252920023
25 66252920042
25 66252920050
25 66252920065
25 66252919221

Carkovy kéd

8711479299162
8711479299179
8711479299186
8711479299193
8711479261701
8711479261787
8711479261824
8711479261862
8711479261886
8711479299209
8711479261923

& 4 v

e Snadné pouziti

e Pfizplsobeno pro vykonné stroje

T::::It;i Kod vyrobku
25 66252832592
25 66252833016
25 66252833017
25 66252833019
25 66252919973
25 66252950809
25 66252920036
25 66243451721
25 66252919981
25 66252920009
25 66252920024
25 66252920044
25 66252831067
25 66252920066
25 66252920074

Carkovy kéd
8711479293191
8711479293238
8711479293252
8711479293290

8711479299117
8711479299124
8711479299131
8711479299148

8711479256868
8711479120824
8711479269165
8711479257049
8711479257087
8711479299155
8711479257223



Rezaci
& Brusné
kotouce

m LONG LIFE é‘ _ﬂ_ ﬁ

e Ocel ¢ Dlouha Zivotnost kotouce
o ::;’;"f?’x . Specifikace MuoZSvl Ko vyrobku Carkovy kod
115 X 2.0 X 22.23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252950746 8711479120138
125X 2.0 X 22.23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252950747 8711479120671
150 X 2.0 X 22.23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252920021 8711479121197
180 X 2.0 X 22.23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252832610 8711479121609
230X 2.0 X 22.23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252829290 8711479122378
115 X 2.5 X 22.23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252919980 8711479104909
125X 2.5 X 22.23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252920008 8711479104916
150 X 2.5 X 22.23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252920022 8711479121319
180 X 2.5 X 22.23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252920043 8711479103919
230 X 2.5 X 22.23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252829289 8711479104930

& ¥

e Dlouha Zivotnost kotouce

e Nerezova ocel
e Neobsahuje Zelezo, siru a chlor

(m::;zs“ f.:.yx B Specifikace ':E:::It: Kéd vyrobku Carkovy kéd
115 X 2.0 X 22.23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252831036 8711479120190
125X 2.0 X 22.23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252829287 8711479120770
150 X 2.0 X 22.23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252920020 8711479188749
180 X 2.0 X 22.23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252919163 8711479121661
230 X 2.0 X 22.23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252832614 8711479122453
100 X 2.5 X 16.0 A 24 V-BF41 INOX 25 66252829293 8711479256806
115 X 2.5 X 22.23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252829283 8711479120268
125 X 2.5 X 22.23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252918947 8711479120916
150 X 2.5 X 22.23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252918949 8711479121401
180 X 2.5 X 22.23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252831060 8711479121821
230 X 2.5 X 22.23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252829288 8711479122606

& 4 55C

e Bezotfepovy fez
e \lysoka stabilita

e Ocel/Nerezova ocel
e Neobsahuje Zelezo, siru a chlér
e Snadné a pohodlIné fezani

(mﬁ‘;z[;“f;yx . Specifikace MnoZStVE Ko vyrobku Earkovy kéd
115 X 1.0 X 22.23 A 60 T-BF41 25 66252829282 8711479261640
115 X 1.6 X 22.23 A 46 T-BF41 25 66252833015 8711479331251
125X 1.0 X 22.23 A 60 T-BF41 25 66252829285 8711479261725
125X 1.6 X 22.23 A 46 T-BF41 25 66252833018 8711479331275
150 X 1.0 X 22.23 A 60 T-BF41 25 66252832962 8711479332494
150 X 1.6 X 22.23 A 46 T-BF41 25 66252832605 8711479121135
180X 1.6 X 22.23 A 46 T-BF41 25 66252832606 8711479326752
230 X 1.9 X 22.23 A 46 T-BF41 25 66252829660 8711479326776

Rozmérovy kli¢: D = Prlmér, T = Tloustka, B = Otvor




Rezaci Kotouce pro uthlové brusky
& Brusne

p< = , -
kotouce Rezaci — BF 41 (pokra¢.) —

m VSEOBECNE POUZITI é‘ ﬂ ﬁ @

e Ocel/Nerezova ocel e Univerzalni pouziti

¢ Neobsahuje Zelezo, siru a chlor

Rozméry . MnoZstvi P, - .
(mm) DXTxB Specifikace v krabici Kéd vyrobku Carkovy kéd

115 X 2.0 X 22.23 A 30 S-BF41 25 66252920392 8711479120114
125X 2.0 X 22.23 A 30 S-BF41 25 66252920003 8711479120596
180 X 2.0 X 22.23 A 30 S-BF41 25 66252919160 8711479121562
230X 2.0X22.23 A 30 S-BF41 25 66252832613 8711479122255
100 X 2.5 X 16.0 A 30 S-BF41 25 66252829280 8711479103667
115 X 2.5 X 22.23 A 30 S-BF41 25 66252950914 8711479103674
125X 2.5 X 22.23 A 30 S-BF41 25 66252920476 8711479120879
150 X 2.5 X 22.23 A 30 S-BF41 25 66252918948 8711479104923
180 X 2.5 X 22.23 A 30 S-BF41 25 66252829685 8711479121760
230 X 2.5X22.23 A 30 S-BF41 25 66252831080 8711479122545

flex Qvit am ¥ )

e Specialni slozeni plsobici proti zanaseni a e Nezelezné kovy
zaleStovani e Neobsahuje Zelezo, siru a chlor
(m::),z[;n f.:.yx B Specifikace T:‘(?::It: Kéd vyrobku Carkovy kéd
115 X 1.0 X 22.23 A 60 Q-BF41 25 66252832590 8711479334740
115 X 1.6 X 22.23 A 46 Q-BF41 25 66252832919 8711479334764
125X 1.0 X 22.23 A 60 Q-BF41 25 66252832598 8711479334788
125X 1.6 X 22.23 A 46 Q-BF41 25 66252951061 8711479334801
180 X 1.6 X 22.23 A 46 Q-BF41 25 66252832925 8711479334825
230 X 1.9 X 22.23 A 46 Q-BF41 25 66252832924 8711479334849
100 X 2.5 X 16.0 A 36 Q-BF41 25 66252829292 8711479182044
115 X 2.5 X 22.23 A 36 Q-BF41 25 66252918923 8711479120213
125X 2.5 X 22.23 A 36 Q-BF41 25 66252829286 8711479120930
150 X 2.5 X 22.23 A 36 Q-BF41 25 66252920029 8711479121425
180 X 2.5 X 22.23 A 36 Q-BF41 25 66252833020 8711479121739
230 X 2.5 X22.23 A 36 Q-BF41 25 66252833021 8711479122507

e Kamen/Sklo/Obklady/PVC/NeZelezné kovy o Perfektni fezny vykon a vysledek

* Neobsahuje Zelezo, siru a chlér * Vysoka stabilita
e Snadné a pohodlIné fezani
Huziesy Specifikace Mnozstvi oy oonku Earkovy kéd
(mm)DxTxB v krabici

115X 1.0 X 22.23 C 60 T-BF41 25 66252832626 8711479335518
115 X 1.6 X 22.23 C 46 T-BF41 25 66252832311 8711479335532
125X 1.0 X 22.23 C 60 T-BF41 25 66252832627 8711479335556
125X 1.6 X 22.23 C 46 T-BF41 25 66252919372 8711479335570
180 X 1.6 X 22.23 C 46 T-BF41 25 66252832628 8711479350122
230 X 1.9 X 22.23 C 46 T-BF41 25 66252832629 8711479350146




e Kamen/Litina
e Neobsahuje Zelezo

Rozméry
(mm)DxTxB

115 X 3.0 X 22.23
125X 3.0 X 22.23
150 X 3.0 X 22.23
180 X 3.0 X 22.23

230X 3.0 X 22.23

Specifikace

C30S-BF41
C30S-BF41
C30S-BF41
C30S-BF41
C30S-BF41

SPEEDOﬂELEX A 46/60 V-BFz1 INOX

e Nerezova ocel

Rozméry
(mm)DxTxB

115X 1.0 X 22.23
115 X 1.6 X 22.23
125X 1.0 X 22.23
125X 1.6 X 22.23
150 X 1.6 X 22.23
180 X 1.6 X 22.23

230 X1.9 X 22.23

100 X 2.5 X 16.0
115 X 2.5 X 22.23
125X 2.5X22.23
150 X 2.5 X 22.23
180 X 2.5 X 22.23

230X 2.5X22.23

Specifikace

A 46/60 V-BF41 INOX
A 30/46 V-BF41 INOX
A 46/60 V-BF41 INOX
A 30/46 V-BF41 INOX
A 30/46 V-BF41 INOX
A 30/46 V-BF41 INOX
A 30/46 V-BF41 INOX

A 24/30 V-BF41 INOX
A 24/30 V-BF41 INOX
A 24/30 V-BF41 INOX
A 24/30 V-BF41 INOX
A 24/30 V-BF41 INOX
A 24/30 V-BF41 INOX

SPEEDO/ﬂELEX A24/30 S-BF41

e Ocel/Nerezova ocel

Rozméry
(mm)DxTxB

115 X 2.0 X 22.23
125X 2.0 X 22.23
180X 2.0 X 22.23

230X 2.0X22.23

100 X 2.5 X 16.0
115 X 2.5 X 22.23
125 X 2.5 X 22.23
150 X 2.5 X 22.23
180 X 2.5 X 22.23

230 X 2.5 X 22.23

Specifikace

A 24/30 S-BF41
A 24/30 S-BF41
A 24/30 S-BF41
A 24/30 S-BF41

A 24/30 S-BF41
A 24/30 S-BF41
A 24/30 S-BF41
A 24/30 S-BF41
A 24/30 S-BF41
A 24/30 S-BF41

Rozmérovy kli¢: D = Prlimér, T = Tloustka, B = Otvor

gt B=80

e Univerzalni pouziti

MnoZstvi
v krabici

25
25
25
25
25

Mnozstvi
v krabici

25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
25

MnoZstvi
v krabici

25
25
25
25

25
25
25
25
25
25

Kod vyrobku

66252918959
66252918960
66252918827
66252829662
66252950760

& 4 7C

e Neobsahuje Zelezo, siru a chlér

Kod vyrobku

66252832591
66252832596
66252832600
66252832388
66252920018
66252832608
66252832611

66252919960
66252919159
66252920000
66252920028
66252919161
66252950814

& 470

e Neobsahuje Zelezo, siru a chlor

Kod vyrobku

66252832597
66252832604
66252832609
66252832612

66252919958
66252919983
66252920012
66252920027
66252920041
66252833274

Carkovy kéd
8711479103704
8711479103711
8711479134883
8711479103728
8711479103735

Cérkovy kod
8711479303999
8711479302015
8711479304019
8711479302039
8711479326691
8711479326714
8711479326738

8711479316500
8711479120015
8711479120534
8711479316524
8711479267932
8711479122330

Carkovy kéd
8711479311864
8711479311871
8711479311888
8711479305122

8711479182075
8711479104077
8711479104084
8711479316449
8711479104091
8711479104107

Rezaci
& Brusné
kotouce




flex( )vit

144

e Kamen/Litina

e QOcel

100 X 2.5 X 16.0
115X 2.5 X 22.23
125X 2.5 X 22.23
150 X 2.5 X 22.23
180 X 2.5 X 22.23

230X 2.5X22.23

115 X 3.0 X 22.23
125X 3.0 X 22.23
180 X 3.0 X 22.23

230X3.0X22.23

100 X 3.0 X 16.0

115X 3.0 X 22.23
125X 3.0 X 22.23
150 X 3.0 X 22.23
180 X 3.0 X 22.23

230 X3.0X22.23

Rezaci - BF 41 (pokra€.)

A 24/30 RS-BF41
A 24/30 RS-BF41
A 24/30 RS-BF41
A 24/30 RS-BF41

C 24/30 RS-BF41
C 24/30 RS-BF41
C 24/30 RS-BF41
C 24/30 RS-BF41
C 24/30 RS-BF41
C24/30 RS-BF41

¢ Neobsahuje Zelezo

A 24/30 RS-BF41
A 24/30 RS-BF41
A 24/30 RS-BF41
A 24/30 RS-BF41
A 24/30 RS-BF41
A 24/30 RS-BF41

e Neobsahuje Zelezo

25
25
25
25
25

Kotouce pro ahlové brusky

66252919959
66252829423
66252950812
66252920026
66252950813
66252950815

66252919985
66252920016
66252920046
66252920071

66252920203
66252920204
66252920208
66252920211
66252920213
66252920216

=/

v/

8711479271120
8711479104749
8711479104756
8711479268182
8711479104763
8711479104770
8711479271083
8711479271106

8711479270994
8711479122866

8711479271205
8711479104787
8711479104794
8711479268168
8711479267956
8711479104800



Rezaci - Typ 42
%4'-'% A 30 W-BF42

e Ocel
¢ Dlouha Zivotnost kotouce
e Rychlé fezani

& 4 -y

e Snadné pouziti
e Prizplsobeno pro vykonné stroje

(m::))z: f’.:.yx B Specifikace
115 X 2.5 X 22.23 A 30 W-BF42
125X 2.5 X 22.23 A 30 W-BF42
180 X 2.5 X 22.23 A 30 W-BF42
230 X 2.5 X 22.23 A 30 W-BF42
115 X 3.0 X 22.23 A 30 W-BF42
125X 3.0 X 22.23 A 30 W-BF42
180 X 3.0 X 22.23 A 30 W-BF42
230X 3.0 X 22.23 A 30 W-BF42

MnoZSvl Ko vyrobku Carkovy kod
25 66252919155 8711479259241
25 66252919156 8711479259487
25 66252919678 8711479261213
25 66252919703 8711479261091
25 66252919648 8711479331725
25 66252919660 8711479264269
25 66252919157 8711479261039
25 66252832569 8711479261138

A
M-W A 60 V-BF42

e Ocel/Nerezova ocel
e Neobsahuje Zelezo, siru a chlér
e 0.8mm silny kotouc pro extrémné precizni a
pfimé fezani
e Pfizplisobeno pro materialy tloustky < 2 mm
Rozméry
(mm)DxTxB

115 X 0.8 X 22.23

Specifikace

A 60 V-BF42

125X 0.8 X 22.23 A 60 V-BF42

A
M.&W A 24 V-BF42 INOX

e Nerezova ocel
e Neobsahuje Zelezo, siru a chlér
e Dlouha Zivotnost kotouce

T &= ¥4y

Redukuje spotfebu energie

Nizky hluk, prach a ztrata materialu
Méné jisker

Minimalni vibrace

MnozZstvi e 7 ama

v krabici Kod vyrobku Carkovy kéd
25 66252833241 8711479378911
25 66252833242 8711479378935

& 4

® Rychlé fezani
® Snadné pouZiti
e Pfizplisobeno pro vykonné stroje

Rozméry
(mm)DxTxB

115 X 2.5 X 22.23
125X 2.5 X 22.23
150 X 2.5 X 22.23
180 X 2.5 X 22.23

230 X 2.5 X 22.23

115 X 3.0 X 22.23
125X 3.0 X 22.23
180 X 3.0 X 22.23

230 X 3.0 X 22.23

Specifikace

A 24 V-BF42 INOX
A 24 V-BF42 INOX
A 24 V-BF42 INOX
A 24 V-BF42 INOX
A 24 V-BF42 INOX

A 24 V-BF42 INOX
A 24 V-BF42 INOX
A 24 V-BF42 INOX
A 24 V-BF42 INOX

Rozmérovy kli¢: D = Priimér, T = Tlou3tka, B = Otvor

MioZS Kod vyrobku Carkovy kod
25 66252919154 8711479260889
25 66252919657 8711479260902
25 66252919669 8711479260940
25 66252919676 8711479331749
25 66252919702 8711479331763
25 66252919647 8711479331787
25 66252919659 8711479264245
25 66252919679 8711479261053
25 66252829578 8711479261114

Rezaci
& Brusneé
kotouce




Rezaci
& Brusneé
kotouce

Kotouce pro dhlové brusky
Rezaci - Typ 42 (pokrac.) -
m LONG LIFE é‘_ﬂ_ ﬁ

e Ocel e Dlouha Zivotnost kotouce
(mﬁl‘;z;‘f;yx . Specifikace MuoZS Kéd vyrobku Earkovy kéd
115 X 2.5 X 22.23 A 30 V-BF42 EXTRA 25 66252832551 8711479104985
125X 2.5 X 22.23 A 30 V-BF42 EXTRA 25 66252832553 8711479105005
150 X 2.5 X 22.23 A 30 V-BF42 EXTRA 25 66252833007 8711479107627
180X 2.5 X 22.23 A 30 V-BF42 EXTRA 25 66252832559 8711479105067
230 X 2.5 X22.23 A 30 V-BF42 EXTRA 25 66252831194 8711479326813

& 4

e Dlouha Zivotnost kotouce

e Nerezova ocel
e Neobsahuje Zelezo, siru a chlér

(m::))z;‘ f.:.yx B Specifikace T:‘::It;i Kéd vyrobku Carkovy kéd
115 X 2.0 X 22.23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831166 8711479255922
125X 2.0 X 22.23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252919655 8711479331381
180X 2.0 X 22.23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252919675 8711479331404
230 X 2.0 X 22.23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252950740 8711479186776
100 X 2.5 X 16.0 A 24 V-BF42 INOX 25 66252919004 8711479259203
115 X 2.5 X 22.23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831164 8711479184000
125X 2.5 X 22.23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831174 8711479184024
150 X 2.5 X 22.23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252833234 8711479237690
180 X 2.5 X 22.23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252833009 8711479184048
230 X 2.5 X 22.23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252832566 8711479187117
115 X 3.0 X 22.23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831169 8711479106460
125X 3.0 X 22.23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831178 8711479106958
180 X 3.0 X 22.23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831188 8711479107931
230 X 3.4 X 22.23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831197 8711479109454

& 47

e Univerzalni pouziti

e Ocel/Nerezova ocel
e Neobsahuje Zelezo, siru a chlor

(m::;z; )f"l"yx B Specifikace Ta::;zi Kéd vyrobku Carkovy kéd
100 X 3.4 X 16.0 A 30 S-BF42 25 66252831155 8711479106019
115 X 3.4 X 22.23 A 30 S-BF42 25 66252831167 8711479103889
125X 3.4 X 22.23 A 30 S-BF42 25 66252831176 8711479107061
150 X 3.4 X 22.23 A 30 S-BF42 25 66252832557 8711479105043
180 X 3.4 X 22.23 A 30 S-BF42 25 66252831186 8711479103933
230 X 3.4 X 22.23 A 30 S-BF42 25 66252831198 8711479109591




Rezaci
& Brusné
kotouce

flex QvitP® & ¥

e NeZelezné kovy

e Specialni sloZenf plsobici proti zanaseni a

e Neobsahuje Zelezo, siru a chlér zalestovani
- ﬁ‘;’[')“f;yx . Specifikace MuoZStvE Ko vyrobku Carkovy kod
100 X 3.0 X 16.0 A 36 Q-BF42 25 66252918941 8711479105975
115 X 3.0 X 22.23 A 36 Q-BF42 25 66252950734 8711479106408
125X 3.0 X 22.23 A 36 Q-BF42 25 66252950736 8711479106910
180 X 3.0 X 22.23 A 36 Q-BF42 25 66252832892 8711479107856
230 X 3.0 X 22.23 A 36 Q-BF42 25 66252829416 8711479109515

m GENERAL PURPOSE

e Kamen/Litina
e Neobsahuje Zelezo

& ¥ 5/

e Univerzalni pouziti

(m::),z: f.';_yx B Specifikace TE::;:;' Kéd vyrobku Carkovy kéd
100 X 3.4 X 16.0 C30T-BF42 25 66252918942 8711479333101
115 X 3.4 X 22.23 C30T-BF42 25 66252833002 8711479103872
125X 3.4 X 22.23 C30T-BF42 25 66252833003 8711479105012
150 X 3.4 X 22.23 C30T-BF42 25 66252833008 8711479105050
180X 3.4 X 22.23 C30T-BF42 25 66252833012 8711479103940
230 X 3.4 X 22.23 C30T-BF42 25 66252831199 8711479105098

SPEEDOMFLEX A 24/30V-842 IN0X

e Nerezova ocel

Rozméry
(mm)DxTxB

100 X 2.5 X 16.0

Specifikace

A 24/30 V-BF42 INOX
A 24/30 V-BF42 INOX
A 24/30 V-BF42 INOX
A 24/30 V-BF42 INOX
A 24/30 V-BF42 INOX
A 24/30 V-BF42 INOX
A 24/30 V-BF42 INOX

115X 2.5 X 22.23
125X 2.5 X 22.23
150 X 2.5 X 22.23
180 X 2.5 X 22.23
230 X 2.5 X 22.23

230X 3.0 X 22.23

SPEEDO/ﬂELEX A24/30 S-BF42

e Ocel/Nerezova ocel

& 4

e Neobsahuje Zelezo, siru a chlér

MRoZStVE Ko vyrobku Earkovy kéd
25 66252919734 8711479316074
25 66252950885 8711479316098
25 66252950795 8711479316111
25 66252919772 8711479316135
25 66252919781 8711479316159
25 66252950798 8711479316197
25 66252950797 8711479316173

& 970

e Neobsahuje Zelezo, siru a chlor

Rozméry
(mm)DxTxB

100 X 2.5 X 16.0
115 X 2.5 X 22.23
125X 2.5 X 22.23
150 X 2.5 X 22.23
180 X 2.5 X 22.23
230X 2.5X22.23

230X 3.0 X22.23

Specifikace

A 24/30 S-BF42
A 24/30 S-BF42
A 24/30 S-BF42
A 24/30 S-BF42
A 24/30 S-BF42
A 24/30 S-BF42
A 24/30 S-BF42

Rozmérovy kli¢: D = Prlimér, T = Tloustka, B = Otvor

MRoZStVE Ko vyrobku Earkovy kéd
25 66252919640 8711479182099
25 66252832552 8711479104220
25 66252832554 8711479104633
25 66252832556 8711479316043
25 66252832560 8711479104237
25 66252832571 8711479104244
25 66252832568 8711479311833




Kotouce pro ahlové brusky

0y

Rezaci - Typ 42 (pokrac.)

=/
v/
e Ocel ¢ Neobsahuje Zelezo

100 X 3.0 X 16.0 A 24/30 RS-BF42 25 66252831156 8711479271144
115 X 3.0 X 22.23 A 24/30 RS-BF42 25 66252831168 8711479268069
125X 3.0 X 22.23 A 24/30 RS-BF42 25 66252829414 8711479182464
150 X 3.0 X 22.23 A 24/30 RS-BF42 25 66252832578 8711479268083
180 X 3.0 X 22.23 A 24/30 RS-BF42 25 66252831187 8711479268106
230 X 3.0 X 22.23 A 24/30 RS-BF42 25 66252831204 8711479269844
230 X 3.5 X 22.23 A 24/30 RS-BF42 25 66252919809 8711479268120

e Kamen
e Neobsahuje Zelezo

flex( )vit

148

100 X 3.0 X 16.0 C24/30 RS-BF42 25 66252919735 8711479271229
115X 3.0 X 22.23 C 24/30 RS-BF42 25 66252832574 8711479111617
125X 3.0 X 22.23 C24/30 RS-BF42 25 66252832576 8711479112393
150 X 3.0 X 22.23 C24/30 RS-BF42 25 66252919773 8711479269875
180 X 3.0 X 22.23 C24/30 RS-BF42 25 66252831193 8711479269899
230 X 3.0 X 22.23 C 24/30 RS-BF42 25 66252831209 8711479114175



Kotouce
malych
prumeéru




Rezaci
& Brusneé
kotouce

flexQvit

~ o]

Kotouce malych priméru

Brusny — BF 27 —

m GENERAL PURPOSE < B 2 ﬁ @

e Ocel/Nerezova ocel e Univerzalni pouziti
¢ Neobsahuje Zelezo, siru a chlér

Rozméry MnozZstvi

(mm) DxTxB Specifikace v krabici Kod vyrobku Carkovy kod
76 X 4.5 X 10.0 A 30 S-BF27 50 66252919030 8711479105623
76 X 7.0 X 10.0 A 30 S-BF27 50 66252829279 8711479105661

Rezaci - BF 41 —

m GENERAL PURPOSE S | = ﬂ ﬁ @

e Ocel/Nerezova ocel e Univerzalni pouziti
e Neobsahuje Zelezo, siru a chlér

Rozméry

MnoZstvi

(mm) DXTxB Specifikace v krabici Kéd vyrobku Carkovy kéd
76 X2.0x 6.0 A 30 S-BF41 100 66252919946 8711479119286
76 x2.0x 8.0 A 30 S-BF41 100 66252919947 8711479119309
76 X 2.0 X 10.0 A 30 S-BF41 100 66252950745 8711479119347

m THIN CUT < B _ﬂ_ ﬁ @

e Ocel/Nerezova ocel e Bez otfepovy fez

¢ Neobsahuje Zelezo, siru a chlor * Vysoka stabilita

e Snadné a pohodlné fezani
o Specifikace o Kod vyrobk Carkovy kod
76 X1.0 X 6.0 A 60 T-BF41 100 66252919378 8711479119088
76 X1.0 X 8.0 A 60 T-BF41 100 66252919940 8711479329449
76 X 1.0 X 10.0 A 60 T-BF41 100 66252833014 8711479119149
76 X1.6 X 6.0 A 46 T-BF41 100 66252919000 8711479119187
76 X1.6 X 8.0 A 46 T-BF41 100 66252919944 8711479329463
76 X1.6 X 10.0 A 46 T-BF41 100 66252833237 8711479119224

Rozmérovy kli¢: D = Primér, T = Tloustka, B = Otvor



Slévarny




Rezaci

& Brusneé

kotouce

Slévarny

Brusny — BF 27
flex O vitZZZZ72 /e

e Tvrdost: tvrdy
e Tvarna a Seda litina

Rozméry .
(mm)DxTxB Specifikace
230 X 7.0 X 22.23 ZA 203 T-BF27

Flax O vitk O e

e Tvrdost: stfedni
e Tvarna a Seda litina
Rozméry
(mm)DxTxB

115X 7.0 X 22.23

Specifikace

ZA 203 R-BF27
ZA 203 R-BF27
ZA 203 R-BF27
ZA 203 R-BF27

125X 7.0 X 22.23
180X 7.0 X 22.23

230 X 7.0 X 22.23

m /('ﬂ_{//%ﬂf"y ZA 24 RINOX

e Tvrdost: stfedni
e Nerezova ocel/Tvarna a $eda litina

Rozméry
(mm)DxTxB

180 X 7.5 X 22.23

Specifikace

ZA 24 R-BF27 INOX

230 X 7.5 X 22.23 ZA 24 R-BF27 INOX

flex Qviti 0 Pes

e Tvrdost: stfedni

&= %70

e Optimalizovano pro vysokofrekvenéni brusky » 3 KW

Mnozstvi

v krabici Kéd vyrobku Carkovy kéd

10 66252829266

&= v

e Optimalizovano pro vysokofrekvenéni brusky » 3 KW

8711479110566

MnoZstvi

v krabici Kéd vyrobku Carkovy kéd
10 66252829207 8711479334955
10 66252829222 8711479260926
10 66252829247 8711479261077
10 66252832573 8711479240126

& _$ O
e Neobsahuje Zelezo, siru a chlér

e Optimalizovano pro vysokofrekvenéni brusky » 3 KW
MnoZstvi

v krabici Kéd vyrobku Carkovy kéd
10 66252833222 8711479304392
10 66252832955 8711479304415

& v

e Tvarna a Seda litina
MnozZstvi

(m::;Z[;n f.:.yx B Specifikace
230 X 4.0 X 22.23 ZA 30 S-BF27
230 X 4.5 X 22.23 ZA 30 S-BF27
230 X 5.0 X 22.23 ZA 30 S-BF27

m%ﬂﬂfﬂ% ZA 24 R INOX

e Tvrdost: mékky

e Nerezova ocel /Tvarna a Seda litina

Rozméry
(mm)DxTxB

125X 7.0 X 22.23
180X 7.0 X22.23

230 X7.0 X 22.23

Specifikace
ZA 24 R-BF27 INOX

ZA 24 R-BF27 INOX
ZA 24 R-BF27 INOX

v krabici Kod vyrobku Carkovy kéd
20 66252919708 8711479109973
20 66252829252 8711479243165
10 66252919711 8711479334931

&= #0000

e Neobsahuje Zelezo, siru a chlor

TE::::Z: Kod vyrobku
10 66252919667
10 66252919690
10 66252919715

Carkovy kéd

8711479304354
8711479181672

8711479335150



Rezaci - BF 41 & BF 42
flex Quitl 0

e Tvrdost: tvrdy

Rozméry
(mm)DxTxB

230X 3.4X22.23

Specifikace

ZA 203 T-BF42

fiex O vicE AP

e Tvrdost: stfedni

Rozméry .
(mm)DxTXB Specifikace
230 X 3.4 X 22.23 ZA 30 S-BF41
230 X 3.4 X 22.23 ZA 30 S-BF42

fiex O vitr e

e Tvrdost: stfedni
e Specialni kombinace zrn zirkonu,
korundu a karbid kfemiku

Rozméry
(mm)DxTxB

230X 2.5X22.23

Specifikace
ZAC 24 S-BF41
ZAC 24 S-BF41
ZAC 24 S-BF42

230 X 3.0 X22.23

230 X 3.4 X 22.23

Flex O vitk AR

e Tvrdost: mékky

Rozméry q
(mm) DxTxB Specifikace
230 X 3.4 X 22.23 ZA 24 R-BF41
230 X 3.4 X 22.23 ZA 24 R-BF42

Rozmérovy kli€: D = Prdmér, T = Tloustka, B = Otvor

& ¥ v

e Tvarna a Seda litina
Mnozstvi

v krabici Carkovy kod

Kéd vyrobku

25 66252950768 8711479186257

& ¥y

e Tvarna a Seda litina

MnoZstvi P ’ P

v krabici Kéd vyrobku Carkovy kéd
25 66252831082 8711479334894
25 66252831202 8711479186738

& ¥ ey

e Ocel/odlitky s piskem/bila a Seda litina

MnoZStE kgd vyrobku Carkovy kéd
25 66252919222 8711479122705
25 66252920075 8711479123078
25 66252829573 8711479336997

& 4 v

e Tvarna a Seda litina
Mnozstvi

v krabici Kéd vyrobku Carkovy kéd
25 66252920078 8711479335594
25 66252831201 8711479109645

Rezaci
& Brusneé
kotouce




Poznamky




Kolejnice




Rezaci

& Brusneé

kotouce

Kolejnice
Rezaci - BF41

e Kolejnice/Ocel
e Tvrdost: tvrdy
e Specialni kombinace zirkonového
a korundového zrna
e Bily a pfimé fezy
e Rychlé a volné fezani
Rozméry

DR E Specifikace

ZA 24 Q-BF41/80
Rail Cut Hard
ZA 24 Q-BF41/100
Rail Cut Hard
ZA 24 Q-BF41/100
Rail Cut Hard
ZA 24 Q-BF41/100
Rail Cut Hard

300 X 3.5 X 22.23
356 X 4.0 X 22.23
356 X 4.0 X 25.4

406 X 4.0 X 25.4

e Kolejnice/Ocel

e Tvrdost: stfedni

e Bily a pfimé fezy

e Rychlé a volné fezani
Rozméry

(mm)DxTxB Specifikace

A 24 Q-BF41/80
Rail Cut Medium
A 24 Q-BF41/100
Rail Cut Medium
A 24 Q-BF41/100
Rail Cut Medium
A 24 Q-BF41/100
Rail Cut Medium
A 24 Q-BF41/100
Rail Cut Medium

300X 3.5X22.23
356 X 4.0 X 20.0
356 X 4.0 X 22.23
356 X 4.0 X 25.4

406 X 4.0 X 25.4

e Kolejnice/Ocel/Nerezova ocel
e Neobsahuje Zelezo
e Tvrdost: mékky
e Bily a pfimé fezy
e Rychlé a volné fezani
Rozméry
(mm)DxTxB

300 X 3.5 X 22.23 A 24 P-BF41/80 Rail Cut Soft

Specifikace

356 X 4.0 X 25.4 A 24 P-BF41/100 Rail Cut Soft
406 X 4.0 X 25.4 A 24 P-BF41/100 Rail Cut Soft

N7

e Dlouha Zivotnost kotouce

e Konstruovano pro benzinové a elektrické fezacky
na koleje s upinacim zafizenim

e 300mm kotouce 8om/s

® 356/406mm kotouce 100m/s

":E:’:;f;' Kéd virobku Earkovy kéd
10 66252920092 8711479338168
10 66252920150 8711479355882
10 66252833001 8711479338229
10 66252833112 8711479338281

%M/

Konstruovano pro benzinové a elektrické fezacky
na koleje s upinacim zafizenim

e 300mm kotouce 8om/s

® 356/406mm kotouce 100m/s

MnoZstvi

v krabici Kéd vyrobku Carkovy kéd
10 66252920091 8711479338144
10 66252920149 8711479378669
10 66252921826 8711479391347
10 66252832796 8711479338205
10 66252832954 8711479338267

N7 e

Konstruovano pro benzinové a elektrické fezacky
na koleje s upinacim zafizenim

300mm kotouce 8om/s

356/406mm kotouce 100m/s

MnoZstvi

v krabici Kéd vyrobku Carkovy kéd
10 66252920090 8711479338120
10 66252833233 8711479338182
10 66252920164 8711479338243
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velkych
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Rezaci
& Brusné
kotouce Benzinové pily — BF 41

e Ocel/Nerezova ocel
e Neobsahuje Zelezo, siru a chlor
¢ Dlouha Zivotnost kotouce

~ (o]

Kotouce velkych priméru

o _¥ -7 C)

® 300mm kotouce 8om/s
e 356mm kotouce 100m/s

® Rychlé a volné fezani

Rozméry
(mm)DxTxB

300 X 3.5 X 20.0
300X 3.5X22.23
300 X 3.5 X 25.4
356 X 4.0 X 20.0
356 X 4.0 X 22.23
356 X 4.0 X 25.4

Specifikace

A 30 S-BF41/80
A 30 S-BF41/80
A 30 S-BF41/80
A 30 S-BF41/100
A 30 S-BF41/100
A 30 S-BF41/100

e Kamen/beton/zdivo
e Neobsahuje Zelezo

¢ Dlouha Zivotnost kotouce

e Rychlé a volné fezani

Rozméry
(mm)DxTxB

300 X 3.5 X 20.0
300 X 3.5 X 22.23
300 X 3.5 X 25.4
356 X 4.0 X 20.0
356 X 4.0 X 22.23
356 X 4.0 X 25.4

Specifikace

C30 S-BF41/80
C30S-BF41/80
C30 S-BF41/80
C 30 S-BF41/100
C30 S-BF41/100
C30 S-BF41/100

SPEEDO/#LEX A24/30 S-BF1

e Ocel/Nerezova ocel

* Neobsahuje Zelezo, siru a chlor

Rozméry
(mm)DxTxB

300 X 3.5 X 20.0
300X 3.5 X 22.23

300 X 3.5 X 25.4

Specifikace

A 24/30 S-BF41/80
A 24/30 S-BF41/80
A 24/30 S-BF41/80

SPEED(W:LEX C24/30 RS-BF41

e Kamen
e Neobsahuje Zelezo

Rozméry
(mm)DxTxB

Specifikace

C 24/30 RS-BF41/80
C 24/30 RS-BF41/80
C 24/30 RS-BF41/80

300 X 3.5 X 20.0
300 X 3.5 X 22.23

300 X 3.5 X 25.4

® Benzinové a elektrické pily

Mnozstvi

v krabici Kéd vyrobku Carkovy kéd
10 66252918950 8711479338304
10 66252918951 8711479338328
10 66252918952 8711479338571
10 66252920154 8711479338359
10 66252920155 8711479338373
10 66252918956 8711479338397

o _Y =7

® 300mm kotouce 8om/s
e 356mm kotouce 100m/s
e Benzinové a elektrické pily

MnoZstvi

v krabici Kéd vyrobku Carkovy kéd
10 66252951158 8711479338410
10 66252951156 8711479338434
10 66252951157 8711479338458
10 66252920237 8711479338472
10 66252920238 8711479338496
10 66252918961 8711479338519
o _¥ /O
® 8om/s
e Benzinové a elektrické pily
MAoZStVE Ko virobku Earkovy kéd
10 66252920115 8711479302800
10 66252831103 8711479302824
10 66252833022 8711479291692
o ¥ =700
® 8om/s
e Benzinové a elektrické pily
MAoZStVE Ko virobku Earkovy kéd
10 66252920225 8711479302848
10 66252833024 8711479302862
10 66252920226 8711479291715



Kapovaci pily— BF 41 —

® Ocel/Nerezova ocel

¢ Neobsahuje Zelezo, siru a chlér
¢ Dlouha Zivotnost kotouce

® Rychlé a volné fezani

o Rezani bez paleni a otfep(

¢ \lysoka stabilita umoZniuje pfimé fezy

* Navrzeno pro malé elektrické stolnf a stabilni stroje
© Maximalni bezpecnost dana dvéma vyztuhami

° 3om/s

300 X 2.6 X 25.4 A 30 S-BF41/80 66252920082 8711479338533
300 X 2.6 X 32.0 A 30 S-BF41/80 10 66252920084 8711479350276
356 X 2.6 X 25.4 A 30 S-BF41/80 10 66252918953 8711479338557
356 X 2.6 X 32.0 A 30 S-BF41/80 10 66252833057 8711479356087
406 X 3.2 X 25.4 A 30 S-BF41/80 10 66252918957 8711479356100
406 X 3.2 X32.0 A 30 S-BF41/80 10 69936617084 8711479335082
SR 71
® Ocel/Nerezova ocel * 8om/s

* Neobsahuje Zelezo, siru a chlér * Malé elektrické stolni Fezacky

300 X 2.6 X 25.4 A 24/30 S-BF41/80 66252832864 8711479123610

356 X 2.6 X 25.4 A 24/30 S-BF41/80 10 66252831130 8711479289255

Rozmérovy kli¢: D = Primér, T = Tloustka, B = Otvor

flex( )vit
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Rezaci
& Brusneé
kotouce

flexQvit
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Kotouce velkych priméru
Stacionarni fezacky — BF 41

e Ocel/Nerezova ocel
¢ Neobsahuje Zelezo, siru a chlor
¢ Dlouha Zivotnost kotouce

| . e

e Rezani bez pélent a otFep
e Vysoka stabilita umoZiiuje pfimé Fezy
e Navrzeno pro stacionarni stroje

® Rychlé a volné fezani e 8om/s

- z;zl;"f;yx . Specifikace ":;:’:;‘;' Kéd virobku Earkovy kéd
300 X 3.5 X 22.23 A 30 S-BF41/80 10 66252920097 8711479355929
300 X 3.5 X 25.4 A 30 S-BF41/80 10 66252920098 8711479355943
300 X 3.5 X 32.0 A 30 S-BF41/80 10 66252920100 8711479355967
356 X 3.5 X 25.4 A 30 S-BF41/80 10 66252918954 8711479355981
356 X 3.5 X 32.0 A 30 S-BF41/80 10 66252920130 8711479356001
406 X 4.0 X 25.4 A 30 S-BF41/80 10 66252920168 8711479356025
406 X 4.0 X 32.0 A 30 S-BF41/80 10 66252832996 8711479356049
406 X 4.0 X 40.0 A 30 S-BF41/80 10 66252920169 8711479356063

Zachranarské — BF 41

e Rezaci kotouce pro zachranare, pro viechny
druhy materiald jako je kov, kimen, beton, asfalt,
kolejnice, sklo a PVC. Diky specialné smési zrn
Spickového korundu a karbidu kfemiku

e Rychlé a volné fezani

Rozméry
(mm)DxTxB

300 X 4.0 X 25.4

Specifikace
AC 30 S-BF41/100
AC 30 S-BF41/100
AC 30 S-BF41/100

356 X 4.0 X 25.4
406 X 4.5 X 25.4

Rozmérovy kli¢: D = Prmér, T = Tloustka, B = Otvor

o SWL A=A T 7

e Extrémné silné vyztuze zajistuji znacné zvyseni
spolehlivosti, stability a bezpecnosti pfi
zachranarské praci

e Navrzeno pro vykonné prenosné benzinové
zachranarskeé fezaci stroje

®100m/s
MnozZstvi P A A
v krabici Kéd vyrobku Carkovy kéd
10 66252920112 8711479348211
10 66252920158 8711479348235
10 66252920179 8711479348259



Diamantove
- kotouce
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Technickeé informace

UZiti diamantovych kotoucd rapidné roste, tak jak si lidé zvysuji své znalosti a zkusenosti a poZaduji
lepsT a rychlejsi vysledky. S hlubokou znalosti strojirenského a stavebniho prdmyslu Flexovit nabizi
fadu diamantovych kotoucd, aby splnily jakykoliv poZadavek.

VSechny Flexovit diamantové kotouce odpovidaji nejvysSimu bezpecnostnimu evropskému

standardu, EN13236, ktery zajiStuje, Ze vSechny vyrobky jsou vyrobeny a testovany v nejvyssi kvalité.
VSechny vyrobky jsou laserem oznacené, jak to poZaduje norma EN13236.

Porozuméni vyrobku

Vyrazné oznaceni znacky Flexovit

. P Aplikacni barevny kdd
Bezpelnostni piktogramy ——

Symboly Oznacenf vyrobku

za mokra/sucha Typ stroje

Specifikace Piktogramy vysvétlujict
materialového pouZiti d05tugpn01j/;/aydu :
Evropsvké . diamantovych kotouéd,
bezpecnostni materialové pouZiti

norma EN13236

a jejich barevné
usporadani

Rozméry vyrobku

oSa - certifikovano

Rozmér kotouce  Organizace pro
bezpecnost brusiv

Informace o otackach

RozliSovani mezi radami

Flexovit nabizi Gplny vybé&r diamantovych kotouc pomahajici splnit, kazdy vznikly poZadavek ve
vSech primyslovych a stavebnich odvétvich. Flexovit primyslova fada zahrnuje 3 odlisné vyrobkové
fady davajici tfi rizné cenové/vykonnostni Grovné uspokojujici vsechny vyskytujici se poZadavky.
Flexovit diamantové kotouce jsou zafazeny do Flexovit Mega-Line (Spickovy vykon), Flexovit (vysoky
vykon), a Flexovit SPEEDOFLEX (ekonomicky vykon) vyrobkovych fad, aby bylo moZno vybrat ten
spravny vyrobek pro vasi specifickou aplikaci.

FLEXOVIT MEGA-LINE 9%

Flexovit Mega-Line je Spickova kvalitni vykonnostni fada Flexovitu a obsahuje
diamantové kotouce navrzené ke splnéni vétsiny poZadavkd narocnych uZivate-
18. Vyrobky FeZou rychleji s delsi Zivotnosti, jejich vysledkem jsou niZsi provozni
naklady. Vyrobky jsou navrhovany tak, aby byly pfijemné na poZzivani a splnily
narocné pozadavky profesionalnich uzivateld.

FLEXOVIT %

Flexovit diamantové kotouce se pouZivaji v Sirokém spektru strojirenského a
stavebniho primyslu. Siroka fada vyrobk( dava vysoky vykon a vysokou hod-
notovou Groven vedouci k niz&§im nakladdm.

FLEXOVIT SPEEDOFLEX ®

Profesionalni diamantové kotouce SPEEDOFLEX poskytuji dobrou vykonnost-
ni droven s vytenym pomérem cena/vykon a vynikajici hodnotu pro cenové
vyhodny vyrobek. Jsou vhodné pro fezani Siroké skaly material(i véetné betonu,
asfaltu, kamene a dal3ich stavebnich material(.




POUZITI

Pro lepsi rozliseni vyrobkd podle poufZiti je zavedeno barevné kddovani.

Oceli Vseobecné Beton/Abrazivni Beton/Abrazivni
s . St 13 P Obklady
vyztuZeny beton  pouZiti/Zula materialy

materialy

>/

s .
Pracovni rychlosti
MAXIMALNI PRACOVNI RYCHLOST

Gl Maxm/s Max RPM
(mm)
100 80 15300
115 80 13300
125 80 12250
150 80 10200
180 80 8500
200 80 7650
230 80 6650
250 100 7650
300 100 6400
350 100 5500

Nikdy neprekracujte maximalni pracovni rychlosti:

e Kotouce pro rucni brusky ¢ < 230mm : 8om/s

e Kotouce pro rucni brusky ¢ > 230mm : 100m/s

e Ostatni : 63m/s
-,

Osobni ochrana

Bezpecnostni bryle, chranice sluchu, ochranné rukavice, respiratory a v téZzkych podminkach
dopliite ochranu obli¢eje. Musi byt noSena koZend zastéra a bezpecnostni boty.

©@®O00%®®

Pouzijte Noste Chrante Ochrana Ctéte Ne pro boéni Rezaniza  Rezéaniza
respirator rukavice oci sluchu instrukce brouseni sucha mokra

Diamantove
kotouce

flexQvit




Diamantové  Technickeé informace
kotouce

BEZPECNOSTNI RADY - DOPORUCENI

Pro vasi bezpeCnost by jste se méli ujistit, Ze jste si védomi toho
jak bezpe€né pouzivat diamantové kotouce.

Ctéte bezpe&nostni instrukce na vyrobku a vybaveni dodavaném dodavatelem

Skladujete vyrobky v suchu a bezmrazém prostfedi
a zamezte velkym teplotnim rozdildm

Ujistéte se, Ze vyrobek je vhodny pro Gcel pouziti

Zachazejte, skladujte a prenasejte vyrobky opatrné

Odpoijte stroj od zdroje energie, kdyZ nasazujete vyrobek

Kontrolujte vSechny vyrobky, pfedtim neZ je nasadite a také v pribéhu pouZiti
kotouce, na mozné defekty nebo poSkozeni(rovinnost nosice, Ginavové lomy,
podbrouseni, poSkozeni upinaciho otvoru....)

Kontrolujte zda jsou pouzivany spravné upinaci desticky,
nejsou li deformované a nejsou na nich ostré hrany

Ujistéte se zda jsou pracovni prvky spravné a bezpecné nastaveny

UZivejte spravné nastavené a upevnéné bezpecnostni prvky
(na kotouci i femenech)

Ujistéte se, Ze je obrobek bezpecné upnut

PouZivejte vZdy vSechny osobni bezpecnostni a ochranné pomdcky

Viyhybejte se zanaseni a nerovhomérnému opotrebeni kotouce
a kontrolujte zda vyrobek pracuje efektivné

Zajistéte soulad mezi Sipkou na kotouci a smérem otaceni na stroji

Ujistéte se zda vSechny stroje uZivajici brusivo spliuji poZzadavky
evropskych smérnic na stroje - CE

Budte si védomi rizik béhem pouzivani brusnych prostfedkd a dodrZujte
doporucena opatteni:
— Zamezte télesnému kontaktu s brusnym prostfedkem v béhu
— Zranéni zplsobené Glomky kotouce béhem pouzivani
— Brusné Glomky, jiskry, kouf a prach vytvoreny béhem prace
— Hluk
— Vibrace

N SSNSSNSANN NSNSSNSNASN




BEZPECNOSTNI RADY - VAROVANI

Pro vasi bezpecnost by jste se méli ujistit, Ze jste si védomi toho
jak bezpecné pouZivat diamantové kotouce.

XXX

Nedovolte neskolenym lidem pouzivat brusivo

NepouZzivejte poSkozeny vyrobek nebo, ktery jiz jednou upadl

NepouZivejte vyrobek, ktery neni oznacen

NepouZivejte stroj, ktery neniv poradku a nebo méa defektni dily

Neuzivejte nasili pfi montazi kotouce a nebo neménte velikost upinaciho otvoru

Neprekracujte maximalni pracovni rychlost uvedenou na vyrobku

Nevyvijejte pfilisni tlak na vyrobek, vyvarujte se naraztim
a nenechte kotouc prehfivat

NepouZivejte montazni flance, které nejsou rovné a Cisté

Neutahujte montazni prvky pfilis silné

Nespoustéjte stroj dfive pokud nejsou bezpecnostni prvky spravné a bezpecné
upevnény

NepozZivejte dale vyrobek jestlize se objevi vibrace. Sefidit nebo vyménit
Nebruste na ¢asti vyrobku, ktery proto nenf urcen
Nespoustéjte stroj, jestlize je brusny vyrobek v kontaktu s obrobkem

Nebruste material, pro ktery neni vyrobek urcen

Nezastavujte brusny vyrobek pouzitim tlaku na plochu, nechte vyrobek
samovolné dotocit

Neprekracujte povolené otacky: odkaz na hodnotu vygravirovanou na kotouci
NepouZivejte kotouc s chybéjicim segmentem nebo prasklym nosicem
NepouZivejte vyrobky za sucha, kdyZ je vyznaceno pouZivejte za mokra
Nenoste volné oblecent, kravaty a Sperky

NepouZivejte brusivo v blizkosti hoflavych materiald

Diamantove
kotouce




Diamantove  Technické informace
kotouce

RESENI PROBLEMU

Diamantovy kotouc nefeze

Pric¢ina Segment je pfilis tvrdy pro fezany material

ReSeni Zkontrolujte zda je kotouc vhodny pro tento material

Pricina Segmenty modraji

Reseni Nabruste segmenty fezanim do abrazivniho materialu (piskovec)
Pfic¢ina Nedostatecny vykon stroje

ReSeni Zkontrolujte el. napéti, vykon stroje a filtry

Nadmérné opotiebeni

Pricina Segment je prili$ tvrdy pro fezany material
ReSeni Zkontrolujte zda je kotou¢ vhodny pro tento material

Praskani ocelového nosice

Pricina Segment je pfilis tvrdy pro fezany material

ReSeni Zkontrolujte zda je kotouc vhodny pro tento material

Pricina Nadmérny Fezny tlak, pfehfivani, prokluzovani v materialu, kroucenf ¢i uviznuti v fezu
ReSeni Nechte kotouc¢ pracovat, nevyvijejte pfiliSny tlak a dovolte kotouci, aby se ochladil sam

béhem, mimo obrobek na nékolik vtefin

Ztraceni a praskani segmentd

Pricina Segment je pfilis tvrdy pro fezany material. To zplsobuje skakéani diamantového
kotouce v fezu jehoz vysledkem je praskani segmentd

ReSeni Zkontrolujte zda je kotouc vhodny pro tento material

Spaleni segmenti

Pricina Nadmérny fezny tlak zpdsobuje prehfivani. Toto je snadno rozpoznatelné podle
modrého zbarveniv misté, kde je kotou¢ a segment svaren dohromady

ReSeni Nechte pravidelné chladit kotou¢ jeho béhem mimo obrobek na nékolik vtefin

Pricina Segment je pfilis tvrdy pro fezany material

ReSeni Zkontrolujte zda je kotou€ vhodny pro tento material. Nebo pouZijte mensi pfitlak
a nechte kotouc jit do fezu

Podbrouseni

PFicina Podbrouseni vznika, kdyZ se ocelové jadro opotfebovava rychleji nez segment napft.
v misté styku‘]édra se segmentem. To je obvykle zpdsobeno vysoce abrazivnim
materialem. Ulomky pfi fezani nejsou dostatecné odvadény a ocelové jadro je
namahano. Podbrouseni urcité vznikne, kdyZ je kotouc pro tvrdé materidly pouZit na
Abrazivni materialy

Reseni UZivejte vzdy vhodny diamantovy kotoué

APLIKACNI BAREVNY KLIC

Oceli VSeobecné Beton/Tvrdé ma- Obklad Asfalt/Abrazivni
vyztuZeny beton  pouZiti/Zula terialy v

materialy
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mantové  Technické informace
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Uhlova bruska Rucni vrtacka Benzinova pila

R =

Kamenicka pila Pila na obklady Rezacka na podlahy
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Uhlové brusky & Ruéni vrtacky

VSeobecné pouZiti & Zula

e Sintrovany diamantovy kotouc e Zvlnény a vyztuzeny ocelovy nosic
e Vroubkovany ,,jet” okraj e 8om/s maximalni pracovni rychlost
115 X 12 X 2.5 X 22.23 70184623436 5450248233831
125X 12 X 2.4 X 22.23 1 70184623437 5450248233848
230 X12 X 2.9 X 22.23 1 70184623438 5450248233855
e Laserem navareny diamantovy kotouc e Standardni ocelovy nosic
e Segmentovany okraj e 8om/s maximalnf pracovni rychlost
115 X7 X 2.2 X 22.23 70184623400 5450248233480
125X 7 X2.2X22.23 1 70184623401 5450248233497
150 X7 X 2.5 X 22.23 1 70184623402 5450248233503
180X7X2.5X22.23 1 70184623403 5450248233510
230 X7 X2.5X22.23 1 70184623404 5450248233527
230 X7 X 2.5X22.23
a AL flan¢ 1 70184623405 5450248233534
e Sintrovany diamantovy kotouc e ZvInény ocelovy nosic
e Vroubkovany ,,jet” okraj e 8om/s maximalni pracovni rychlost
115X 9 X 2.2 X22.23 70184623406 5450248233541
125X 9 X 2.2 X 22.23 1 70184623407 5450248233558
230X 9 X3.0X22.23 1 70184623408 5450248233565

230 X9 X3.0X22.23
a AL flan¢ i 70184623409 5450248233572

e |aserem navareny jadrovy vrtak e Chromovany ocelovy stfed
e Jadrovy vrtak pro elektrikare ® 63m/s maximalni pracovni rychlost

82x8x3.8x M16 70184623424 5450248233725



e |Laserem navareny diamantovy kotouc

e Segmentovany okraj

e Standardni ocelovy nosic¢
e 8om/s maximalni pracovni rychlost

115 X7 X 2.2 X 22.23 70184623387 5450248233350
125X 7 X 2.2 X22.23 70184623388 5450248233367
230 X7 X 2.5 X22.23 70184623389 5450248233374
e Sintrovany diamantovy kotou¢ e Perforovany ocelovy nosic
® Vroubkovany turbo okraj e 8om/s maximalni pracovni rychlost
115X 10 X 2.1 X 22.23 70184623377 5450248233268
125X 10 X 2.2 X 22.23 1 70184623378 5450248233275
180 X 10 X 2.6 X 22.23 1 70184623379 5450248233282
230 X 10 X 2.6 X 22.23 1 70184623380 5450248233299
e Sintrovany diamantovy kotou¢ e Standardni ocelovy nosi¢
e Segmentovany okraj e 8om/s maximalni pracovni rychlost
115 X 10 X 2.0 X 22.23 70184623382 5450248233305
125X 10 X 2.1X 22.23 1 70184623383 5450248233312
150 X 10 X 2.3 X 22.23 1 70184623384 5450248233329
180X 10X 2.4 X 22.23 1 70184623385 5450248233343
230 X 10 X 2.5 X 22.23 1 70184623386 5450248233336
Rozmérovy kli¢: D = Primér, H = Vy3ka, T = Tloustka, B = Otvor fl ex vit
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Uhlové brusky & Ruéni vrtacky

Keramika & Kamen Obklady {5

e Sintrovany diamantovy kotouc e Ocelovy nosic vyztuZeny dodatecnou flanci
e Ryhovany extra slaby okraj e 8om/s maximalni pracovni rychlost
115 X10.5 X 1.2 X 22.23 1 70184623444 5450248233909
125X 10.5 X 1.2 X 22.23 1 70184623445 5450248233916
230 X 10.5 X 1.4 X 22.23 1 70184623446 5450248233923

e Sintrovany diamantovy kotou¢ o Perforovany ocelovy nosic

e Ryhovany extra slaby okraj e 8om/s maximalni pracovni rychlost
115 X 8 X 1.2 X 22.23 1 70184623420 5450248233688
125X 8 X 1.2 X 22.23 1 70184623421 5450248233695

e Sintrovany diamantovy kotouc e Standardni ocelovy nosic¢

e Spojity okraj e 8om/s maximalni pracovni rychlost
115X 7 X 1.5 X 22.23 1 70184623413 5450248233619
125X 7 X 1.5 X 22.23 1 70184623414 5450248233626
180X 7 X1.7X22.23 1 70184623415 5450248233633

e Sintrovany diamantovy kotou¢ e Standardni ocelovy nosic¢

e Spojity okraj e 8om/s maximalni pracovni rychlost

115 X7 X 1.8 X 22.23 1 70184623390 5450248233381

125 X7 X 1.8 X 22.23 1 70184623391 5450248233398
180 X7 X 1.8 X 25.4/22.23 1 70184623392 5450248233404




Oceli vyztuzeny beton

e |aserem navareny diamantovy kotouc e Perforovany ocelovy nosic
e Segmentovany okraj e 8om/s maximalni pracovni rychlost
230 X 7.5 X 2.5 X 22.23 70184623440 5450248233862

Beton & Tvrdé materialy

e Laserem navareny diamantovy kotouc e Tichy ocelovy nosic¢
e Segmentovany okraj e 8om/s maximalni pracovni rychlost

230X12 X 2.8 X22.23 70184623443 5450248233893

e P&jeny hrcovy brusny kotou¢ e Hrncovy brusny kotou¢

e Segmentovany okraj e 63m/s maximalni pracovni rychlost
100 X 5 X 8.0 X 22.23 70184623425 5450248233749
125X 5X 8.0 X 22.23 1 70184623426 5450248233756
180 X5 X 8.0 X 22.23 1 70184623427 5450248233763

Asfalt & Abrazivni materialy a

e |aserem navareny diamantovy kotouc e Standardni ocelovy nosic¢
e Segmentovany okraj e 8om/s maximalni pracovni rychlost
230X7X2.5X22.23 70184623399 5450248233473
e Péjené segmenty e Ocelovy nosi¢ chranény proti podbrouseni
e Segmentovany okraj e 63m/s maximalni pracovni rychlost
115 X 6.5 X 6.5 X 22.23 70184623422 5450248233701
125X 6.5 X 6.5 X 22.23 1 70184623423 5450248233718

Rozmérovy kli¢: D = Priimér, H = VySka, T = Tloustka, B = Otvor

flex(Ovit
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Obklady & Kamenické pily

VSeobecné pouZiti & Zula

e Sintrovany diamantovy kotouc e Zvlnény ocelovy nosic
e Vroubkovany ,,jet” okraj e 100m/s maximalni pracovni rychlost
300X9X3.2X20 70184623410 5450248233589
e Sintrovany diamantovy kotou¢ e ZvInény ocelovy nosic
e Vroubkovany ,,jet” okraj e 100m/s maximalni pracovni rychlost
300X 9X3.2X25.4 70184623411 5450248233596
350X 9 X3.2X25.4 1 70184623412 5450248233602

Keramika & Kamenné obklady L":

e Sintrovany diamantovy kotouc e Standardni ocelovy nosic¢
e Spojity okraj e 8om/s maximalni pracovni rychlost
180 X 7 X 1.7 X 30/25.4 70184623416 5450248233640
200X7X1.8X30/25.4 1 70184623417 5450248233657
250 X7 X 1.8 X 25.4 1 70184623418 5450248233664
e Sintrovany diamantovy kotouc e Standardni ocelovy nosic
e Spojity okraj e 100m/s maximalnf pracovni rychlost
300 X10 X 2.1X 25.4 70184623419 5450248233671

flex(Ovit
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Oceli vyztuzeny beton

e |aserem navareny diamantovy kotouc e Perforovany ocelovy nosic
e Segmentovany okraj e 100m/s maximalni pracovni rychlost
300X 8 X2.5X20 1 70184623441 5450248233879

e |aserem navareny diamantovy kotouc o Perforovany ocelovy nosic
e Segmentovany okraj e 100m/s maximalni pracovni rychlost

300 X 8 X 2.5 X 25.4 1 70184623472 5450248234005

350X 8Xx2.8X25.4 1 70184623442 5450248233886

Prislusenstvi

® Pro montaz pro kotouce s up. otvorem 25.4 nebo 22.23mm ,na stroje s 20mm hfideli

103 X 25.4/22.23/20 1 70184624549 5450248236870
103 X 25.4/22.23 1 70184624550 5450248236887

Rozmérovy kli¢: D = Prlimér, H = VySka, T = Tloustka, B = Otvor
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Rucni benzinové & podlahové pily

VSeobecné pouziti & Zula

e Sintrovany diamantovy kotouc e Zvlnény ocelovy nosic
e Vroubkovany ,,jet” okraj e 100m/s maximalni pracovni rychlost
300X9X3.2X20 70184623410 5450248233589

e Sintrovany diamantovy kotou¢ e ZvInény ocelovy nosic
e Vroubkovany ,,jet” okraj e 100m/s maximalni pracovni rychlost

300X 9X3.2X25.4 70184623411 5450248233596
350X 9 X 3.2X25.4 1 70184623412 5450248233602

e Sintrovany diamantovy kotouc e Standardni ocelovy nosic¢
e Segmentovany okraj e 100m/s maximalni pracovni rychlost

300 X10 X 2.5 X 20 70184623573 5450248234074

Oceli vyztuzeny beton

e Laserem navareny diamantovy kotouc e Perforovany ocelovy nosic
e Segmentovany okraj e 100m/s maximalni pracovni rychlost

300 X 8 X 2.5 X 20 70184623441 5450248233879

e | aserem navareny diamantovy kotouc e Perforovany ocelovy nosic
e Segmentovany okraj e 100m/s maximalni pracovni rychlost

300 X 8 X 2.5 X 25.4 70184623472 5450248234005

350X 8 x2.8x25.4 1 70184623442 5450248233886



Beton & Tvrdé materialy

e |aserem navareny diamantovy kotouc e Standardni ocelovy nosi¢
e Segmentovany okraj e 100m/s maximalni pracovni rychlost
300 X 10 X 2.5 X 20 70184623428 5450248233770

e Laserem navafeny diamantovy kotou¢ e Standardni ocelovy nosi¢

e Segmentovany okraj e 100m/s maximalni pracovni rychlost

300 X 10 X 2.5 X 25.4 70184623430 5450248233787
350 X 10 X 2.8 X 25.4 1 70184623431 5450248233794

e |aserem navafeny diamantovy kotouc e Standardni ocelovy nosic¢

e Segmentovany okraj e 100m/s maximalni pracovni rychlost

300 X7 X2.5X20 70184623396 5450248233442

e |aserem navafeny diamantovy kotouc e Standardni ocelovy nosic¢
e Segmentovany okraj e 100m/s maximalni pracovni rychlost

300X7X2.5X25.4 70184623397 5450248233459
350 X7 X2.8X25.4 1 70184623398 5450248233466

Rozmérovy kli€: D = priimé&r, H = Vy3ka, T = Tlou3tka, B = Otvor flex vit
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Rucni benzinové & podlahové pily

Asfalt & Abrazivni materialy

i!

e | aserem navareny diamantovy kotouc e Ocelovy nosic chranény proti podbrouseni
e Segmentovany okraj e 100m/s maximalni pracovni rychlost
300X7X2.8X20 1 70184623432 5450248233800

e | aserem navareny diamantovy kotouc e Ocelovy nosic chranény proti podbrouseni

e Segmentovany okraj e 100m/s maximalni pracovni rychlost
300X7X2.8X25.4 1 70184623434 5450248233817
350 X7 X3.2X25.4 1 70184623435 5450248233824

e Laserem navafeny diamantovy kotou¢ e Standardni ocelovy nosi¢
e Segmentovany okraj e 100m/s maximalnf pracovni rychlost

300X 7 X2.5X20 1 70184623393 5450248233411

e | aserem navareny diamantovy kotouc e Standardni ocelovy nosic¢

e Segmentovany okraj e 100m/s maximalni pracovni rychlost
300 X 8 X 2.5 X 25.4 1 70184623394 5450248233428
350X 8 x2.8x25.4 1 70184623395 5450248233435

Prislusenstvi

e Pro montaz na kotouce s up. otvorem 25.4 nebo 22.23mm, na stroje s 2omm hfideli

103 X 25.4/22.23/20 1 70184624549 5450248236870
103 X 25.4/22.23 1 70184624550 5450248236887

flex OVit Rozmérovy KliE: D = Pramér, H = Vy3ka, T = Tloustka, B = Otvor
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Keramikou Technickeé informace

a bakelitem
° 2 ~ Flexovit ma dobrou povést pfi uspokojovani ménicich se potfeb primyslu spojenych s odpovidajici
polene kOtouce podporou a technickym servisem od tymu expertd se Sirokou znalosti prdmyslového pouZiti vyrobkd.

~ Tl &
Porozuméni vyrobku
Viyrazné oznaceni znacky Flexovit
Popis vyrobku
Bezpec- Rozméry vyrobku
nostni ——m8 ———
piktogramy
Kéd vyrobku
Maximalni pracovni
rychlost
Carkovy kod

oSa - certifikovano
Organizace pro
bezpecnost brusiv

Evropska bezpecnostni
norma EN 12413

STANDARDNI BRUSNE KOTOUCE A OBVODOVE TVARY

!
E wH
~l
Typ o1 Rovné Typ 06 Rovné hrncové Typ 42 Vyduté kotouce
kotouce kotouce (okraj a spodek)

I W= =-a -

Typ o7 Oboustranné o ey

Typ 41 Ploché kotouce vybrané kotouce
re
[ | - - =i
I:I Typ 11’K6nickt:e Typ 09 Oboustranné
Typ 02 Prstencovité hrncové kotouce vybrané kotouce
kotouce
M ]
Typ o5 Jednostranné ﬁ
vybrané kotouce Typ 12 Talifovité kotouce

— oznacuje brusnou plochu




Co to je brusny kotouc?

Brusny kotouc je pfesny nastroj s tisici feznymi body. Sklada se z brusnych zrn drzenych v zékladni
hmoté& pojivem a oddélené péry. Brusna zrna jsou fezné body a Gcel pojiva je drZet jednotlivé zrna
pohromadé. Péry (déravy prostor mezi okolnimi zrny a pojivem) slouZi k poskytnuti prostoru pro
pranik chladici kapaliny a odstranéni kovovych tfisek pfi procesu brouseni.

KdyZ je kotouc roztoceny na brusnou rychlost a plsobi na obrobek, brusné zrno feZze material, ktery
ma byt brouSen a odstrafiuje material v malych tfiskach.

PFi pdsobeni sil béhem brouSeni se brusné fezné body zplostuji a vysledkem je zacinajici otupeni.
To zpUsobuje zvySeni tfeni, rlist teploty a sily vynakladané na kotouc.

Zvyseni brusné sily zpdsobuje bud odlamovani zrn, vytvoreni novych brusnych bodl a nebo
rozlamani mlstkd pojiva drZici brusna zrna. V pozdéjsim pfipadé Cerstva brusna zrna jsou vystavena
tak, aby fezala obrobek.

PFi béZném brouSeni keramickymi kotou¢i musi byt kotou¢ orovnavan.

Ménicimi se vlastnostmi brusiv, typy pojiva a vyrobou kotouce je mozné vyrabét brusné kotouce
v ohromném rozsahu riznych brusnych charakteristik.

BRUSIVA

Moderni uméla brusiva umoznuji pfesnou kontrolu fyzickych vlastnosti a tvaru brusného zrna.

To pomaha zajistit, Ze brusné kotouc¢e mohou byt vyrabény s konstantnimi fezacimi vlastnostmi.
Flexovit nabizi (plny vybér brusnych typl k poskytnuti Sirokého vybéru specifickych brusnych
charakteristik. Toto je nutné pro maximalni efektivnost ve velké rozmanitosti operaci poZzadovanych
dnesnim prlmyslem.

Velikost brusného zrna

vvvvvv

brusny povrch a (bér materialu. Velikost je urCena Cislem, které se zvySuje, tak jak se velikost zrna
snizuje. Napfiklad zrno 10 ma stredni velikost okolo 2.o0mm a zrno 60 ma o.25mm.

Standardni velikosti jsou uzivany ve vSech brusnych kotoucich Flexovitu a specifikovany
v evropskych normach stanovenych organizaci FEPA.

Idealni brusné zrno mé schopnost zlistat ostré s minimalnim bodovym otupenim a kdyZ za¢ina byt

otupené odlomenim odhaluje nové ostré fezné hrany. Brusna zrna pouZivana pfi vyrobé keramikou
a bakelitem pojenych kotoucich jsou ve tfech kategoriich.

L e e | v e

Zakladni zrno pouzZivané Velikost brusného Tvrdost pojiva Typ uZitého
k vyrobé kotouce zrna (stupeii) pojiva
WA = Korund C M F Mékké Stredni Tvrdé \tl\s:;nél V = Keramika
A = Korund 12 46 150 E J N S B =Pryskyfice
_ . BF = Pryskyrice,
73A = Keramické zrno 14 54 180 F K 0 T vyztliZend
C/GC= Karbid kiemiku 16 60 220 G L 2 U E =Selak
20 80 240 H M Q V R =Guma
24 100 280 I R W
30 120 X
36

Keramikou
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Keramikou Technickeé informace

a bakelitem
pojené kotouce Typ

brusiva

41A

44A

48A

73A

79A

C, GC

52A

WA

Popis

RGZovy korund je vysoce Cista forma korundu obsahujici maly dil oxidu chromu.

Tato pfimés déla 41A trochu tuzsi nez Cisty bily korund, zvySuje houZevnatost na
stfiznych plochach. Toto brusivo je vhodné na brusna stopkova téliska a kotouce.

Polocisty hnédy korund. Brusivo na béZné pouziti, uZivano zejména na pryskyfici
pojené fezaci kotouce.

Polotfistivy korund, Cistotou spada mezi bézny hnédy a bily korund. Vysledna
kombinace tfistivosti a houZevnatosti poskytuje kotoucim vyuzivajici polotfistivy
korund jejich volné fezné charakteristiky. To je kombinovano s dobrym drZzenim tvaru

a vysokym stupném mnohostrannosti. Polotfistivy korund je Siroce uZivan pro valcové
a bezhroté brousenti, pro brousent klikovych hiideli, Ghlovych rotord a dalsi operace.

¥ exe ~y 2

Keramicka forma korundu ta je tvrdsi a ostfejSi nezZ bézné brusné zrno. Toto
keramické zrno ma unikatni mikrokrystalickou strukturu. Tato struktura zrna
umoznuje jednotlivym ¢asteckam odlamovat se jakmile se otupi. To vytvafi zcela
volné brusné plsobent, kde se za stejny Cas zvysuje mnoZstvi brousenych dill mezi
orovnavanim az o 70%. Vysoka koncentrace michana se Spickovymi brusivy.
UZivano pro brouSeni brusivu odolnych oceli a operace, kde je pozadovan velky (bér
materialu.

Smési brusiv Spickové kvality véetné nizké koncentrace keramického zrna.
Je uzivano v nastrojarnach na vanadiem legované oceli.

Toto je obzvlasté houZevnata forma korundu. Jeho houZevnatost je dana pfitomnosti
3% kysli¢niku titanu v brusivu. PFi vypaleni pfi nizké teploté tomuto brusivu zdstava
pfirodni hnéda barva. PFi vypaleni p¥i vysoké teploté a dalSi oxidaci oxidu titanu
dojde ke zméné barvy z normalni hnédé do Sedo-modré. Kvili houZevnatosti je
bézny korund vhodny pro brouseni oceli s velkou pevnosti v tahu, specialné pro
brousSeni v ruce (stolni brusky) a pro brusné kameny.

Karbid kfemiku je tvrdSi neZ korundové typy brusiva a je také krehci. Zro karbidu
kfemiku je pouZzivano na brouseni nizko tazné Sedé litiny, tvrzené litiny, litiny, mékké
bronzy, médi, hliniku, kamene, mramoru, gumy, tvrdych povrchd slitin a slinutych
kovd. Jsou dvé varianty karbidu kfemiku, velmi podobnych fyzikalnich vlastnosti

a hlavné jsou rozlisitelné barvou. Cerny karbid kiemiku je véeobecné pouZivan na
hrubovaci operace v hrubych zrnitostech a bakelitem pojenych kotoucich. Svétle
zeleny karbid kfemiku je upfednostiiovan pro specialni aplikace napfiklad pro
pfesné brouseni a brouSeni nastrojli z tvrdokovu.

Smés bilého a hnédého korundu. Kotouce obsahujici toto brusivo kombinuji

houZevnatost hnédého s chladnym ostfejSim bilym korundem.
UZivano pro ostfenf gravirovanych fréz a brouSeni tvrdého chromu.

Bily korund je vysoce Cistou formou korundu obsahujici vice jak 99% cistého
kysliéniku hlinitého. Struktura zrna je tvofena nékolika krystaly, které umoznuji, aby
se zrno odlamovalo podél stfiznych ploch mezi krystaly, tak jak se zvySuje brusny
pritlak. Toto dava kotoucdm obsahujicim bily korund vlastnost zvanou ,,tfistivost”
(schopnost k odlamovani a vystavovani ostrych hran, jako ochrana pred otupovanim).

UZivano hlavné pro brouseni velmi tvrdych a teplotné citlivych materiald.



POJIVO

Flexovit dodava pojena brusiva, kde se uziva jak pryskyfice(bakelit) tak keramické pojivo.

Keramické pojivo

Keramikou pojené kotouce maji porézni strukturu sloZzenou z brusnych zrn drZicich pohromadé
pojivovymi mistky ze skla nebo podobného sklovitého materialu. Jejich pevnost je vytvotena
vypalovanim v pecich pfi teplotadch mezi 9oo a 1250°C. Od té doby co jsou keramikou pojené kotouce
vyrabény pfi tak vysokych teplotach tak nejsou ovliviiovany teplem vytvafenym béhem brusného
procesu. Jednotlivé pojivové mistky se mohou jen rozlomit mechanickou silou vznikajici p¥i brouSent.

Zrno Pojivo

VL Nizko teplotni
VM Viysoko teplotni

VK Nizko teplotni
VKP  Vysoko teplotni

Korund

Karbid kfemiku

Pryskyficné pojivo

Je uzivano mnoho riiznych organickych polymer( k pojeni brusnych zrn, ale v zasadé pryskyficné
pojivo je zakladem teplem tvrditelnych fenolickych pryskyfic. Pryskyficné pojivo je vytvrzovano
zahfivanim v pecich v pfisné kontrolovanych podminkach a vybranych teplotach mezi 150°C

a 200°C.

Pryskyfici pojené kotouce jsou tuzsi a méné kiehci neZ keramikou pojené kotouce. Jejich zdédéna
tuhost je déla vhodnymi pro téZké operace nebo vysoké pracovni rychlosti, Casto s prfidanim tkaniny
nebo ocelového krouzku jako vyztuze.

STUPEN (TVRDOST)

Stupen je mira pevnosti pojiva kotouce, ktera je obvykle uvadéna jako ,tvrdost”. Tvrdost se bude

ménit podle mnoZstvi pojiva a brusiva v kotouci. Stupen nevyjadfuje tvrdost brusného materialu, ale

soudrZnosti pojiva, aby drzelo brusna zrna pohromadé.

Velmi tvrdé brusivo miZe byt teoreticky vazano ve velmi ,,mékkém” rychle brousicim kotouci pro
rucni brousent, ale zvySenim mnoZstvi pojiva mdZe kotouc pdsobit tvrdéji.

Stupen Flexovit kotouc(l je oznacen pismenem abecedy v fadé od ‘E’ pro velmi mékké do ‘Z’ pro
tvrdé. A + znak po pismenu znacf, Ze stupen je trochu vetsi.

Vybér spravného vyrobku

Je tady devét hlavnich faktor(, které by méli byt zvazeny, kdyZ vybirame kotouc¢ pro urcitou aplikaci:
e Material, ktery ma byt brousen — jeho druh a tvrdost

e (bé&r materialu

e Tvar obrobku a poZadovany vysledny povrch

e Bruska, typ brusky, dostupny vykon a jeho stav

e Rychlost kotouce a rychlost posunu

e BrouSena kontaktni plocha

e Brusna kapalina — zda se jedna o brouSeni za sucha nebo mokra

e ObtiZnost brusné operace

e QOrovnavaci metoda

BROUSENY MATERIAL

Viybér brusiva, zrnitost a tvrdost kotouce zavisi na druhu brouseného materidlu. Korundové druhy
brusiv jsou vhodngjsi pro brouseni materiald s velkou pevnosti jako jsou oceli a feritické litiny.
Vice tFistivé typy korundu jsou urceny na tvrdé oceli a aplikace, kde je vétsi kontakt s obrobkem.

fezat karbidem kfemiku.

Tvrdost materiélu fidi hloubku vnikant, které midZe byt dosaZeno brusivem. Z toho dlvodu jsou
kotouce s jemnou zrnitosti pouZivany na brouSeni tvrdych materiall a mékké materiély jsou lépe
brouSeny kotouci se stfedni a hrubou zrnitosti.

v

Pro nejefektivnéjsi operace musi byt stupen tvrdosti kotouce pfizplisoben tvrdosti materialu.
Jako zakladni navod je, ¢im tvrdsi je material tim mékci musi byt brusny kotouc.
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Technickeé informace
UBER MATERIALU & VYSLEDNY POVRCH

To ovliviiuje vybér brusného zrna a typ pojiva.

Velky abér materialu vyZaduje kotouce s hrubou zrnitosti, typicky od 12 do 24.
Jemné povrchy a vysoké poZadavky na vysledny geometricky tvar vyZaduji jemn€jSi zrnitosti.

Vysledného povrchu je ¢asto dosazeno ,vyjiskfenim”. Nenf dale pouZzivan posun a kotouci je
umoznéno brousit dokud neptestanou létat jiskry.

BRUSNE STROJE

Typ brusky efektivné urCuje brusnou kontaktni plochu a snadnost s jakou mdZe byt brusna kapalina
pfivddéna do brusné zény.

PouZitelny vykon brusky fidi miru Gb&ru materialu. Cim je vykon vétsi, tim tvrdsT kotou¢ maze byt
pouZit na efektivni operaci.

Jakékoliv zhorSenti stavu loZisek brusky a kluzného vedeni mdZe vést k vibracim a nasledné k
pfedCasnému zniceni kotouce. Tomu mZe byt ¢astecné predejito uZitim tvrdsiho kotouce a nebo

houZevnatéjsiho brusiva, ale nejefektivnéjsi feSenf je udrzovat stroj tak, jak je doporuceno vyrobcem.

RYCHLOSTI & PODAVANI

Vliv rychlosti a podavéni na brusnou operaci a tim i vybér kotouce mzZe byt nejlépe shrnuto v
nasledujici tabulce:

VLIV NA BRUSNOU OPERACI

Rychlost Zvysena SniZena
Rychlost kotouce* Tvrdsi Meékci
Pracovni rychlost Mékei Tvrdsi

P¥icna rychlost Mékei Tvrdsi
Rychlost posuvu Mékei Tvrdsi

* Maximalni obvodova rychlost (m/s) uvedena na kotouci nesmi nikdy byt pfekrocena.

BRUSNA KONTAKTNI PLOCHA

Kontaktni plocha ovliviiuje vybér kotouce, tvrdost a strukturu.Velkd kontaktni plocha, jako na segmen-
tovych bruskéch, vseobecné vytvari malé brusné tlaky a vyZaduje mék¢i tvrdost a otevienou strukturu
kotouce. Vyvolana pdrovitost kotouce je G¢innéjsi na velké kontaktni plochy. Opacné, malé kontaktni

plocha, jako jsou brusky na kulato, vyZaduji tvrdsi stupen nebo uzavrenou strukturu kotouce.

Velikost obrobku mdZe mit také ovlivnit brusnou kontaktni plochu. VSeobecné, vétsi obrobek,

ameérny k priméru brusného kotouce, vétsi kontaktni plocha vyZaduje mék¢i zrnitost kotouce.

BRUSNE KAPALINY

BrouSeni keramickymi kotouci za sucha vyZaduje o jeden aZ dva stupné mék¢i kotouce nez pfi
brouseni za mokra.

NAROCNOST BRUSNYCH OPERACI

To mdZe ovlivnit vybér druhu brusiva, stupen tvrdosti a dokonce i druh pojiva. KdyZ je kotouc
vystaveny razovému zatiZeni, jako jsou hrubé Cistici operace, mélo by byt pouZito pryskyficné
pojivo. VSeobecné, pro t&€75i brusné operace je poZadovana vyssi tvrdost kotouce a je pouZivano
houZevnaté&jsi brusné zrno. Narocnost brusné operace miZe byt dana velkym posunem, vysokou

pracovni rychlosti, pficnou rychlosti a nebo prerusovanym kontaktem s obrobkem. To dal3i je
obvykle dano geometrii obrobku, vydstujici v nutnosti orovnavani kotouce.

OROVNAVANI BRUSNEHO KOTOUCE & TVAROVANI

Tvarovani a orovnavani brusného kotouce je asto povazovano za jedno a to samé, protoZe jsou
Casto provadény v jedné operaci. Tvarovani je provadéno k zajisténi soustfednosti a obnoveni
poZadovaného profilu na cele kotouce. Orovnavani povrchu kotouce dava kotouci poZadovany
fezny vykon.



Jedno & Vicehroté diamanty
Diamanty jsou prvni vybér tam, kde je poZadovana mala tolerance, jemné povrchy, rychlost
a flexibilita. ProtoZe orovnavani diamanty je zejména obrabéci operace vice nez , drtici” operace,

také povrch na kotouci je pfesné&jsi nez, ktery je ziskany mechanickymi orovnavaci. Vysledkem je
pomaleji fezajici kotouc s lepSim drZenim tvarové charakteristiky a perfektni kontrola vysledku.

Kolisavou hloubkou fezu pfi priichodu provedenou diamantem, zménou pfi¢né rychlosti a odlisnou
povrchem kotouce mdZe byt dosaZen rlizny fezny Gcinek.
Zde jsou vSeobecna doporuceni pro orovnavani s jednohrotymi diamanty.

HRUBOVANI DOKONCOVANI

0.025 mm 0.012-0.020 mMm

Zabér diamantu v mm
na prlchod
PFi¢na rychlost diamantu
mm zobéh kotouce
Diamant by mél byt vZdy pouZivan v ose kotouce pod Ghlem 50-150.

0.18 mm 0.10 mm

Velikost diamantu

Velikost diamantu je dileZita, kdyZ vybirdme orovnavaci néastroj v€etné nékolika dal3ich dleZitych
faktor(, napf. velikost, hrubé zrno kotouct vyZaduje vétsi diamant neZ mensi, jemna zrnitost kotou-
¢U. jestlize je poZadovan jemnéjsi povrch tak uZiti diamantu, ktery je pfilis velky mizZe mit nepfiznivy
vliv na povrch a porusi vyznam vybéru jemného zrna. Dne3ni trend je odchod od jednohrotych orov-

navacl k vicehrotym orovnavacim kopirujici zékladni tvar a hodici se k poZadovanému tvaru.

DulezZity vzorec pro urCeni velikosti jednohrotého orovnavace je

Primér kotouce (mm) x Tloustka kotouce (mm)

NASOBTE PRUMER KOTOUCE JEHO TLOUSTKOU

Pramér x Tloustka .
Karat
(mm)
Tloustka <3000 0.25 Karatu
3000-12000 0.50 Karatu
»12000 1 Karat

Pro nejlepsi vysledek pfi orovnavani vzdy pouZijte chladici kapalinu.

Chladici kapalina

Orovnavani diamanty by mélo byt vzdy vykonavano uZitim vydatného pfivodu chladici kapaliny.
Chladici kapalina by méla byt vZdy pfivadéna dfive nezZ se diamant dotkne kotouce.

Zivotnost diamantu bude rapidné zhorena, jestlize je dovoleno, aby se zahfival a pak je rychle
ochlazovan stfidavym pfivodem chladici kapaliny.

Otaceni diamantového nastroje

K zajisténi maximalni Zivotnosti diamantu, jednohrotych a kénického svazku diamantovych nastrojd,
tyto by se mély neustale otacet po ctyfech nebo péti orovnavanich k zabezpeceni toho, aby ostry
hrot vytvofeny pod Ghlem byl neustale ve styku s kotoucem.
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Technické informace
Vysledny povrch

Dosazitelny vysledny povrch v jakékoli brusné operaci je velmi zavisly na velikosti zrna brusného
kotouce. Nasledujici tabulka ukazuje rozsah konec¢nych povrchll dosazitelnych, kdyZ pouZijeme
brusné kotouce rdznych zrnitosti na konvencnich pfesnych brusnych operacich, spolecné

s miniméalnim tvarem zaobleni, ktery mdZe byt brousen uZitim kazdé zrnitosti.

Dal3i faktory mohou mit vliv na ziskany vysledny povrch. Pfedevsim:

e \lyrobni brusné aplikace s velkym rozsahem béru materialu budou davat vysledné povrchy na
hrub8im konci fady.

e \/norené brusné aplikace budou €asto vyzadovat vybér ze zrnitosti o jeden stupen nizsi
nez je uvadéno

e Technika orovnavani a druh materialu maze mit také vliv na vysledny povrch

VYSLEDNY POVRCH A ZRNITOST

Povich  Hrubost Zrnitost

pvCLA pmRa 46 60 80 100 120 150 180 220
42 1.10 o

32 0.80 [

26 0.70 o

21 0.50 (

16 0.40 (

14 0.35 ([ ()

11 0.25 (] ([ J

8 0.20 [ o

7 0.17 o (] ()

6 0.14 ([ { [

5 0.12 { [ (

4 0.10 o ([ J ([

3 0.08 o ([

2 0.05 ([ J
Min tvar Me;rri:kv 075 0,50 0.40 0.25 0.20 0.18 0.13 0.10
zaobleni .

Impins .030 .020 .015 .010 .008 .007 .005 .004

UZIVATELSKY KLIC

@ diirazné doporuceno

DosaZeni zlepSeného vysledného povrchu

Ménénim orovnavaci metody kotouce je moZzno dosahnout jemnéjsich konecnych povrchi,

nez to ukazuje predchozi tabulka. Stejné tak jako snizenim zabéru orovnavace na otacku brusného
kotouce. Je také moZno redukovat zabér a pficnou rychlost v pribé&hu brousenti, takto je redukovano
mnoZstvi ubiraného materialu. Je zfejmé, Ze tento pfistup bude mit limitované pouZiti ve vyrobnim
brousent, ale mdZe byt velmi uZitecny v nastrojarnach.



RESENI PROBLEMU VYSLEDNEHO POVRCHU

Mnoho problém( spojenych s brousenim souvisi s defekty vysledného povrchu. Nasledujici tabulka

popisuje nékteré bézné problémy vyslednych povrch a ukazuje pravdépodobné pficiny a navrhuje
napravy k feseni problémd.

RESENI PROBLEMU

Pravidelné rozmisténé ryhy
Bezprostfedné po orovnavani

Pric¢ina Vibrace stroje
ReSeni Zkontrolujte opotiebent loZisek stroje

Pravidelné rozmisténé ryhy
Po urcité dobé

Pfi¢ina Kotouc je prilis tvrdy
ReSeni PouZijte m&k&T kotoud
Ctvereckovany vzor

Pfi¢ina Nevyvazeny kotouc
ReSeni Vyvazte kotou¢

Ryhy

Pricina Nepresny kotouc

Reseni Orovnejte kotou¢
Nepravidelné ryhy

PFic¢ina Nedostatecné upevnény kotouc
Redeni Dotéhnéte kotou¢
Pfi¢ina Uvolnény obrobek z hrot(
ReSeni Nastavte hroty

Nepravidelné povrchové ryhy

Pricina PFilis mékky kotouc

ReSeni UZijte jemnéjSi orovnavani. Snizte pracovni rychlost. UZijte tvrdsi kotouc
Pficina Znecisténa chladici kapalina

Reseni Vymeénte chladici kapalinu. Zkontrolujte filtr

Spiralové ryhy

Pficina Orovnavaci techniky

ReSeni Kontrola diamantu jestli je ostry a upevnény

Pfi¢ina Orovnavaci techniky

ReSeni Zkontrolujte zda je orovnavani rovnobézné

Povrch je prilis hruby

Pricina PFilis hruba zrnitost

ReSeni UzZijte jemnou, zpomalte pficné orovnavani

Pfic¢ina Prilis mékky kotouc

Reseni Snizte pracovni rychlost. UZijte tvrdsi kotou¢

Pricina Kov se nanasi na kotouc

Reseni Orovnavejte Castéji. PouZijte vice otevieny mékéi kotouc
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Technickeé informace

Montaz

Kotouc¢ by mél byt montovan pouze na stroj, ktery byl pro tento Gcel navrzen. Otacky hfidele, na ktery
je kotou¢ montovan by nemély za Zadnych okolnosti prekrocit maximalni otacky uvedené na kotouci,
kdyZz ma plny prameér. Kotouc by mél byt osazovan na hfidel nebo vodici ¢ep flanci snadno, ale ne
prilis volné. Kotouce, papirové podlozky a flance by mély byt bez necistot. Urcité kotouce maji na
sobé vyznacené pozicni znacky (Montovat nahoru- Mount Up nebo Montovat dol- Mount Down).
MusT byt vénovana pozornost tomu, aby tyto znacky byly na pozici oznacené vyrobcem.

REDUKCNI KROUZKY

KdyZ je pouZivan vyjimatelny redukéni krouZek jako prostfedek k redukovani upinaciho otvoru
brusného kotouce, musi byt vénovana pozornost tomu, aby krouZek nepfecnival pres kotouc

a podlozku. Cela upinaciho flance musf dosedat na montazni podlozky upevnéné na kotou&

a neopirat se o redukéni krouzek. Redukéni krouzky by se nemély pouZivany na kotouce slabsi nez
6mm nebo na vyrobky s se sténou slabsi nez 6mm. Nikdy nepouZivejte plastové redukéni krouzky
na kotouce uzivané v prenosnych bruskach.

MONTAZNI PODLOZKY

Montazni podloZky by se mély pouZivat na vSechny kotouce pokud neexistuje néjaka vyjimka.
Podlozky by mély mit trochu vétsSi primér neZ jsou upinaci flance, neméli by byt odfené a bez
poskozeni.

MONTAZNI FLANCE

Montéazni flance jsou navrzeny, aby upnuly kotou¢ na stroj a prenesly hnaci silu z h¥idele stroje na
brusny kotouc. Mély by byt navrZeny tak, aby prenesly hnaci silu mimo prostor okolo upinaciho
otvoru kotouce a v zasadé by nemély mit mensi primér neZ je jedna tfetina priméru brusného
kotouce.

Povrch flance by mél byt rovny, bez ostrych vybézkd, bouli, otlucenin a jinych poskozeni. Flance by
mély mit stejny prdmér, mit rovnou dosedaci plochu a mély by byt zahloubeny nebo podbrouseny.
Zadni flan¢ musi byt nutné pohanén htideli stroje jsouce zaklinén nebo naraZen na hfidel. Flance
musi presné odpovidat hfideli stroje.

Upinaci matice (centralni upinaci matice) by méla byt vZdy dostatecné dotaZena, aby drZela kotou¢
bezpecné bez prokluzovani a nesmi byt pretaZena. KdyZ jsou flance upeviiovany sérii sSroubd, mély
by byt utahovany rovnomérné po etapach proti sobé.

Ve vétsiné piipadd je odpovidajici dotahovani matice nebo Sroub(l provadéno ru¢né spravnym
nastrojem (kli¢ nebo Sestihranny néatrubkovy kli¢) dokud se neptestanou otacet. PouZitim této
techniky je jen velmi ojedinélé, Ze by byl kotou nedotaZeny a nemozné, aby byl pretazeny. Srouby
pro montaz kotoucd s vloZzenymi maticemi by mély byt dostatecné dlouhé a dosahovat pfiméfrené
délky zavitu, napt. rovnajici se priméru zavitu, ale nesmi pfecnivat pres vlioZenou matici.

Na doporucené tvary flancd upozoriiuje FEPA.

VAROVANI

Po montaZi i znovu nasazeni brusného kotouce na brusku, uklid'te pracovni prostor a ujistéte se,
Ze v linii kotouce neni Zadna osoba a nechte kotouc volné dvé minuty béZet. K znovu nasazenymi
kotouci by se mélo zachazet jako s kotouci novymi.

TYP 06 HRNCOVE KOTOUCE — STABILNI STROJE

Primér flance a papirové podlozky uvnitf hrnce musi byt mensi neZ je primér vnitfku hrnce, aby
jsme se vyvarovali jakéhokoliv radialniho tlaku na kotou¢. KdyzZ je pro praci uzito té€zZsich neZ lehkych
nastrojl a brouseni fréz tak spodni flan¢ m{zZe byt vétsi nez ten uvnitf hrnce, ale prdmér vybrani

obou flan¢ musf byt stejny.

BRUSNA TELISKA & KOTOUCE

Rozmeéry stopky brusného téliska musi byt vhodné pro pouzivanou klestinu a previs stopky musi
odpovidat otdckam brusky, které by mély byt sledovany.

TYP 31 BROUSENI SEGMENTY

Segmenty jsou drZeny specialnimi upinaky s vhodnym zafizenim pro uvolfiovani, k vyrovnavani
opotiebeni segmentu. K prevenci rozlomeni segment(l by nemély vyCnivat vice neZ 1,5 krat neZ je
jejich tloustka od Cela upinakd a mély by byt osazovany oznacenim nahoru.



Keramikou
a bakelitem
Vyvazeni kotouce pojené kotouce

Vétsina Flexovit brusnych kotoucl je spravné vyvazena, aby minimalné odpovidala ISO normam.
Presné brusné stroje obvykle poskytuji metody presného vyvazovani kompletniho kotouce a flance.
Moderni produkéni stroje jsou nyni dodavany s automatickym vyvaZzovacim systémem, zatimco,
nastrojarské a staré brusky stale musi pouzivat ru¢ni vyvazovani pro zajisténi nejvyssiho mozného
vykonu kotouce. VyvaZovaci proces mlze byt provadén bud na specialnich pracovistich a nebo
pfimo na brusce. Instrukce vyrobce stroje by mély byt pfisné dodrZovany. Existuje mnoho metod
rucniho vyvaZovani namontovanych kotouct, zaleZi na mnoZstvi vyvaZovaciho zavaZi na kotouci.

Jedna typicka ,,dvouzavaZova” vyvaZovaci technika je popsana nize.

SYSTEM DVOU ZAVAZI

Lehké misto

- -Svisla osa

Lehké misto
VlyvaZovaci
zavazi

VyvaZovaci
zavazi

Pozice 1A Pozice 1B Pozice 1C

e Namontujte kotou¢ mezi upinaci flance

e \/yjméte vyvaZovaci zavaZi z valcové drazky na montaznim flanci (mGZe byt také nastaveno zcela
protilehle, jestliZe to bude upfednostiiovano - zajistujici zavazi se vyrusi navzajem

e Orovnejte obvod kotouce dokud nebéZi soustfedné

¢ Vlyjméte kompletni sestavu kotouce ze stroje (po urcitém case dovolujicim odtéct chladici
kapalinu) a upevnéte sestavu na vyvazovaci unasec

e Umistéte ho na vyvaZzovaci jednotku a umoZnéte, aby se mohl volné otacet — kdyZ je nehybny na
horni Gvrati (Lehké misto) oznacte toto misto kfidou

® Pfemistéte vyvazovaci zavaZzi tak, Ze spodni strana Cela kaZzdého zavaZzi, ktera je nejvzdalen€;jsi od
lehkého mista tvofi pravy Ghel. Podivejte se na pozici 1A

e Otocte sestavu kotouce tak, Ze jedno vyvaZovaci zavaZzi je priblizné 45 stupnd od horizontalni
osy a uvolnéte kotouc. VSimnéte si jakym smérem se kotouc otaci, zavazi miZe otacet kotoucem
smérem nahoru ke svislé ose. V tomto pfipadé by mélo byt posunuto zdvaZim doll od lehkého
mista (vZdycky uvolnéte zdvaZzi na opacné sméru otaceni) kotouc se zacina vyvazovat.
Podivejte se na pozici 1B

e Pokracujte kontrolovanim zavazi, stfidajice levou a pravou ruku posunujte vyvazovaci zavazi.
Pokracujte dokud kotou€ nezdstane nehybny v jakékoliv poloze. Pohybujte zavaZzimi maximalné
0 3mm najednou, sniZujte tuto velikost, tak jak se kotou¢ otaci pomaleji. Podivejte se na pozici 1C

e Pokracujte pokud sestava nezlistane staticka v jakékoliv pozici. Upevnéte vyvaZovaci zavaziv
pozici a namontujte sestavu na hridel brusky

e DilleZité: — zabezpecte, aby vyvaZovaci prostiedky (ostfi nozl a kladky) na vyvaZovacim misté
byly ve vSech smérech v poradku. Pozornost musi byt zpocatku vénovana najiti lehkého mista na
kotouci
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Technickeé informace

Bezpecnost pfi skladovani & Pouzivani brusnych kotouct

V pribé&hu vyroby brusnych kotoucd z produkce Flexovitu jsou dodrZovany pfisné bezpecnostni
normy. K omezeni dalSich nebezpecnych nehod, zakon poZaduje, aby byla pfijimana urcité zakladni
opatfeni pfi skladovani a uZivani brusnych kotouct.

PRIJEM

P¥i pfijmu, by se mély brusné kotouce dikladné prohlédnout, aby se zjistilo jestli vykazuji nékteré
znamky poskozenti, takové jako jsou Glomky, praskliny nebo zabarveni. PoSkozené kotouce nesmi
byt uZity.

MANIPULACE

Jakékoliv nespravné zachazeni jemuz je kotouc vystaven a jakékoliv razové zatizeni mdze poskodit
vsechny brusné kotouce. To mdZe vzniknout, jestliZze je upustén nepozornosti, zakopnutim,

nebo narazem na jiny pfedmét a nebo jestliZe je kotouc zajiStén na paleté, ktera spadne z
vysokozdvizného voziku.

Jakékoliv brusné kotouce vystavené neSetrnému zachazeni by se mély dlikladné provéfit na zndmky
poskozeni. JestliZe je néjaka pochybnost — nepouZivejte je.

SKLADOVANI

Malé kotouce do priméru 8omm, spolu s kdnusy, Cepy, brusnymi télisky a kotouci by méli byt
skladovany ve vhodnych bednach, zasuvkach nebo krabicich. Typ 02 prstencové kotouce, typ 06
rovny hrnec, typ kotouce o4, typ 12 talifové kotouce a typ 13 miskové kotouce, by se mély bézné
ukladat na rovnou stranu s tlumicim materidlem mezi sebou. Tvrdé valce se silnym okrajem
vCetné rovnych hrncovych kotoucd by mély byt skladovany na jejich obvodu jako rovné kotouce.
Mékké rovné hrncové kotouce a vsechny typy11 hrncovy kdnickych kotouct by mély byt skladovany
zplsobem, zakladna na zékladnu a okraj na okraj, na sebe, jako prevence odstipovani hran a
prasknuti stén. Slabé rovné kotouce, jako jsou fezaci kotouce nebo kotouce na brouseni pil by
mély byt ukladany na rovnou ocelovou plochu, nebo podobny odolny material. Ostatni rovné nebo
tvarované kotouce velké tloustky, jsou nejlépe ukladany na jejich obvod v regéalech. Regaly by mély
poskytovat tlumici, dvoubodovou kolébkovou opéru, aby se zabranilo kutaleni kotouct.

SKLADOVACI PODMINKY

B&hem skladovani nesmi byt kotouce vystaveny :

e Vystaveny vlhkosti, vodé a nebo jingym kapalinam

e Teplotdm pod bodem mrazu

o Jakékoliv nizké teploté, ktera by zpdsobila vznik kondenzace na kotouci, kdy?Z je pfenasen ze

e

skladu do prostfedi s vy3si teplotou

SKLADOVACI ZIVOTNOST BAKELITOVYCH & KERAMICKYCH KOTOUCU

Vnéjsi povrchy urcitych organicky pojenych kotouct mohou byt ovlivnény oxidaci, jestliZe jsou
skladovéany pfilis dlouhou dobu. Tyto typy kotoucd by nemély byt skladovany del3i dobu ne? tfi let

a spravné fizeni skladu by mélo zajistit, aby se starsi kotouce pouZily dfive. T¥i roky staré kotouce
budou zfetelné plsobit mékceji nez zcela nové kotouce (kotouc se opottebi rychleji).

Sklovity pojivovy systém uzivany v keramikou pojenych kotoucich je velmi inertni a vSeobecné je
napadan jenom urcitymi kyselinami. Nizké teploty mohou zapficinit v brusném kotouci praskliny,
jestlize jsou kotouce v mokrém prostredi a jsou vystaveny mrazu. Musi byt pfipomenuto, Ze ¢im déle
se kotou¢ skladuje tim riziko jeho poSkozeni stoupa. Pokud jsou keramické kotouce skladovany
spravné, dlikladné kontrolovany a spravné montovany mohou vydrZet po mnoho let.

TEST POKLEPEM

Test poklepem je odvisly na tlumicich charakteristikach prasklého kotouce, kde se méni vydavany
zvuk, kdyZ se na néj lehce poklepe. Test je pouZitelny jenom na keramickych kotoucich.

K provedeni testu poklepem; podeprete kotouc jemné prstem za upinaci otvor. PouZijte lehky
nekovovy predmét(rukojet pilniku je idealni), jemné klepnéte na kotouc pod Ghlem asi 45° z kazdé
strany svislé stfedové osy. Otocte kotouc o 45° a zopakujte test.

Neposkozeny kotouc vyda jasny ton. Jestlize je praskly, tak bude znit tupym zvukem — nejasnym
ténem — takovy kotou¢ by nemél byt pouzivan. Test poklepem by mél byt provadén na misté,
kde zvuk bude snadno slySet.



Pracovné bezpecnostni pokyny

OSOBNI OCHRANA

Bezpecnostni bryle, chranice sluchu, ochranné rukavice, respiratory a v tézkych podminkach doplite
ochranu obli¢eje. Musi byt noSena koZena zastéra a bezpecnostni boty.

@009 ®@®

PouZijte Noste Chrante Ochrana Ctéte Poskozeny  Brou3eni  BrouSeni
respirator rukavice o€i sluchu instrukce kotou¢ za sucha za mokra

SKOLENI OBSLUHY

Brusici by méli byt Skoleni na bezpecné uzivani, kazdého stroje, ktery obsluhujf.

RYCHLOSTI

Zadny brusny kotou¢ by nemé&l byt pohané&ny vy33i rychlostf, neZ jsou dovolené maximalni otacky
vyznacené na kotouci v otackach za minutu, kdyZ je kotou¢ novy a v plném prdmeéru. Je pfipustné,
zvySit otacky htidele stroje mimo otacky uvedené na kotouci, toto musi byt provedeno v poméru

k redukovanému priméru kotouce a tak, aby nebyla prekrocena pdvodni obvodova rychlost
(vyznacena na kotouci v metrech za sekundu). V hromadnych vyrobach je nyni pro stroje béZzné mit
konstantni otacky hideli. Elektronické zafizeni automaticky zvySuje rychlost hfidele tak, jak pramér
kotou€e ubyva a zabrafuje sniZovani vykonu kotouce, kdyZ se kotou¢ zmensuje.

CHLADICI KAPALINY

vex 2

Pevnost pryskyfi¢ného pojiva by mohla byt sniZzena chladicimi kapalinami. Koncentrace a zasaditost
chladicich kapalin by méla byt pravidelné kontrolovana a pH hodnota okolo 8 by neméla byt
prekrocena. DelSi ponofeni kotouce v klidovém stavu do kapaliny mGzZe zpdsobit jeho nevyvazenost.
Chladici kapalina by méla byt zastavena dfive neZ se za mokra pouZivany kotouc¢ zastavi a kotou¢ by
se mél nechat volné tocit dokud se chladici kapalina z kotouce nedostane ven.

PRACOVNI OPERY

Pracovni opéry by mély byt udrZovany nastavené tak, jak nejbliZe to (mezera mezi kotoucem
a opérou by neméla pfekrocCit 3mm) ke kotouci jde a udrZzovany v dobrém stavu.

TVAROVANI & OROVNAVANI

Znovu orovnavani nerovnych a nepfesnych kotoucl ru¢né, musi byt vzdy provadéno odpovédnou
osobou.

JestliZe je kotouc nevyvazeny kvili nadmérmému nekruhovému opotfebeni, nem(Ze se opravit
tvarovanim, kotouc by mél byt vyjmut ze stroje.

Kotou¢ by se mél orovnavat pravidelné, aby se predeslo jeho zanaseni.

BOCNI BROUSENI
Bocni brouseni by mélo byt provadéno kotouci na tento icel navrZenymi (rovné hrncové a pod.).

BrousSeni na bocni strané kotouce, ktery je navrZen na obvodové brouseni mdZe byt nebezpecné
a mdZe byt pficinou prasknuti kotouce. To nebrani jejich pouZiti na urcité presné aplikace jako je
osazeni a tvarové brousent, kde je kontrolovano omezené poufZiti sily pfi brousent, ale pfi téchto
operacich méa brusic kontrolu tlaku prostfednictvim ruéniho kolecka na stroji, kdeZto u stolnich a
rucnich brusek je tento tlak nekontrolovan. Znacna pozornost by méla byt vénovana nepouzivani
nadmérného tlaku.

Jako zékladni pravidlo je, nepouZivejte plochy kotouc, ktery ma mensi tloustku nez 10% prdméru
kotouce na stranové brouseni.

Keramikou
a bakelitem
pojené kotouce




Keramikou Technické informace
a bakelitem o )
poiené kotoufe ZASTAVOVANI KOTOUCE

Kotou¢ by nemél byt uvadén do klidu pouzitim sily na obvod nebo ¢elo kotouce.

BAKELITOVE REZACI KOTOUCE

NevyztuZené Ffezaci kotouce by neméli byt nikdy pouZity:
e Na pfenosné rucni brusky
e Na strojich, kde je obrobek podavan do fezu ru¢né

Rezaci kotouce by se mély pouZivat na strojich k tomu navrzenych.

Rezaci kotouc¢e by mély byt pfed pouZitim kontrolovany na deformace. Deformovany kotou¢ by
nemél byt pouzivan.

PFi brouSeni by jste se méli vyvarovat kroucenf a uZivani nadmérného bocniho tlaku na kotouc.

Obrobek by mél byt pevné zajistén a pevné upnut kdykoliv je to mozné.

Dostupnost plastovych redukénich krouzkd

P

Nasledujici plastové redukéni krouzky jsou dostupné na pozadant.

PLASTOVE REDUKCNI KROUZKY

Specifikace (mm) MnoZstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd

Plastovy redukéni krouzZek 20 x 10 1 07660717524 8711479367038
Plastovy redukéni krouzek 20 x 12 1 07660717525 8711479367045
Plastovy redukéni krouzek 20 x 12.7 1 07660717526 3157625646995
Plastovy redukéni krouZek 20 x 13 1 07660717527 8711479367052
Plastovy redukéni krouZek 20 x 14 1 07660717528 8711479367069
Plastovy redukéni krouZzek 20 x 15 1 07660717529 8711479367076
Plastovy redukéni krouzek 20 x 16 1 07660717530 3157620728283
Plastovy redukéni krouzek 20 x 17 1 07660717531 8711479367090
Plastovy redukéni krouzek 20 x 18 1 07660717532 8711479367106
Plastovy redukéni krouzZek 25 x 20 1 07660717535 8711479366987
Plastovy redukéni krouzZek 32 x 15.88 1 07660717536 3157625647107
Plastovy redukéni krouZek 32 x 20 1 07660717538 8711479366871
Plastovy redukéni krouzek 32 x 25 1 07660717540 8711479366895
Plastic Reducing Ring 32 x 25.4 1 07660717541 3157625647114
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Brusné kotouce

Rovné a vybrané kotouce - Typy o1, 05, & 07
= =l o

Carkovy kod

I . TYP o1
(m::;z[;“ f.:.yx B Tvar Specifikace
TS o whsowm
Wbrinforss 05 WAGOKVL
\fyi’:;ﬁ_ )1(36;(3152 05 PRI
Wordntsonze | 05 WAG0KVL
s oy | 5 | RO
gbréntasxag | % | 73AG0NVL
ibréni 2512 | ©5  WASoKVL
90X 40X22.23 01 C16 RVK
100 X 13 X19.05 01 WA 60 KVL
125 X 6 X 31.75 o1 WA 60 KVL
125X13X31.75 01 WA 60 JVL
125X 16 X 25 01 WA 60 KVL
125X 16 X 25 01 GC 80 JVK
125X 20X 16 01 C 24 KVK
125X 20 X 25 01 GC 60 JVK
125X 20 X 25 01 GC 80 JVK
125X 20 X 32 o1 WA 60 KVL
150 X 6 X 31.75 o1 WA 60 KVL
150 X 6 X 32 o1 WA 80 KVL
150 X 6 X 31.75 o1 WA 100 KVL
150 X 6 X 32 o1 WA120IVL
150 X 6 X 31.75 o1 WA 150 KVL
150 X 6 X 32 o1 52A 60 LVL
150 X 6 X 31.75 o1 GC120]J11VK
150 X10 X20/16 01 GC80JVK
150 X 10 X 32 o1 WA 60 KVL
150 X 10 X 32 o1 WA120IVL
150 X 10 X 32 01 GC120 VK
150 X13X31.75 01 WA 46 KVL
150 X 13 X 31.75 o1 WA 60 KVL
150 X 13 X 32 o1 WA60KVL
150 X 13 X 31.75 o1 WA 80 KVL
150x13x31.75 01 WA 100 KVL
150X13X31.75 01 GC 80 JVK
150Xx13x31.75 01 GC120J11VK
150 X 16 X 32 o1 WA 60 KVL
150 X 16 X 32 o1 WA 80 KVL
150 X 16 X 32 o1 GC 80 JVK
150X16 Xx31.75 01 GC 100 IVK
150 X 20 X 32 o1 73A 60 IVL
150 X 20 X 32 o1 WA 46 KVL
150 X 20 X 31.75 01 WA 60 KVL
150 X 20 X 32 o1 WA 60 KVL

e sl vros
(":35") M1oZ Kod vyrob
35 20 66243578862
35 20 66243578863
35 20 66243578864
35 20 66243578865
35 20 66243548877
50 20 66243578866
35 20 66243578867
35 5 66243548878
35 2 66243548418
35 2 66243548443
35 2 66243548438
35 2 66243545514
35 2 66243545511
35 2 69936679401
35 2 66243545515
35 2 66243545517
35 2 69936648512
35 2 66243548497
35 2 69936648525
35 2 66243548490
35 2 69936648529
35 2 66243548494
35 2 69936648628
35 2 66243548498
35 2 66243545520
35 2 69936648524
35 2 66243545521
35 2 69936648827
35 2 66243548445
35 2 66243548446
35 2 69936648528
35 2 66243548460
35 2 66243548449
35 2 66243548450
35 2 66243548455
35 2 69936648531
35 2 69936648533
35 2 69936648828
35 2 66243548474
35 2 69936648619
35 2 66243578390
35 2 66243578669

35

69936676902

3157625635715
3157625635722
3157625635739
3157625635746
3157625634534
3157625635753

3157625635777

3157625634541
3157625632387
3157625632516
3157625632462
3157625632011
3157625632004
3564656847299
3157625632028
3157625632035
3564653669610
3157625632875
3564653670357
3157625632837
3564653670470
3157625632851
3564653680677
3157625632882
3157625632059
3564653670302
3157625632066
3157625631151
3157625632547
3157625632554
3564653670401
3157625632646
3157625632578
3157625632585
3157625632608
3564653670548
3564653670593
3564653790604
3157625632721
3564653678858
3157625634589
3157625635029
3564656215043

Hlavni pouziti
Vnittni
Vnitini
Vnitini
Vnitini
Vnitfni
Vnittni
Vnitfni

Orovnavac

Nastroj & fréza

Néstroj & fréza

Nastroj & fréza

Néstroj & fréza

Karbidovy nastroj
Karbidovy nastroj
Karbidovy nastroj
Karbidovy nastroj

Nastroj & fréza

Nastroj & fréza

Nastroj & fréza

Nastroj & fréza

Nastroj & fréza

Nastroj & fréza

Nastroj & fréza

Nastroj & fréza

Karbidovy nastroj

Nastroj & fréza

Nastroj & fréza

Néstroj & fréza

Nastroj & fréza

Néstroj & fréza

Nastroj & fréza

Nastroj & fréza

Nastroj & fréza

Karbidovy nastroj

Nastroj & fréza

Nastroj & fréza

Nastroj & fréza

Karbidovy nastroj

Nastroj & fréza

Nastroj & fréza

Nastroj & fréza

Nastroj & fréza

Nastroj & fréza



I B TYP o1

Rozméry
(mm)DxTxB

150 X 20 X 32
150 X 20 X 31.75
150 X 20 X 31.75

150 X 20 X 32
150 X 20 X 31.75

150 X 20 X 32
150 X 20 X 31.75

150 X 20 X 32
150 X 20 X 31.75

150 X 25 X 32
150 X 25 X 31.75

150 X 25 X 32

150 X 25 X 32
150 X 25 X 31.75

150 X 25 X 32

150 X 25 X 32
150 X 25 X 31.75

150 X 25 X 32

150 X 25 X 60

180X 6 X 31.75
180 x 6 X 31.75
180 x 6 X 31.75
180 x 6 X 31.75
180 x 6 X 31.75

180X 10X 32
180 X 13 X 31.75
180 X 13 X 31.75

180X13X32
180 X 13 X 31.75

180X 13X 32
180 X 13 X 31.75

180X 13X 32
180 X 13 X 31.75
180X 13 X 31.75

180X 13X 32
180 X 13 X 31.75
180 X 13 X 31.75
180 X 13 X 31.75
180 X 13 X 31.75
180 X 13 X 31.75
180 X 13 X 31.75
180 X 13 X 31.75
180 X 13 X 31.75

180X 16 X 32
180 X 16 X 31.75
180 X 16 X 31.75

180X 20X 32

Tvar

01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01

01

Specifikace

WA 8o KVL
GC 46 LVK
GC 60 JVK
GC 60 JVK
GC 8o JVK
GC 8o JVK
GC 100 IVK
GC120JVK
GC 120 J11VK
WA 46 KVL
WA 60 KVL
WA 60 KVL
WA 80 KVL
GC 60 JVK
GC 60 JVK
GC 8o KVK
GC100 IVK
GC120 JVK
WA 60 KVL
WA 60 KVL
WA 8o KVL
WA 100 HVL
WA 100 KVL
WA 150 KVL
WA 8o IVL
73A 46 IVL
73A 60 HVL
73A 60 IVL
73A 60 JVL
73A 80 IVL
WA 46 IVL
WA 46 IVL
WA 46 KVL
WA 60 IVL
WA 60 IVL
WA 60 KVL
WA 8o KVL
WA 100 IVL
WA 100 KVL
WA 120 KVL
GC 60 JVK
GC 80 JVK
GC120JVK
WA 46 GVL
WA 46 JVL
WA 60 KVL
73A 60 G12VL

s il nvros
(I\'I'll (/):) Ngsl,z " Kéd vyrobku
35 2 69936648540
35 2 66243578676
35 2 66243548487
35 2 69936676914
35 2 66243578674
35 2 69936676915
35 2 66243578670
35 2 69936676917
35 2 66243578671
35 2 66243578526
35 2 66243578684
35 2 69936648543
35 2 66243578530
35 2 66243578687
35 2 69936648842
35 2 69936648843
35 2 66243578696
35 2 69936648844
35 2 69936648541
35 2 66243548669
35 2 66243548666
35 2 66243548670
35 2 66243548671
35 2 66243548668
35 2 69936695937
50 2 66243548639
50 2 66243548643
35 2 69936648408
50 2 66243548657
35 2 69936648409
35 2 66243548630
35 2 69936648542
35 2 66243548507
35 2 66243548506
35 2 69936648544
35 2 66243548505
35 2 66243548501
35 2 66243548658
35 2 66243548632
35 2 66243548631
35 2 66243548502
35 2 66243548499
35 2 66243548659
35 2 69936648620
35 2 66243548661
35 2 66243548664
35 2 69936677180

Rozmérovy kli¢: D = Prmeér, T = Tloustka, B = Otvor

L L

Carkovy kéd
3564653670807
3157625635081
3157625632806
3564656215401
3157625635074
3564656215425
3157625635036
3564656215456
3157625635043
3157625634602
3157625635135
3564653670890
3157625634626
3157625635159
3564653791700
3564653791717
3157625635203
3564653791731
3564653670814
3157625633735
3157625633711
3157625633742
3157625633759
3157625633728
3564653670845
3157625633537
3157625633568
3564653600125
3157625633667
3564653600132
3157625633452
3564653670869
3157625632943
3157625632936
3564653670906
3157625632929
3157625632905
3157625633674
3157625633476
3157625633469
3157625632912
3157625632899
3157625633681
3564653679343
3157625633698
3157625633704
3157626306041

Hlavni pouZiti

Nastroj & fréza
Karbidovy nastroj
Karbidovy nastroj
Karbidovy nastroj
Karbidovy nastroj
Karbidovy nastroj

Nastroj & fréza

Nastroj & fréza

Nastroj & fréza

Nastroj & fréza

Nastroj & fréza

Nastroj & fréza

Nastroj & fréza
Karbidovy nastroj
Karbidovy nastroj

Nastroj & fréza

Nastroj & fréza

Néstroj & fréza

Nastroj & fréza

Opticky profil
Opticky profil
Opticky profil
Opticky profil
Opticky profil
Plocha
Plocha
Plocha
Plocha
Plocha
Plocha
Plocha
Plocha
Plocha
Plocha
Plocha
Plocha
Plocha
Diaform
Plocha
Plocha
Karbidovy nastroj
Karbidovy nastroj
Plocha
Plocha
Plocha
Plocha
Plocha
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Brusné kotouce

Rovné a vybrané kotouce — TYPY o1, o5, & 07 (pokrac.)

(mﬁ‘;z[;“f;yx ,  Tvar Specifikace (':f/’:) Mnok  Kedvjrobku  Carkovjkéd  Hlavni pousiti
180X 20X 32 01 73A 60 IVL 35 2 69936648413 3564653600682 Plocha
180 X 20 X 32 01 WA 46 HVL 35 2 69936648625 3564653679725 Plocha
180X20X31.75 01 WA 46 KVL 35 2 66243578710 3157625635326 Plocha
180X20X31.75 01 WA 60 KVL 35 2 66243578707 3157625635302 Plocha
180X20X31.75 01 WA 80 KVL 35 2 66243578705 3157625635289 Plocha
180x20x31.75 01 WA 100 KVL 35 2 66243578712 3157625635333 Plocha
180X20X31.75 01 GC 60 JVK 35 2 66243578714 3157625635364  Karbidovy nastroj
180X20X31.75 01 GC 80 JVK 35 2 66243578727 3157625635432  Karbidovy nastroj
180 X 20 X 32 01 GC 80 KVK 35 2 69936648845 3564653791762  Karbidovy nastroj
180X20Xx31.75 O1 GC 100 IVK 35 2 66243578703 3157625635265 Plocha
\lligr)z;nzfi);;;zg 05  73A60JVL 50 2 66243528666 3157625631533 Plocha
180X25X31.75 01 WA 46 KVL 35 2 66243578733 3157625635517 Plocha
180 X 25 X 32 01 WA 60 KVL 35 2 69936648549 3564653671118 Plocha
;3;2;51);531'22 05 WA 60 KVL 35 2 66243528426 3157625631519 Plocha
180x25x31.75 01 WA 100 GVL 35 2 66243578732 3157625635494 Diaform
180X 25X31.75 01 A 60 KVM 35 2 66243578728 3157625635449 Plocha
180x25x31.75 01 GC60 L11VK 35 2 66243578734 3157625635524 Plocha
180 X 25 X 32 01 GC 80 KVK 35 2 69936693065 3564653791793  Karbidovy nastroj
180X25Xx31.75 01 GC100 IVK 35 2 66243578730 3157625635463 Plocha
200X6X31.75 01 WA 60 KVL 35 2 66243548426 3157625632417 Opticky profil
200X 6 X 32 01 WA 60 KVL 35 2 69936648554 3564653671231 Opticky profil
200x6x31.75 o1 WA 100KVL 35 2 66243548429 3157625632431 Opticky profil
200X10x31.75 01 WA 46 MVL 35 2 66243548673 3157625633766 Nastroj & fréza
200 X10 X 32 01 WA 60 KVL 35 2 69936648550 3564653671125 Plocha
200X13X31.75 01 WA 60 KVL 35 2 66243548677 3157625633803 Plocha
200X13X31.75 01 WA 80 KVL 35 2 66243548420 3157625632394 Plocha
200x13x31.75 01 WA 100KVL 35 2 66243548676 3157625633797 Plocha
200 X16 X 32 01 WA 60 KVL 35 2 69936648552 3564653671163 Plocha
200X20X31.75 01 73A 46 IVL 50 2 66243578649 3157625634831 Plocha
200X20X31.75 01 73A 60 JVL 50 2 66243578648 3157625634824 Plocha
200 X 20 X 32 o1 79A 46 GVL 35 2 69936639183 3564652032804 Plocha
200 X 20 X 32 01 79A60GioVL 35 2 69936639184 3564652032811 Plocha
200 X 20 X 32 o1 79A 60 IVL 35 2 69936639180 3157625631106 Plocha
200X20X31.75 01 WA 46 IVL 35 2 66243578647 3157625634817 Plocha
200X20X31.75 01 WA 46 KVL 35 2 66243578650 3157625634848 Plocha
200 X 20 X 32 o1 WA 46 KVL 35 2 69936676905 3564656215180 Plocha
200 X 20 X 32 o1 WA 60 IVL 35 2 69936676907 3564656215210 Plocha
200X20X31.75 01 WA 60 KVL 35 2 66243578655 3157625634893 Plocha
200X 20X 32 o1 WA60 MVL 35 2 69936676908 3564656215241  Ostreni nastrojl
200X 20X 32 o1 WA 8o MVL 35 2 69936648557 3564653671439  Ostreni nastrojl
200x20x3175 01 WA 100KVL 35 2 66243578651 3157625634855 Plocha
200X20X3175 01 GC 60 JVK 50 2 66243578653 3157625634879  Karbidovy nastroj
200X 20X 32 01 GC 60 KVK 35 2 69936645514 3564656215746  Karbidovy nastroj
200X20X31.75 01 GC 80 JVK 35 2 66243578652 3157625634862  Karbidovy nastroj
200 X 20 X 32 01 GC 8o JVL 35 2 66243578534 3157625634664  Karbidovy nastroj
m 200X20X31.75 01 GC 100 IVK 35 2 66243578667 3157625635012 Plocha
200 X 20 X 32 o1 GC 120 JVK 35 2 69936696265 3564656215555 Plocha




I B TYP o1

Rozméry
(mm)DxTxB

200 X 20 X 31.75
200 X 20X 50.8
200 X 20X 50.8
200 X 20X 50.8
200 X 20X 50.8
200X 20X50.8
200 X20X50.8
200X 20X 76.2
200 X 20 X 76.2
200 X 20 X 76.2
200 X 22 X 31.75
200 X 22 X 31.75
200 X 25 X 20
200 X 25X 20
200 X 25 X 32
200 X 25X 32
200 X 25 X 31.75
200 X 25 X 32
200 X 25 X 32
200 X 25 X 31.75
200 X 25 X 32
200 X 25 X 31.75
200 X 25 X 31.75
200 X 25 X 32
200 X 25 X 31.75
200 X 25 X 32
200 X 25 X 31.75
200 X 25 X 31.75
200 X 25 X 32
200 X 25 X 31.75
200 X 25 X 32
200 X 25 X 32
200 X 25 X 31.75
200 X 25 X 50.8
200 X 25X 76.2
200X 25Xx76.2
200 X 25X 76.2
200 X 25X 76.2
200 X 25X 76.2
200 X 25X 76.2
200X32X32
200 X32X32
200 X32X32
200 X 32 X 31.75
200 X32X32
200X32X32

200X 32X 51

Tvar

01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01

01

Specifikace

GC120J11VK
73A 46 IVL
73A 60 G12VL
WA 46 GVL
WA 46 KVL
WA 60 GVL
WA 60 KVL
73A 46 GVL
WA 60 KVL
GC 8o KVK
GC 60 JVK
GC1o0 IVK
WA 60 KVL
GC 8o VK
73A 60 IVL
WA 46 IVL
WA 46 KVL
WA 46 MVL
WA 60 IVL
WA 60 KVL
WA 60 MVL
WA 80 KVL
WA 100 HVL
A 46 LVM
A 60 KVM
A 60 KVM
GC 46 LVK
GC 60 JVK
GC 60 JVK
GC 80 JVK
GC 80 JVK
GC120 VL
GC 120 J11VK
WA 60 KVL
WA 46 KVL
WA 46 MVL
WA 60 KVL
A 60 LVM
GC 8o KVK
GC 120 JVK
WA 46 MVL
WA 60 KVL
WA 80 KVL
GC 60 J11VK
GC 80 VK
GC120 VK
WA 60 KVL

e sl 7o
(':A“ (/):) Ngxiz " Kéd vyrobku
35 2 66243578654
35 2 66243530091
35 2 69936677182
35 2 69936675833
35 2 66243530097
35 2 69936648622
35 2 66243530096
35 2 69936648412
35 2 69936648556
35 2 69936659759
35 2 66243578664
35 2 66243578661
35 2 66243545528
35 2 66243545525
35 2 69936648605
35 2 69936648558
35 2 66243578692
35 2 69936676910
35 2 69936661169
35 2 66243578706
35 2 69936676912
35 2 66243528418
35 2 66243578695
35 2 69936676899
35 2 66243528409
35 2 69936648563
35 2 66243578704
35 2 66243578701
35 2 69936676919
35 2 66243578697
35 2 69936676920
35 2 66243578537
50 2 66243578691
35 2 66243528422
35 2 69936648560
35 2 69936661233
35 2 69936648564
35 2 69936648677
35 2 69936648849
35 2 69936648850
35 2 66243578540
35 2 69936648569
35 2 66243578552
35 2 66243528427
35 2 66243578551
35 2 69936648852
35 2 66243578558

Rozmérovy kli¢: D = Prmér, T = Tloustka, B = Otvor

L L

Carkovy kéd
3157625634886
3157625631595
3157626306119
3157625103115
3157625631618
3564653679466
3157625631601
3564653600453
3564653671323
3564653791854
3157625634992
3157625634961
3157625632134
3157625632103
3564653674300
3564653671491
3157625635173
3564656215289
3157625636361
3157625635296
3564656215326
3157625631458
3157625635197
3564656214992
3157625631397
3564653671668
3157625635272
3157625635258
3564656215562
3157625635227
3564656215579
3157625634688
3157625635166
3157625631489
3564653671545
3564653671507
3564653671682
3564653696272
3564653791908
3564653791915
3157625634701
3564653671798
3157625634725
3157625631526
3157625634718
3564653791946
3157625634763

Hlavni pouZiti

Plocha
Plocha
Plocha
Plocha
Plocha
Plocha
Plocha
Plocha
Plocha
Karbidovy nastroj
Karbidovy nastroj
Plocha
Plocha
Karbidovy nastroj
Plocha
Plocha
Plocha
Ostfeni nastrojt
Plocha
Plocha
Ostfeni nastrojl
Plocha
Diaform
Ostfeni nastrojl
Plocha
Plocha
Karbidovy nastroj
Karbidovy nastroj
Karbidovy nastroj
Karbidovy nastroj
Karbidovy nastroj
Plocha
Plocha
Plocha
Plocha
Ostfeni nastrojl
Plocha
Ostfeni nastrojl
Karbidovy nastroj
Plocha
Ostfeni nastroja
Plocha
Plocha
Plocha
Karbidovy nastroj
Plocha

Plocha

Keramikou
a bakelitem
pojené kotouce

flexQvit




Keramikou Brusné kotouce
a bakelitem

pojené kotouce E:IVITY vybrané kotouce — TYPY o1, o5, & 07 (pokrac.)

(mﬁ‘;z[;“f;yx 5 Tvar Specifikace (":35 MioZ  Kodvjrobku  Carkovykéd  Hlavni poutiti
200 X32X51 01 GC 80 JVK 35 2 66243578557 3157625634756  Karbidovy nastroj
200xX32x76.2 01  WA46GVL 35 2 69936616805 3564653671774 Plocha
200X32x76.2 01 WA 46 MVL 35 2 69936648568 3564653671781  Ostreni nastroji
200X32x76.2 01  WA60KVL 35 2 69936648571 3564653671842 Plocha
200X32X76.2 01 GC 60 JVK 35 2 69936648834 3564653790765 Karbidovy nastroj
225Xx32x76.2 01 73A60G12VL 35 2 69936677111 3157626281799 Plocha
230X5x31.75 01  WA60HVL 35 1 66243548431 3157625632448 Plocha
250X10X31.75 01 WA 46 LVL 35 1 66243548434 3157625632455 Plocha

250 X 10 X 32 o1 WA 60 MVL 35 1 69936648572 3564653671866  Ostreni nastrojl
250 X13 X 76.2 o1 WA 60 KVL 35 1 66243548451 3157625632592 Valcovity
250 X 13 X76.2 01 48A60LVM 35 1 66243548704 3157625634046 Valcovity
250 X 13 X76.2 o1 WA 100 JVL 35 1 66243548447 3157625632561 Plocha
250X20Xx76.2 01 WA 60 KVL 35 1 66243548618 3157625633377 Plocha
250 X25X31.75 01 WA 46 LVL 35 1 66243528400 3157625631328  Ostfeni nastrojl
250X 25X31.75 01 GC 46 LVK 35 1 66243528397 3157625631298  Karbidovy nastroj
250 X25X31.75 01 GC 8o JVK 35 1 66243528399 3157625631311 Karbidovy nastroj
250X 25X31.75 01 GC 100 IVK 35 1 66243528398 3157625631304 Plocha

250 X25X50.8 01 WA 46 KVL 35 1 66243528404 3157625631359 Valcovity
250X25%x50.8 01 WA 60KVL 35 1 66243528405 3157625631366 Plocha
250X25X76.2 01  73A 46 GVL 35 1 69936648594 3564653674096 Plocha
250X25Xx76.2 01 73A 60 JVL 35 1 69936695938 3564653674140 Plocha
250Xx25Xx76.2 01  WAB8o0KVL 35 1 66243578708 3157625635319 Plocha
250Xx25x76.2 01 WA 100 KVL 35 1 66243528408 3157625631373 Plocha
250X25X76.2 01 48A46 KVM 35 1 66243548716 3157625634121 Plocha
250X25X76.2 01 48A60KVM 35 1 66243548710 3157625634091 Plocha
250X25Xx76.2 01 48A60LVM 35 1 66243548717 3157625634138 Valcovity
250X25Xx76.2 01 48A80MVM 35 1 66243548713 3157625634114 Valcovity
250X25Xx76.2 01 GC 80 JVK 35 1 66243578713 3157625635357  Karbidovy nastroj
250X 25X120.65 01  48A 60 KVM 35 1 66243548707 3157625634077 Valcovity
250 X 32 X 32 o1 WA60MVL 35 1 69936648577 3564653672009  Osteni nastrojl
250X 32X 32 01 A 46 LVM 35 1 69936648680 3564653696326  Ostieni nastrojl
250 X 32 X 32 01 GC 80 KVK 35 1 69936648648 3564653690003 Karbidovy nastroj
250X 40Xx76.2 01 WA 46 JVL 35 1 66243578721 3157625635401 Plocha
250X50x76.2 01  WA60KVL 35 1 66243578729 3157625635456 Plocha
300X 13 X 127 01 WA 60 KVL 35 1 66243548621 3157625633391 Valcovity
300X 13X 127 o1 WAB8oKVL 35 1 66243548620 3157625633384 Valcovity
300 X 13 X 127 01 48A60LVM 35 1 66243548720 3157625634152 Valcovity
300x25x76.2 01 WA 46 JVL 35 1 66243578852 3157625635623 Plocha
300x25x76.2 01  WA60KVL 35 1 66243578849 3157625635616 Valcovity
300 X 25 X 127 01 73A60KVL 50 1 66243578844 3157625635593 Valcovity
300 X 25 X 127 01 WA 46 KVL 35 1 66243578783 3157625635562 Valcovity
300 X 25 X 127 o1 WA60KVL 35 1 66243578731 3157625635487 Valcovity
300 X 25 X 127 o1 WAB8oKVL 35 1 66243578848 3157625635609 Valcovity
300 X 25 X 127 o1 WA100GVL 35 1 66243578785 3157625635586 Diaform

300 X 25 X 127 o1 WA 100)VL 35 1 66243578784 3157625635579 Valcovity
300 X 25 X 127 01 48A 46 KVM 35 1 66243548734 3157625634275 Valcovity
300 X 25 X 127 01 48A 60 VM 35 1 66243548730 3157625634251 Valcovity



I BN TYP o1

Rozméry
(mm)DxTxB

300 X 25 X 127
300 X 25X 127
300 X 25 X 127
300 X 25 X 127
300 X 25 X 127

300X30X50.8
Vybrani 125 x 15

300 X 32 X50.8
300X 32 X 127
300 X 32 X 127
300 X 32 X 127
300 X 32 X 127
300 X 32 X 127
300 X 40 X 38.1
300 X 40X76
300 X 40 X 127
300 X 40 X 127
300 X 40 X 127
300 X 40 X 127
300 X 40 X 127

300 X 40 X 127
Vybrani 190 x 13

300 X 40 X 127

300 X 40 X 127
Viybrani 190 x 13

300 X 40 X 127
300 X 40 X 127
300 X 40 X 127
300 X 40 X 127
300 X 40 X 127

300 X 50 X 31.75
300X 50 X76.2

2 Vlybrani
160 X 10

300 X 50 X 76.2
2 Vybrani
160 X 10

300 X 50 X 127
300 X 50 X 127
300 X 50 X 127

300 X 50 X 127
Vybrani 190 x 25

300 X 50 X 127

300 X 50 X 127
Viybrani 190 x 25
300 X 76.2
X101.6

355 X25X127
355X 25 X 127
355 X25X127
355X 25 X 127

Tvar

01
01
01
01

01

05
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01

o1
05
o1
05
o1
o1
o1
o1

01

01

07

07

01
01

01

05

01

01

01
01
01

01

Specifikace

48A 60 KVM
48A 60 LVM
48A 60 MVM
48A 80 KVM
GC 80 JVK

WA 46 IVL

A 46 LVM
73A 46 GVL
73A 60 |+VL
WA 60 KVL

A36 LVM

A 46 LVM

GC 60 JVK
WA 60 KVL
73A 46 GVL
73A 60 I+VL
WA 46 GVL
WA 46 MVL
WA 60 KVL

WA 60 KVL
WA 8o KVL
WA 8o KVL

48A 46 KVM
48A 60 KVM
48A 60 LVM
GC 60 JVK
GC 8o JVK
GC 60 L11VK

73A 46 GVL

WA 46 IVL

WA 46 HVL
WA 46 KVL
WA 60 KVL

WA 60 KVL
48A 60 KVM

48A 60 KVM

48A 60 LVM

73A 60 JVL
WA 46 KVL
WA 80 KVL
48A 60 KVM

e mull nro
MOR Mnoz- P
@ >l Bstv Kéd vyrobku
35 1 66243548729
35 1 66243548727
35 1 66243548726
35 1 66243548724
35 1 66243578782
35 1 66243548679
35 1 69936648685
35 1 69936648595
35 1 69936648598
35 1 69936648579
35 1 69936648687
35 1 69936648688
35 1 66243548633
35 1 66243545522
35 1 69936648596
35 1 69936648599
35 1 69936648584
35 1 69936648582
35 1 69936648583
35 1 66243548680
35 1 66243548625
35 1 66243548684
35 1 66243548737
35 1 66243548740
35 1 66243548742
35 1 66243548623
35 1 69936648836
35 1 66243548681
35 1 66243548690
35 1 66243548689
35 1 66243548640
35 1 66243548678
35 1 66243548637
35 1 66243548686
50 1 66243580216
35 1 66243548685
35 1 66243548698
50 1 66243579391
35 1 66243579395
35 1 66243579390
35 1 66243579410

Rozmérovy kli¢: D = Prmér, T = Tloustka, B = Otvor

L L

Carkovy kéd
3157625634244
3157625634213
3157625634206
3157625634176
3157625635555

3157625633834

3564653696371
3564653674119
3564653674157
3564653673006
3564653696395
3564653696401
3157625633483
3157625632073
3564653674126
3564653674164
3564653673518
3564653673488
3157625631144

3157625633841
3157625633414
3157625633865

3157625634305
3157625634336
3157625634367
3157625633407
3564653790888
3157625633858

3157625633919

3157625633902

3157625633544
3157625633827
3157625633513

3157625633889
3157625635982

3157625633872

3157625633995

3157625635807
3157625635814
3157625635791
3157625635937

Hlavni pouziti

Valcovity
Valcovity
Valcovity
Valcovity

Valcovity
Plocha

Ostreni nastrojl
Plocha
Plocha

Valcovity
Valcovity
Valcovity
Karbidovy nastroj
Valcovity
Plocha
Plocha
Plocha
Valcovity

Valcovity
Valcovity
Valcovity
Valcovity

Valcovity
Valcovity
Valcovity
Valcovity
Valcovity

Karbidovy nastroj

Plocha

Plocha

Plocha
Valcovity

Valcovity
Valcovity
Valcovity

Valcovity

Bezhroté

Valcovity
Valcovity
Valcovity

Valcovity

Keramikou
a bakelitem
pojené kotouce

¢




Keramikou Brusné kotouce
a bakelitem

pojené kotouce [FTVITE vybrané kotouce — TYPY o1, o5, & 07 (pokrac.)

BN N TVP o . R = .

Rozméry MOR Mnoz-

Tvar  Specifikace Kod vyrobku Carkovy kéd Hlavni pouziti

(mm)DxTxB (m/s) stvi
355 X 25 X 127 01 GC 60 JVK 35 1 66243579387 3157625635784 Valcovity
355X 32 X127 01 WA 60 KVL 35 1 69936648608 3564653677202 Valcovity
355X 40X50.8 01 A 46 LVM 35 1 69936648609 3564653677394 Valcovity
355 X 40 X 127 01 73A 46 GVL 35 1 69936648597 3564653674133 Plocha
355 X 40 X 127 01 WA 46 HVL 35 1 69936648610 3564653677592 Plocha
355 X 40 X 127 01 WA 60 KVL 35 1 69936648611 3564653677608 Valcovity
355 X 40 X 127 01 48A 46 KVM 35 1 66243579412 3157625635944 Valcovity
355 X 40 X 127 01 48A60KVM 35 1 66243579405 3157625635913 Valcovity
355 X 40 X 127 o1 48A 60 LVM 35 1 66243579413 3157625635951 Valcovity
355 X 40 X 127 01 A 46 LVM 35 1 69936693049 3564653696463 Valcovity
355 X 40 X 127 01 GC 60 JVK 35 1 69936648856 3564653792066 Valcovity
355X50X31.75 01 GC 60 KVK 35 1 66243579404 3157625635906 Valcovity
355X 50 X127 o1 73A 46 GVL 35 1 69936648411 3564653600262 Plocha
355X 50 X127 o1 WA 46 IVL 35 1 66243579398 3157625635845 Plocha
355X 50 X127 o1 WA 46 KVL 35 1 66243579397 3157625635838 Valcovity

355 X 50 X 127 01 WA 60 KVL 35 1 69936648612 3564653678001 Valcovity
355 X 50 X 127 01 A 36 LVM 35 1 69936648694 3564653696487 Valcovity
355 X 50 X 127 01 A 46 LVM 35 1 69936648695 3564653696494 Valcovity
355 X 50 X 127 01 GC 60 JVK 35 1 66243579396 3157625635821 Valcovity

406 X 25 X 127 01 WA 60 KVL 35 1 66243580218 3157625635999 Valcovity
406 X 25X203.2 01 WA 120 KVL 60 1 66243580233 3157625636002 Zavit
406 x25x203.2 01 WA220MVL 60 1 66243580234 3157625636019 Zavit

406 X 40 X 127 [} 73A 46 GVL 50 1 66243545548 3157625632165 Plocha

406 X 40 X 127 01 73A 60 JVL 50 1 66243545545 3157625632158 Valcovity

406 X50 X 127 (o} 73A 46 HVL 50 1 66243580238 3157625636033 Plocha

406 X 50 X 127 01 WA 46 HVL 35 1 66243580241 3157625636057 Plocha

406 X 50 X 127 01 WA 46 JVL 35 1 66243580243 3157625636064 Valcovity

406 X 50 X 127 01 WA 60 KVL 35 1 66243580237 3157625636026 Valcovity
457 X25X203.2 01 WA 60 KVL 35 1 66243580302 3157625636095 Valcovity
457 X50X203.2 01 WA 60 LVL 35 1 66243580304 3157625636101 Valcovity
457 X50X203.2 01 GC 46 JVK 35 1 66243580305 3157625636118 Valcovity
610 X 50 X304.8 01 WA 60 KVL 35 1 66243580308 3157625636125 Valcovity

ﬂm I m Rozmérovy kli€: D = Primeér, T = Tloustka, B = Otvor




Brusné
kotouce pro
stolni brusky




Keramikou Brusné kotouce pro stolni brusky
a bakelitem

pofené kotoue

Rozméry MOR Mnoz-

(mm)DxTxB Tvar Specifikace t | s Kod vyrobku Carkovy kéd
100 X 13 X 19.05 01 A 60 MVM 35 2 66243548416 3157625625358
100 X 16 X 25 01 A 46 MVM 35 2 66243545507 3157625631977
100 X 20 X 25 01 A 36 MVM 35 2 66243545508 3157625631984
100 X 50 X 16 01 A 24 MVM 35 2 66243548428 3157625632424
125X 16 X 25 o1 A 46 MVM 35 2 66243545510 3157625631991
125X 20 X 25 o1 A 46 MVM 35 2 66243545518 3157625632042
150 X 13 X 31.75 01 A 46 MVM 35 2 66243548459 3157625632639
150 X 13 X 31.75 01 A 60 MVM 35 2 66243548456 3157625632615
150 X 13 X 31.75 01 A 80 MVM 35 2 66243548469 3157625632684
150 X 16 X 32 01 A 36 MVM 35 2 69936648660 3564653696029
150 X 16 X 31.75 01 A 46 MVM 35 2 66243548481 3157625632769
150 X 16 X 32 01 A 46 MVM 35 2 69936648661 3564653696036
150 X 16 X 32 01 A 60 MVM 35 2 69936648662 3564653696043
150 X 16 X 31.75 01 A 60 MVM 35 2 66243548480 3157625632752
150 X 20 X 31.75 01 A 36 MVM 35 2 66243578672 3157625635067
150 X 20 X 32 o1 A 36 MVM 35 2 69936676891 3564656214886
150 X 20 X 31.75 01 A 46 MVM 35 2 66243578680 3157625635104
150 X 20 X 32 o1 A 46 MVM 35 2 69936676892 3564656214893
150 X 20 X 31.75 o1 A 60 MVM 35 2 66243578678 3157625635098
150 X 20 X 32 o1 A 60 MVM 35 2 66243578437 3157625634596
150 X 20 X 31.75 o1 A 80 MVM 35 2 66243578681 3157625635111
150 X 25 X 32 o1 A 36 M\VM 35 2 66243578532 3157625634633
150 X 25 X 31.75 01 A 30 PVYM 35 2 66243578698 3157625635234
150 X 25 X 31.75 o1 A 46 MVM 35 2 66243578683 3157625635128
150 X 25 X 32 01 A 46 MVM 35 2 69936676894 3564656214916
150 X 25 X 31.75 o1 A 60 MVM 35 2 66243578700 3157625635241
150 X 25 X 32 01 A 60 MVM 35 2 66243578527 3157625634619
180 X 13 X 31.75 o1 A 60 MVM 35 2 66243548635 3157625633506
180 X 20 X 31.75 01 A 30 PVYM 35 2 66243578720 3157625635395
180 X 20 X 31.75 01 A 46 MVM 35 2 66243578724 3157625635425
180X 20X 32 01 A 46 MVM 35 2 69936676895 3564656214923
180 X 20 X 31.75 o1 A 60 MVM 35 2 66243578722 3157625635418
180 X 25 X 31.75 01 A 30 PVYM 35 2 66243578735 3157625635531
180 X 25 X 31.75 o1 A 46 MVM 35 2 66243578736 3157625635548
180 X 25 X 32 o1 A 46 MVM 35 2 69936648668 3564653696173
200 X 13 X 31.75 o1 A 60 MVM 35 2 66243548674 3157625633773
200 X 20 X 31.75 o1 A 36 MVM 35 2 66243578657 3157625634916
200 X 20 X 32 o1 A 30 M\VM 35 2 69936648670 3564653696197
200 X 20 X 31.75 o1 A 46 MVM 35 2 66243578665 3157625635005
200 X 20 X 32 o1 A 46 MVM 35 2 66243578533 3157625634657
200 X 20 X 31.75 01 A 60 MVM 35 2 66243578663 3157625634985
200X 20X 32 01 A 60 MVM 35 2 66243578536 3157625634671
200 X 20 X 31.75 01 A 60 PVYM 35 2 66243578662 3157625634978
200 X 20 X 31.75 01 A 80 MVM 35 2 66243578658 3157625634923
200 X 22 X 31.75 01 A 30 PVYM 35 2 66243578660 3157625634954
200 X 22 X 31.75 01 A 46 MVM 35 2 66243578656 3157625634909

m 200 X 22 X 31.75 01 A 60 MVM 35 2 66243578659 3157625634947
200 X 25 X 20 o1 A 36 MVM 35 2 66243545527 3157625632127




Keramikou
a bakelitem
pojené kotouce

Rozméry MOR  Mnoz-

(mm) DxTxB Tvar  Specifikace /) stvi Kod vyrobku Carkovy kéd
200 X 25 X 20 01 A 46 MVM 35 2 66243545524 3157625632097
200 X 25X 32 01 A 30 OVM 35 2 69936648672 3564653696227
200 X 25 X 31.75 o1 A 20 RVM 35 2 66243528412 3157625631427
200 X 25 X 31.75 o1 A 30 PVM 35 2 66243528411 3157625631403
200 X 25 X 31.75 o1 A 46 MVM 50 2 66243528421 3157625631472
200 X 25 X 31.75 01 A 46 PYM 35 2 66243528417 3157625631441
200 X 25 X 31.75 01 A 60 MVM 35 2 66243578685 3157625635142
200 X 25 X 31.75 o1 A 60 PVYM 35 2 66243528414 3157625631434
200 X 25 X 31.75 o1 A 80 MVM 35 2 66243528419 3157625631465
200 X 25 X 51 01 A 46 NVM 35 2 66243578539 3157625634695
200 X 25X 76.2 01 A30 OVM 35 2 69936648675 3564653696258
200X 32X32 01 A 36 MVM 35 2 66243578555 3157625634749
200 X 32 X 31.75 o1 A 30 PVYM 35 2 66243528424 3157625631502
200 X 32 X 31.75 01 A 60 MVM 35 2 66243528423 3157625631496
200X 32X32 o1 A 60 MVM 35 2 66243578554 3157625634732
200X 32Xx76.2 01 A 46 MVM 35 2 69936675570 3157625085282
250 X 25 X 31.75 o1 A 36 MVM 35 1 66243528380 3157625631281
250 X 25 X 31.75 01 A 46 MVM 35 1 66243528401 3157625631335
250 X 25X 32/25 o1 A 46 MVM 35 1 66243545531 3157625632141
250 X 25 X 31.75 01 A 60 MVM 35 1 66243528402 3157625631342
250 X 25 X 32 o1 A 60 MVM 35 1 66243578559 3157625634787
250 X 32 X 32 01 A 30 OVM 35 1 69936648679 3564653696319
250 X 32 X 31.75 01 A 30 PVYM 35 1 66243578719 3157625635388
250 X 32 X 31.75 01 A 60 MVM 35 1 66243578716 3157625635371
300 X 32 X50.8 01 A 24 PVM 35 1 69936648684 3564653696364
300 X32X51 01 A 60 MVM 35 1 66243578560 3157625634794
300 X 32 X 127 01 A 24 PVM 35 1 69936648686 3564653696388
300 X 40 X 35 o1 A 30 PVYM 35 1 66243580201 3157625635968
300 X 40 X 35 01 A 60 MVM 35 1 66243548626 3157625633421
300 X 40 X 38.1 01 A 30 PVM 35 1 66243580204 3157625635975
300 X 40 X 38.1 o1 A 46 MVM 35 1 66243548628 3157625633445
300 X 40 X 38.1 01 A 60 MVM 35 1 66243548627 3157625633438
300 X 40 X 50.8 01 A 24 PVM 35 1 69936648689 3564653696418
300 X 40 X 127 01 A 24 PVM 35 1 69936648690 3564653696425
300 X 50 X 31.75 o1 A 46 MVM 35 1 66243548692 3157625633926
300 X 50 X 31.75 01 A 60 MVM 35 1 66243548695 3157625633964
300 X 50 X 31.75 o1 A30PVM 35 1 66243548688 3157625633896
355 X 40 X 127 o1 A 24 PVM 35 1 69936648692 3564653696456
355 X 45 X 127 01 A 24 PVM 35 1 66243548827 3157625634435
355X 50 X 31.75 01 A 20 RVM 35 1 66243579400 3157625635852
355X50X31.75 01 A36 MVYM 35 1 66243579403 3157625635883
355 X 50 X 31.75 01 A 46 MVM 35 1 66243579402 3157625635876
355 X 50 X 31.75 01 A 60 MVM 35 1 66243579401 3157625635869
355 X 50 X 31.75 o1 A 60 PVYM 35 1 66243583927 3157625641228
355 X 50 X 127 01 A 24 PVM 35 1 69936648693 3564653696470
406 X 50 X 31.75 01 A 20 RVM 35 1 66243580299 3157625636071
406 X 50 X 31.75 o1 A 46 MVM 35 1 66243580301 3157625636088
406 X 50 X 127 o1 A 24 PVM 50 1 66243545550 3157625632172

Rozmérovy kli¢: D = Prmeér, T = Tloustka, B = Otvor ﬂm I m




Poznamky




Talifovité




Keramikou Talifovité
a bakelitem

e kotouze

Rozméry MOR  Mnoz-

(mm) DxTxB Tvar Specifikace ) | Kéd vyrobku Carkovy kéd
80X 13 X19.05 12 WA 60 JVL 35 5 66243548725 3157625634183
100 X 13 X 31.75 12 WA 60 KVL 35 4 66243578853 3157625635647

100 X 13 X 20 12 WA 120 LVL 35 4 69936683168 3564653660136

100 X 13 X 20 12 WA 60 JVL 35 4 69936683167 3564653660129

125X 13 X 20 12 73A 60 I+VL 35 4 69936683138 3564653600323

125X 13 X 32 12 WA 60 LVL 35 4 69936683170 3564653660235
150 X 6 X 30.16 12 52A 150 MVL 35 4 66243548718 3157625634145
150 X 13 X 31.75 12 WA 60 KVL 35 4 66243578855 3157625635654
150 X 13 X 31.75 12 WA 46 KVL 35 4 66243578856 3157625635661

150 X 13 X 32 12 WA 60 JVL 32 4 69936689678 3564653660365

200 X 20X 32 12 WA 60 JVL 35 2 69936683177 3564653660587

200 X 32 X 32 12 WA 46 IVL 35 2 69936683178 3564653660600
305X 20 X 101.6 12 52A 180 JVL 35 2 66243548721 3157625634169

ﬂm‘m Rozmérovy kli¢: D = Primeér, T = Tloustka, B = Otvor




Hrncoveé




Keramikou Hrncové
a bakelitem

LN GITIN Rovné hrncové - TYP 06 -

Rozméry MOR  Mnoz-

(mm) DxTxB Tvar  Specifikace g | = Kod vyrobku Carkovy kéd
slgct)é);iz; E)cr)m 06  WA6oKVL 32 3 69936648515 3564653669801
13121(:)6):12 01)3( 3Dzno 06  WAG6OKVL 32 2 69936648479 3564653661102
113 gt):eig xul)gbit e WA 120 JVL 32 2 66243548829 3157625634442
101235):1: 01273?10 & e 32 2 69936693045 3564653674454
131(5):)6);2 01); 2[)?10 06 || WAGOKVL =32 2 66243545694 3157625632257
1;2&?2 0:(()2;:]0 06 WA 8o JVL 32 2 66243578857 3157625635678
;;gt)é,?g ﬁ;iDﬁ 06 WA 46 JVL 32 2 66243578859 3157625635692
1130 (S)t);.l?; );33 1[3?1% el DL 52 2 66243578858 3157625635685
gééﬁg XBBIDZIEO 06 WA 46 KVL 32 2 66243578861 3157625635708
slszt%:: 31; gf’no € WA 8o JVL 35 2 66243545693 3157625632233
321 Ss?éﬁgzlxyéoono g GC 8o IVK 32 2 69936648370 3564653365826
113523332 )(1331DZ150 06 WA 46 KVL 32 2 66243548831 3157625634459
1olg?é)|(12012%2n0 £ WA 80 JVL 35 2 66243545691 3157625632226
16256):1;7151):57;0 06 WA36GVL 32 2 66243545688 3157625632219
1168S?tgn6a3 )1(65 %:o 06 WA36GVL 32 2 69936648496 3564653662055
128§2n6a3 )1(65 oD.r?o 06 WA6OHVL 32 2 69936648497 3564653662079
1612%);38 012 ?)zno 06 WA46GVL 32 2 69936648498 3564653662086
2250 gt);r?;) );33 10312 06 GC1oolVK 32 2 66243548832 3157625634466
42<>0§t2rf: )1(373}120 06 WA 46 JVL 32 2 69936648486 3564653661348
420;2:: )1(373}120 € WA 60 JVL 32 2 69936648488 3157625631137
4200;;?: )1(373}120 o GC 6o IVK 32 2 69936648371 3564653366175

S 06  WA36GVL 32 2 66243545685 3157625632202

16 Sténa 20 Dno




Keramiko

_-----_

80x32x12.7 WA 60 KVL 5 66243548837 3157625634527
100 X 40 X 20 11 WA 60 KVL 35 3 66243545579 3157625632196
100 X 40 X 32 11 76 A60 I+VL 35 3 66243545577 3157625632189
100 X 40 X 31.75 11 WA 46 KVL 32 3 66243528671 3157625631564
100 X 40 X 31.75 11 WA 60 KVL 32 3 66243528667 3157625631557
100 X 50 X 31.75 11 WA 60 KVL 32 3 66243528673 3157625631571
125 X 40 X 31.75 11 WA 60 JVL 32 2 66243528676 3157625631588
125X 45X 31.75 1 WA 46 JVL 32 2 66243548835 3157625634497
125 X 45 X 31.75 11 WA 60 KVL 32 2 66243548833 3157625634473
125X 50 X 32 11 WA 46 IVL 32 2 69936683184 3564653660983
150 X 60 X 31.75 11 WA 46 HVL 32 2 66243548836 3157625634503

flex( )vit

Rozmérovy kli€: D = Pramér, T = Tloustka, B = Otvor

213



Poznamky




Kotouc s
upinacimi
maticemi




flex( )vit

216

Kotouc€ s upinacimi maticemi

TYPY 35 & 36 @

203 X50 X 114.3 WA 46 KVL 66243548738 3157625634312

300 X 50 X 150 35 A 36 OVL 32 1 66243548735 3157625634282

Rozmérovy kli€: D = Primér, T = Tloustka, B = Otvor



Prstencovite




Prstencovité

_------

127 X 50 X 101.6 02 WA 46 JVL 25 66243548749 3157625634398

flex( )vit

Rozmérovy kli€: D = Primér, T = Tloustka, B = Otvor

218




Orovnavaci
kameny

|



Keramikou
a bakelitem

flexQvit

Orovnavaci kameny

pojené kotouce FINFEATSVEN]

OBDELNIKOVY

Rozméry
(mm)WxHxL

13X5Xx76
25X 50 X 200
13 X 25 X 150
13 X 25 X 150

13 X 25 X 150

CTVERCOVY

Rozméry
(mm)HxL

20 X200
25X 200
13 X 100
20 X200

13 X 150

Specifikace

Flexbide
C24TV
WA 150 HV
WA 220 HV
WA 320 HV

Specifikace

C30TV
C30TV
WA 150 JV
WA 150 HV
C320 HV

MnozZstvi
5
20
20
20

20

MnoZstvi
20
20
20
20

20

Kod vyrobku

66243581709
66243580390
66243580434
66243580367
66243580381

Kod vyrobku

66243581003
66243581004
66243580335

66243580999
66243580984

Carkovy kod

3157625647121
3157625636187
3157625636217
3157625636156
3157625636163

Carkovy kéd
3157625636309
3157625636316
3157625636132
3157625636286
3157625636248

a

UZivano s

Brusny kotou¢
Brusny kotouc
CBN kotou¢
CBN kotou¢
CBN kotou¢

a7

UZivano s
Brusny kotouc
Brusny kotouc

CBN kotouc
CBN kotouc

Diamantovy kotou¢

CTVERCOVY
OHLT Specifikace
(mm)HxL
13 X 150 C8o MV
13 X150 C100RV
13 X 150 C1i50 LV
TROJUHELNiKOVY
Rozméry q
T Specifikace
13 X150 C100RV
OBDELNiKOVY
Rozméry .
(e Specifikace
25X 50 X 200 GC 60 KV
25X 50 X 200 GC 8o KV
25X 50 X 200 GC 120 KV

Rozmérovy kli¢: W = tloustka, H = Vyska, L = Délka

MnoZstvi

20
20

20

MnozZstvi

20

MnoZstvi

20
20

20

Kod vyrobku

66243580342
66243580983
66243580982

Kod vyrobku

66243581005

Kod vyrobku

66243580994
66243580996

66243580997

Carkovy kod

3157625636149
3157625636231
3157625636224

Carkovy kod

3157625636323

Carkovy kéd
3157625636255
3157625636262
3157625636279

a7

Hlavni pouzZiti
Ostreni
Ostreni

Ostreni

£

Hlavni pouziti

Ostreni

=

Hlavni pouzZiti

Brusny blok
Brusny blok
Brusny blok






Keramikou
a bakelitem Kameny

pofené kotouze T

OBDELNIKOVY &
(m:)’f,'l“fgx . Specifikace Mnozstvi Kéd vjrobku Carkovy kod
1.6 X 13 X 100 A 240 20 66243548555 3157625633193

5X 25X 127 A 240 10 66243548648 3157625633599
6 X 25 X 100 A 240 5 66243548465 3157625632653
13 X 25 X 100 A 240 5 66243548468 3157625632677
13 X 25 X 100 A 320 5 66243548647 3157625633582
13 X 38 X 150 A 240 50 66243548471 3157625632691
13 X 45 X 100 A 240 50 66243548457 3157625632622
16 X 50 X 150 A 240 10 66243548472 3157625632707
25X 50 X 150 A 240 5 66243548473 3157625632714
25X 50 X 150 A 320 5 66243548650 3157625633605
25X 50 X 200 A 240 5 66243548475 3157625632738
25X 50 X 200 A 320 5 66243548651 3157625633612
ETVERCOVY ﬁ
(::::;n : :(yL Specifikace MnoZstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
6 X100 A 240 20 66243548488 3157625632813
8 x100 A 240 20 66243548533 3157625633063
8 x100 A 320 20 66243548728 3157625634237
10 X 100 A 240 20 66243548547 3157625633155
10 X 100 A 320 20 66243548736 3157625634299
10 X 150 A 240 20 66243548550 3157625633179
10 X 150 A 320 20 66243548739 3157625634329
13 X 100 A 240 20 66243548554 3157625633186
13 X 100 A 320 20 66243548741 3157625634343
13 X 150 A 240 20 66243548556 3157625633209
13 X150 A320 20 66243548743 3157625634374
16 X 150 A 100 20 66243548564 3157625633278
16 X 150 A 240 20 66243548557 3157625633216
16 X 150 A 320 20 66243548748 3157625634381
20 X 150 A 100 20 66243548562 3157625633261
20 X 150 A 240 20 66243548558 3157625633223
20 X 150 A 320 20 66243548751 3157625634404
20 X 200 C280 20 66243581002 3157625636293
25 X 150 A 240 20 66243548561 3157625633254




OBDELNIKOVY &/
Rozméry . et ATl 2 »
) N R Specifikace MnozZstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
16 X 45 X 100 A 320 /100 5 66243548567 3157625633308
20 X 50 X 127 A 320 /100 5 66243548439 3157625632479
25X 50 X 150 A 320 /100 5 66243548440 3157625632486
25X 50 X 178 A 320 /100 5 66243548570 3157625633322
25X 50 X 200 A 320 /100 5 66243548571 3157625633339
25 X 50 X 200 C 280 /100 5 66243548528 3157625633032
25 X 63 X 150 A 320 /100 5 66243548569 3157625633315
VALCOVITY 8
Rozméry . s A a P
(mm) DxW Specifikace MnozZstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
100 X 38 C320/ 100 10 66243548549 3157625633162

s
Tvarovany
POLOKRUHOVY §
Rozméry . S PP a P
| Specifikace Mnozstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
8 x 100 A 240 20 66243548544 3157625633131
10 X 100 A 320 20 66243548731 3157625634268
10 X 100 A 240 20 66243548546 3157625633148
KULATY &
Rozméry . e i a P
s Specifikace Mnozstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
3 X100 A 320 20 66243548705 3157625634053
3 X100 A 240 20 66243548521 3157625633018
6 X 100 A 320 20 66243547795 3157625632363
6 X 100 A 240 20 66243548524 3157625633025
8 x100 A 320 20 66243548709 3157625634084
8 x 100 A 240 20 66243548529 3157625633049
10 X 100 A 320 20 66243548712 3157625634107
10 X 100 A 240 20 66243548531 3157625633056
13 X 100 A 240 20 66243548536 3157625633087
13 X 150 A 240 20 66243548538 3157625633094
16 X 150 A 240 20 66243548541 3157625633117
20 X 150 A 240 20 66243548542 3157625633124

Rozmérovy kli¢: W = Tloustka, H = Vyska, L = Délka, D = Prlimér

Keramikou
a bakelitem
pojené kotouce




Keramikou Kamen
a bakelitem . y

pOiené kotoufe Tvarovany

TROJUHELNiKOVY @
Rozméry . et A a P
T Specifikace MnoZstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd

6 X100 A 320 20 66243548652 3157625633629
6 X100 A 240 20 66243548478 3157625632745
8 x100 A 320 20 66243548653 3157625633636
8 x 100 A 240 20 66243548483 3157625632776
10 X 100 A 320 20 66243548444 3157625632523
10 X 100 A 240 20 66243548442 3157625632509
10 X 150 A 320 20 66243548655 3157625633643
10 X 150 A 240 20 66243548485 3157625632783
10 X 100 A 100 20 66243548566 3157625633292
13 X100 A 320 20 66243548699 3157625634008
13 X 100 A 240 20 66243548491 3157625632844
13 X 150 A 320 20 66243548700 3157625634015
13 X 150 A 240 20 66243548496 3157625632868
16 X 150 A320 20 66243548701 3157625634022
16 X 150 A 240 20 66243548441 3157625632493
16 X 150 A 100 20 66243548565 3157625633285
16 X 203 A 240 20 66243548513 3157625632981
20 X 150 A 320 20 66243548703 3157625634039
20 X 150 A 240 20 66243548511 3157625632967
20 X203 A 240 20 66243548514 3157625632998
25 X 150 A 240 20 66243548512 3157625632974
25 X 254 A 240 20 66243548517 3157625633001
) »
Olejové kameny (=
Rozméry . S P A P
G Tvar Specifikace ~ MnoZstvi Kéd vyrobku Carkovy kod
6 X 45 X 115 ME157880 A 240 10 66243548574 3157625633353
6 X 45 X 115 ME157880 A 320 10 66243548758 3157625634428
8 Xx25Xx127 ME157878 A 240 10 66243548572 3157625633346
10 X 45 X 115 ME157877 A 240 10 66243548641 3157625633551
13 X 45 X 115 ME157881 A 240 10 66243548644 3157625633575
3/1.6 X 25 X 100 ME15799;\‘/; nozovity A 240 20 66243548560 3157625633247
3/1.6 X 25 X 100 ME15799tl\*/a_r nozovity A 320 20 66243548755 3157625634411

m Rozmérovy kli&: W = Tloustka, H = V§ka, L = Délka




Segmenty




.I:ftouce

flex( )vit

226

Segmenty

_---__

42 X20X90
50 X 25 X 110
50 X 25 X 110
60 X 22 X 110
70 X 25 X 110
70 X 25 X 110

103 X 38 X 150

103 X 38 X 200
117 X 44 X 150

117 X 44 X 200

31
31
31
31
31
31
31
31
31

WA 46 GVL
73A 60 FVL
WA 60 FVL
WA 36 GVL
WA 36 GVL
C30 FVK
WA 30 H11VM
WA 30 l11VM
WA 30 l112VM
WA 30 H11VM

Rozmérovy kli€: W = Tloustka, H = Viyska, L = Délka

69936683209
69936657500
69936617484
69936683211
69936683210
69936683104
66243548693
66243548694
66243548696
66243548697

3564653698153
3157625636354
3564653698351
3564653698603
3564653698450
3564653352734
3157625633933
3157625633957
3157625633971
3157625633988



Brusna
teliska &
Kotouce




Keramikou Brusna téliska & Kotouce
a bakelitem

pojené kotouce [IINHIEREIMIC)

(ﬁ‘z)’"[f;VL : :Itn")";‘; | Tar  Specifikace  RPM Ms':slz Kéd vyrobku Carkovy kéd
20X 65 6 X 40 A1 41A 36 PV 15000 20 66243538967 3157625631908
22X70 6 X 40 A3 41A 36 PV 14000 20 66243538971 3157625631939
22 X70 6 X 40 A3 41A 60 PV 14000 20 66243538539 3157625631687
32Xx32 6 X 40 A4 41A 36 PV 17000 20 66243566869 3157625634572
20x28 6 X 40 As 41A 46 PV 30000 20 66243538968 3157625631915
20 X 50 6 X 40 A8 41A 36 PV 18000 20 66243538966 3157625631892
21X 45 6 X 40 A11 41A 36 PV 18000 20 66243538969 3157625631922
18 X 30 6 X 40 A12 41A 46 PV 30000 20 66243538962 3157625631885
25 X 25 6 X 40 A13 41A 36 PV 25000 20 66243538974 3157625631946
25 X 25 6 X 40 A21 41A 36 PV 25000 20 66243538945 3157625631847

25 6 X 40 A2g 41A 36 PV 25000 20 66243538939 3157625631809
16 6 X 40 A26 41A 46 PV 54000 20 66243538960 3157625631878
35X 25 6 X 40 A31 41A 36 PV 20000 20 66243538976 3157625631953
30x6 6 X 40 A37 41A 60 PV 30000 20 66243566866 3157625634565
25X 25 6 X 40 A38 41A 36 PV 25000 20 66243566862 3157625634558

TVARY BRUSNYCH TELISEK

o R o ‘ﬁI Ex ﬂ
32 20 18
21 —
20 22 A4 As, A12
A11
A1

A3
> T N
4_M_,l_21 25 "I ||| M 25
A21 A2sg

25 |

A13 A26 A1 A7 A38
» ~
Stopkové kotouce n
(:::;“:;yl. ("f;:’)"sk: | Tar Specifikace RPM  "0or  Kodvyrobku Carkovy kod
10 X 13 6 X 40 W176 41A 60 PV 54000 20 66243538891 3157625631717
10 X 20 6 X 40 Wiz7 41A 60 PV 41000 20 66243538496 3157625631625
10 X 32 6 X 40 Wi79 41A 60 PV 25000 20 66243538943 3157625631823
13X 20 6 X 40 W186 41A 60 PV 48000 20 66243538942 3157625631816
13 X 25 6 X 40 W187 41A 60 PV 30000 20 66243538957 3157625631854
13 X 40 6 X 40 W188 41A 46 PV 20000 20 66243538958 3157625631861
16 X 20 6 X 40 Wigsg 41A 46 PV 47000 20 66243538893 3157625631724
16 X 25 6 X 40 W196 41A 46 PV 35000 20 66243538533 3157625631663
16 X 32 6 X 40 nonstd  41A 46 PV 25000 20 66243538894 3157625631731
20X 20 6 X 40 W204 41A 46 PV 42000 20 66243538554 3157625631694
20 X 25 6 X 40 W205 41A 46 PV 32000 20 66243538896 3157625631748
20X 32 6 X 40 W206 41A 46 PV 30000 20 66243538497 3157625631632
20 X 40 6 X 40 W2o07 41A 46 PV 24000 20 66243538898 3157625631755
25 X 25 6 X 40 W220 41A 36 PV 25000 20 66243538899 3157625631762
25 X 40 6 X 40 W221 41A 36 PV 19000 20 66243538900 3157625631779
32X20 6 X 40 W228 41A 36 PV 24000 20 66243538901 3157625631786
32Xx32 6 X 40 W230 41A 36 PV 17000 20 66243538503 3157625631649
40X 13 6 X 40 W236 41A 36 PV 25000 20 66243566871 3157625629097
40 X 25 6 X 40 W237 41A 36 PV 19000 20 66243538910 3157625631793

m 40 X 40 6 X 40 W238 41A 36 PV 12000 20 66243538510 3157625631656
I Rozmérovy kli¢: D = Primér, L = Délka, S = Stopka




Bakelitove
Fezaci
kotouce




Keramikou Bakelitové fezaci kotouce
a bakelitem

pojené kotouce [F:LITIIEE Y WM _

e Nevyztuzené vyrobky pro nastrojafské aplikace

(mz‘)”;‘f;yx g Tvar  Specifikace  RPM ™"  Ksdvjrobku Earkovy kéd
100 X 1.6 X 13 41 44A 60 PB 15280 25 66243547741 3157625632288
125X 1X 20 41 44A 60 PB 12230 25 66243547738 3157625632264
150 X 1.6 X 13 41 44A 60 PB 10190 25 66243547745 3157625632318
150 X 1.6 X 25.4 41 44A 60 PB 10190 25 66243547748 3157625632332
150X 1.6 X 32 41 44A 60 PB 10190 25 66243547749 3157625632349
180 X 1.6 X 32 41 44A 60 PB 8490 25 66243547747 3157625632325
200 X 1.6 X 25.4 41 44A 60 PB 7640 25 66243547744 3157625632301
200 X 1.6 X 32 41 44A 60 NB 7640 25 66243547750 3157625632356
e VyztuZené vyrobky pro priimyslové pouZiti
(m:lc;zl;n f.:.yx B Tvar Specifikace RPM Ms';:? : Kod vyrobku Carkovy kod
508 X 5 X 25.4 41 A24SBF7 3760 10 66243450473 8711479298233
508 X 5.4 X 25.4 41 A242QBF 3760 10 66243450474 8711479118487

Vyduty stied — TYP 42 —

(m::;zl;n :.:.yx B Tvar Specifikace RPM Ms':;ii : Kod vyrobku Carkovy kod

400 X5X76.2 42 ZA24Z0BF4 3820 20 66243547742 3157625632295
508 X 5.5 X 76.2 42 A24SBF7 3760 8 66243450461 3564659127459
508 X6 X 76.2 42 ZA2470BF4 3010 10 66243547740 3157625632271

ﬂm‘m Rozmérovy kli¢: D = Primeér, T = Tloustka, B = Otvor




Sléevarny




Keramikou Slévarn
a bakelitem y

pojené kotouce ISR (X -

(m :32[;" f.:.yx 3 Tvar  Specifikace ('\:1 ?:) Ms'::ii " Kéd vyrobku Carkovy kod
51X 16 X 10 o1 A30TB 50 100 66243450432 8711470000651
65X 13 X 10 01 A 24 RBF 50 100 66243471152 3157625631274
76 X 13 X 10 01 A30TB 50 20 66243450434 8711479262487
Konické hrncové - TYP 11 -
(mr:;) ZD")‘(‘?I'n),( Th Tvar  Specifikace (l\:l (/):) nl::ii : Kod vyrobku Carkovy kéd
1::4?;);52;"3\/‘”1;‘ 11 A16 PB 50 18 66243567204 3157625629202
lfsggn);sggm? 11 A16 QB 50 18 66243538886 3157625626164
102!)850tgn5a0 ;(ggsnli)NC 11 A 16 QB 50 18 66243538821 3157625626133
lfséfgn);sg;m? 11 A30NB 50 18 07660738783 3157625625297
lfgéfgn);sgsml: 11 A 36 PB 50 18 66243566925 3157625629103
102(/)850té(n530 ;g{fnliNC 11 A 36 PB 50 18 66243566965 3157625629134
lig/gt%‘;; SzooXD’\::>4 11 A16 PB 50 10 66243567216 3157625629226
122/51%?]: SzooXD’\r,112)4 11 A16 QB 50 10 66243567220 3157625629233
Uﬁész/;c;c;;n?;osﬁo 11 A 16 QB 50 10 66243567004 3157625629158
Ulilzcsz/;OS(zgnSaO;OS/Dio 11 A200B 50 10 66243538920 3157625626294
Uﬁl?ﬁsz/;c;c;gnzo ;OS/DSno 11 A30QB 50 10 66243566975 3157625629141
U;lzCsz/;()S(;gnSaO;c)S/Dio 11 A 36 PB 50 10 66243567116 3157625629196
122/;%?1; Szoothg;[‘ 11 A 36 PB 50 10 66243538823 3157625626157
12/51:;: SzooxD’\::f 11 C20PB 50 10 66243538887 3157625626171
1225/‘%%?1; 5210th$)4 11 C20QB 50 10 66243567222 3157625629264
Ul\11272/5105ct)é);121 ;(c?/DSno 11 A 16 PB 50 10 66243567026 3157625629172
U;12C72/;05?6Xn5ao ;()S/Dsno 11 A 36 MB 50 10 66243567226 3157625629271
UEISCOZ{;ZSC;;“? :osgilo 11 A16 PB 50 8 66243567205 3157625629219
U;lscoz{;ézgnsao 205{38“0 11 A16 QB 50 8 66243566960 3157625629127
U&%OZ{;Zsc;gnsao :5{;?10 11 A 16 RB 50 8 66243567061 3157625629189
U;lscozfgzc;gnsao :c?{)Sno 11 A 36 PB 50 8 66243567012 3157625629165
U;lscozfézsﬁgnio ;:{3%10 11 C16 QB 50 8 66243538897 3157625626225
LB LR 0 4 11 C20PB 50 8 66243567221 3157625629257

Sténa 20 Dno

ﬂm I m Rozmérovy kli¢: D = Primér, T = Tloustka, B = Otvor, Th = Zavit




Brusna téliska
a kotouce -
bakelitem pojené




Keramikou Brusna téliska a kotouce - bakelitem pojené
a bakelitem

JUCUEN GG Bakelitova brusna téliska

(r'f“’nf;“[f;yl : :;3";‘1 | Tar  Specfikace RPM M (odvjrobku  Carkovy kéd
20X 63 6 X 40 A1 A36 QB 19800 50 07660739154 3157625625518
20x28 6 X 40 As A36 QB 45000 50 07660739227 3157625625525
21X 45 6 X 40 A11 A36 QB 19860 50 07660739229 3157625625532
40 X 10 6 X 40 A36 A36 QB 23520 50 07660739231 3157625625549

13 6 X 40 B121 A46 QB 59680 50 07660739563 3157625625648

Bakelitové stopkové kotouce

(::::;“ Dé ;VL ("?'t‘:;psk : L Tvar Specifikace RPM NLr'l;ii : Kod vyrobku Carkovy kéd
10 X 20 6 X 40 W177 A46 QB 66000 50 07660738813 3157625631212
10 X 25 6 X 40 W178 A46 QB 55200 50 07660739277 3157625625563
10 X 32 6 X 40 W179 A36 QB 45000 50 07660739232 3157625625556
10 X 32 6 X 40 W179 A46 QB 45000 50 07660739323 3157625625587
13 X 40 6 X 40 W188 A36 QB 30370 50 66243567290 3157625629295
13 X 40 6 X 40 W188 A46 QB 30370 50 07660739350 3157625625594
16 X 25 6 X 40 W196 A46 QB 35250 50 07660739543 3157625625624
16 X 50 6 X 40 W197 A46 QB 21000 50 07660739545 3157625625631
20 X 20 6 X 40 W204 A46 QB 42750 50 07660738825 3157625631229
20 X 25 6 X 40 W2o05 A36 QB 34500 50 66243567291 3157625629301
20 X 25 6 X 40 W2o05 A46 QB 34500 50 07660739538 3157625625617
20 X 40 6 X 40 W2o07 A46 QB 24000 50 07660738838 3157625631236
25 X 25 6 X 40 W220 A36 QB 25500 50 66243567292 3157625629318
25 X 25 6 X 40 W220 A46 QB 25500 50 07660738844 3157625631243
25X 32 6 X 40 — A46 QB 25500 50 07660739105 3157625625464
25 X 40 6 X 40 W221 A46 QB 19120 50 07660739106 3157625625471
32x13 6 X 40 W227 A36 QB 25500 50 66243567246 3157625629288
32X20 6 X 40 W228 A46 QB 29840 50 07660739120 3157625625488
32Xx32 6 X 40 W230 A36 QB 24000 50 66243567296 3157625629325
32Xx32 6 X 40 W230 A46 QB 24000 50 07660739148 3157625625495
40 X 13 6 X 40 W236 A46 QB 25130 50 07660739149 3157625625501
50 X 25 6 X 40 W242 A46 QB 19100 50 07660738882 3157625631267

m Rozmérovy kli€: D = Primér, L = Délka, S = Stopka
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Technickeé informace

Flexovit fada superabraziv nabizi technicka feSeni pro vétSinu nejb&znéjsich aplikaci, s kterymi

se setkame ve dvou vybranych oblastech:

® S/A kotouce: Tyto jsou vhodné pro ostfici aplikace, na které casto narazi
a kovoprdmyslu

me v nastrojarnach

e S/A orovnavace: tyto jsou pouzivany na orovnavani brusnych kotouct

Porozuméni vyrobku

MnoZstvi v balenf Vyrazné oznaceni znacky Flexovit

flexQvit
G,

kod

Vyrobkova
specifikace

82295924

05

Kéd vyrobku



Brusneé
kotouce
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Brusné kotouce
Vybér spravného vyrobku
BRUSIVA

Diamant (D)

Diamantové brusivo je optimalni nastroj pro brouSeni karbidd a ostatnich nekovovych materiald.
UZivani takovych vyrobk{ redukuje naklady na kotouce, které maji delSi provozni Zivotnost, poskytuji
vysoky Gbér materialu a davaji vynikajici celkové vysledky.

Kubicky nitrid boru (CBN)
Kubicky nitrid béru je nejvhodnéjsi feSeni pro brouseni rychlofeznych (HSS) a niklovych oceli.
K omezeni opotfebeni a pfehfivani jsou CBN kotouce logicky vybér, stejné jako jejich lepsi plsobeni

vo -

na ostrici operace.

VYSLEDNY POVRCH & ZRNITOST

Zrnitost plisobi na vysledny povrch a velikost (béru materidlu na obrobku.
e Zrnitost 126: hrubé brouSeni

e Zmitost 91/107: polodokoncovaci operace

e Zrnitost 64: dokoncovaci operace

252 80

181 100
151 100 S
126 120
107 150

91 180
76 220
64 240
54 320
46 400
25 500
16 600
10 800
6.3 1200

KONCENTRACE

50: pro vétsi plochy (2.2 karatl/cm3)
75: vhodné pro vétSinu standardnich operaci (3.3 karati/cm3)

Koncentrace ma vliv na miru béru materialu a geometrii obrobku.

POJIVO

Pryskyfice je extrémné mnohostranna a miZe byt pouZita na brouSeni jak za sucha tak za mokra.



Super-
abraziva

TVARY KOTOUCU

1A1 1A1R 6A2

v

Th—— |o

12A2-45° 12V9

\45°

Ziskani toho nejlepsiho z vasich superabrazivnich
kotouci

RYCHLOST KOTOUCE

MAXIMALNI PRACOVNI RYCHLOST

Za sucha Za mokra
Diamantové kotouce 15m/s 25m/s
CBN 15 — 25m/s 25-132m/s

Jak CBN tak diamantové kotouce mohou byt uzivany s chladici kapalinou i bez ni.

OTEVRENI PRACOVNI PLOCHY KOTOUCE

K otevieni pracovni plochy diamantového nebo CBN kotouce musite pouZit brusnou tycku,
ktera je vyvinuta na toto brouSeni prac. plochy kotouce. Tato operace odstrafiuje pryskyficné pojivo,
které pokryva zrna a znamena, Ze brusna operace nem(ze zacit s tupymi brusnymi zrny.

— A

DIAMANT NEBO CBN

Zrnitost 126 a hrub3i....uZijte brusnou ty¢ku o zrnitosti 150

Zrnitost 107 a jemnéjsi...uZijte brusnou tycku o zrnitosti 320

Doporuceni: Pro lepsi vykon, vloZte brusnou ty¢ku do vody nebo do rozpustného oleje predtim nez m

uskutecnite brusnou operaci a zaroven tak omezite vyvin prachu.




Brusné kotouce

91 Dg91C75R 100 20 1 69014173419 8711479425332

100 18 20 12 2 1 66260396522 8711479425349
91 Dg1Cs0R
150 18 20 15 2 1 69014169823 8711479425356

D64C75R 100 23 20 5 2 1 66260399024 8711479425363
126 D126C75R 100 23 20 5 2 1 69014173127 8711479425387
64 D64C75R 125 23 20 6 3 1 66260389829 8711479425417
126 D126C75R 125 23 20 6 3 1 69014166130 8711479425424

64 D64Cs0R 175 30 20 5 2 1 69014169434 8711479425431
126 D126C75R 175 30 20 5 2 1 66260398236 8711479425448

126 D126C75R 100 25 20 5 3 1 69014162637 8711479425455

64 D64C75R 75 30 20 2 10 1 66260396538 8711479425462
126 D126C75R 75 30 20 2 10 1 66260392839 8711479425479
64 D64C75R 100 35 20 2 10 1 69014167641 8711479425486
126 D126C75R 100 35 20 2 10 1 69014166642 8711479425493
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126 D126C75R 75 20 20 2 6 1 69014167444 8711479425509
64 D64C75R 75 20 20 2 6 1 66260399045 8711479425516
126 D126C75R 100 20 20 2 6 1 69014183741 8711479425523
91 Dg91C75R 100 20 20 2 6 1 66260391649 8711479425547

1 66260396050 8711479425554
126 D126C75R 125 1 20 5 1 69014165351 8711479425578
150 1 20 5 1 69014165852 8711479425592

CBN

100 23 20 5 2 1 66260395028 8711479425622
126 B126C50R
125 23 20 6 3 1 69014177031 8711479425646

1 66260396540 8711479425677
100 35 20 2 10 1 69014166843 8711479425707

126 B126C75R

1 66260396646 8711479425721

107 B1o7C75R
100 20 20 2 6 1 66260396448 8711479425745

flex( )vit

241




Poznamky




Diamantove
orovnavaci
nastroje




Diamantové orovnavaci nastroje
Vybér spravného vyrobku

Orovnavani je proces ostfeni fezné plochy brusného kotouce k vytvoreni ostrych hran na brusnych
zrnech. Nejlepsi nastroj pro orovnavani keramickych kotoucd ve valcovych, venkovnich a vnitinich
aplikacich je jednohroty orovnavac.

JEDNOHROTY OROVNAVAC

Jsou vhodné k orovnavani keramickych kotoucd jak vybranych tak valcovych stopkovych.
Viybér stopky zavisi na typl drzaku orovnavace.

Vybér jednohrotého orovnavace
Jaky druh se vybere to hlavné zaleZi na priméru kotouce, ktery se ma orovnavat.
Za (celem kalkulace toho nejlep3iho je nasledujici metoda:

Primér kotouce (mm) x Tloustka kotouce(mm)

ZNASOBTE PRUMER KOTOUCE JEHO TLOUSTKOU

2 Tloustka <3000 0.25 Karat
o3
nh_ -,
3000-12000 0.50 Karat
»12000 1 Karat

KdyZ orovnavate, tak pro ziskani nejlepsich vysledkd vZdy uZijte chladici kapalinu.
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Diamantové orovnavaci nastroje

MK1 D426 2.5 1 69014171502 8711479425769

710 X 50 D426 2.5 1 69014170804 8711479425783

MK1 D1001 2.5 1 66260390005 8711479425813

MP250 710 X 50 D1o01 2.5 1 66260393806 8711479425851
MK1 D2240 2.5 1 69014160913 8711479425837

710 X 50 D2240 2.5 1 69014173011 8711479425806

711X 50 D1oo1 2.5 1 69014158054 8711479425776

MK1 0.1 1 69014162116 8711479425752

710 X 50 0.1 1 66260396717 8711479425738

MK1 0.25 1 66260390118 8711479425714

710 X 50 0.25 1 69014166419 8711479425691

P 711X 50 0.25 1 69014166052 8711479425653
MK1 0.5 1 66260399421 8711479425639

710 X 50 0.5 1 69014173220 8711479425615

MK1 1 1 69014164523 8711479425608

710 X 50 1 1 66260394422 8711479425684

711X 50 1 1 69014157953 8711479425585

HD150 13 X200 18/25 SPC 1.6 1 66260396924 8711479425561
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Netypické
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Netypicke Tvrdokovové frézy

»
brusné
A Flexovit tvrdokovové frézy jsou vyrabény na modernich CNC strojich, které poskytuji vysokou
prOStred ky vyslednou kvalitu vyrobku. Hlavnim rysem vSech tvrdokovovych fréz Flexovitu je rychly Gbér
materidlu, dlouha Zivotnost a poskytnuti optimalni efektivnosti. P¥i spravné volbé typu ozubeni

materiald jako jsou:

Hlinik Mosaz Slitiny titanu
Litina Méd Zinkové slitiny
Legovana ocel Bronz Plasty
Nikl Nerezova ocel

Tvrdokovové frézy mohou byt pouzivany jak v elektrickych, tak ve vzduchovych ru¢nich bruskach.
Kazda fréza je balena samostatné do plastové krabicky.

Porozuméni vyrobku

POUZITI PODLE TVARU

A. Valec B. Valec s celnim C. Valec s D. Koule E. Oval
ozubenim kulovym celem
F. Strom s kulovym G. Strom H. Plaminek J. Kuzel 60° K. KuZel 90°
Celem
L. KuZel s M. KuZel N. Obraceny Plochy valec
kulovou hlavou kuzel
DOSTUPNE STANDARDNI TYPY OZUBENT TVAR
DC  Dvojité ozubeni (celosvétové A Vilec H Plaminek
nejpouzivanéjsi vyrobek) B Vilec | Kugel 60°
DC/  Dvojité ozubeni/TéZké provedeni. Negativni s ¢elnim ozubenim
HD tSJ’krI?a pLC:Chi"VElmlt S|lnte qzt:bgnl pro malé C Valec K Kuel go°
fisky a dlouha Zivotnost nastroje s kulovjmicelem
AL L7 D Koule L Kuzel
FD  Jemné diamantové ozubeni s kulovou hlavou
E Oval M KuZel
F  Strom N Obréaceny kuzel

s kulovym celem

G Strom Plochy valec




ROZMERY & POPIS FREZY

16,0 X 25,0 X 60L65 Typ ozubeni
a tvar
Primér pra- Délka pra- Primér stopky a celkova délka frézy  Tvar pracov-
covni ¢asti covni ¢asti (oL ni ¢asti
D1 L1 D2 + L2
I I
| L2 |
D1 D2
L | |
| L1 |

DOPORUCENE PRACOVNI RYCHLOSTI

P

Pramér pracovni ¢asti /mm

Maximalni pracovni
rychlost RPM 3mm (1/8") 6émm(1/4") 1omm(3/8") 12mm(1/2") 16mm (5/8")
90000 65000 55000 35000 25000
Hlinik Rychlostnirozsah  60000-80000 15000-60000 10000-50000 7000-30000  6000-20000
infk, -
Plasty LT 65000 40000 25000 20000 15000

»pro zacatek”
Mosaz, Rychlostnirozsah  45000-80000 22500-60000 15000-40000 11000-30000 9000-20000

Med, Litina,  poporuceno .
s 000 000 0000 25000 20000
Bronz »pro zalatek” 5 45 3 5
W Rychlostni rozsah  60000-80000 45000-60000 30000-40000 22500-30000 18000-20000
etvrze
2 Doporuceno
na ocel poruc ” 80000 50000 30000 25000 20000
»pro zacatek
Rychlostnirozsah  60000-80000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Tvrzena
ocel, nerez,
i Rl Doporuceno
“'m?"'_Cke P Eatek” 80000 40000 25000 20000 15000
oceli, titan »Pro zacate

Netypické
brusné
prostredky




Netypické
brusné
prostiredky

Dostup-
nost
Druh

ozubeni

Vlastnosti

Ocel

Tvrzena
ocel

Nerezova
ocel

Litina
Titan
Nikl
Med/
legovana
méd
HlinTk
Plasty

Tmel

MZe byt nezbytné prizplsobit otacky
k dosazeni optimalniho vykonu

Standard

DC Dvojité
ozubeni

Univerzalni
styl ozubeni
Rychly Gbér
materialu
Hladky povrch
Kratkeé trisky

Standard

DC/HD Dvojité
ozubeni, tézké
provedeni
LepSi Gbér
materialu
Pevnéjsi
forma ozubeni
(snizeny
klinovy Ghel
ozubeni)
DelSi Zivotnost
Snizené
lamani tfisek

Standard

ALU
Ozubeni na
hlinik

Pro
odjehlovani
hliniku a
plastd,

Velky odstup

brith

Snadny odvod

trisek

TvrdSi materialy vyZaduji mensi rychlosti

Mensi ozubeni vyZaduje vétsi rychlosti

Vybér spravného vyrobku

Standard
FD

(jemné
diamantové)

Kratké trisky

PouzZiti na jem-

né povrchy
UZiti na
tepelné
zpracované
povrchy a
legované oceli

Na
objednavku
ch
ozubeni
(hrubé)

VSeobecné
pouZzitt

odjehlovani

Na
objednavku

PC
jednoduché
ozubeni

VSeobecné
pouziti

Vytvafi povrch
bez skrabancl

SniZenim optimalni rychlosti zapficini
odstipovani frézy

Pfekracovani rychlosti bude mit za pficinu

opotfebeni ozubeni

Jestlize se fréza pfilis zahteje, tak se miZe pajka
roztavit a stopka se oddéli od pracovni ¢asti frézy

Extra dlouhé frézy (»150mm dlouhé) vyZaduji mensi
rychlosti. (Max. 15000 rpm)

V prdbéhu prace pouZzijte rovnomérny

pohyb a lehky pfitlak

UZIVATELSKY KLIiC
@ doporuceno

UZivanim nastroja a klestin, které zacinaji byt

opotiebené zapficini odStipovani frézy

Nevnarejte frézu hloubé&ji nez do jedné

tretiny jejtho obvodu



Netypické
brusneé
prostredky

Tvrdokovove frézy

Valec - Tvar A

DVOJITE OZUBENI
Rozméry . et A 7 ANy
(mm) D*x L* x D* x L* Specifikace MnoZstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
6.0 X19.0 X 6 X 50 A Valec DC 1 07660704965 8711479177903
6.0 X25.0 X6 X 50 AValec DC 1 07660717907 8711479179013
8.0X19.0X 6 X 65 A Valec DC 1 07660707872 8711479178351
10.0 X19.0 X 6 X 65 AValec DC 1 07660717863 8711479178009
10.0 X 25.0 X 6 X 70 AValec DC 1 07660717908 8711479179020
11.0 X 25.0 X 6 X 70 AValec DC 1 66261175652 8711479178702
12.0 X19.0 X 6 X 65 AValec DC 1 07660719140 8711479180552
12.0 X 25.0 X 6 X 70 AValec DC 1 07660704969 8711479178115
12.7 X 25.0 X8 X 70 AValec DC 1 66261175639 8711479178566
16.0 X 25.0 X 6 X 70 AValec DC 1 07660718981 8711479179037
16.0 X 25.0 X 8 X 70 AValec DC 1 66261175675 8711479179044
VELMI DLOUHE
Rozméry . e A a A
(mm) D* x L x D* x L* Specifikace Mnozstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
10.0 X19.0 X 6 X 169 AValec DC 1 07660717911 8711479179778
12.0 X 25.0 X 6 X 175 AValec DC 1 07660718089 8711479179785
HLINIiK
Rozméry . e A a A
(mm) D* x L x D* x L* Specifikace Mnozstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
10.0X19.0 X 6 X 65 AValec ALU 1 07660717905 8711479179983
12.0 X 25.0 X 6 X 70 AValec ALU 1 07660717887 8711479178603

Rozmérovy kli¢: D* = Primér prac. asti, L* = Délka prac. ¢asti, D?

= Prmeér stopky, L>

Délka stopky

flexQvit




Netypicke
brusné
prostredky

Tvrdokovove frézy

Valec s ozubenym celem - Tvar B

DVOJITE OZUBENi

Rozméry
(mm) D*x L* x D> x L2

6.0X19.0 X 6 X 50
6.0 X25.0 X6 X 50
8.0X19.0 X 6 X 65
10.0 X19.0 X6 X 65
10.0 X 25.0 X 6 X 70
11.0 X 25.0 X 6 X 70
12.0 X19.0 X 6 X 65
12.0 X 25.0 X 6 X 70
12.0 X 25.0 X 8 X 70
16.0 X 25.0 X 6 X 70

16.0 X 25.0 X8 X 70

MINIATURNI - DVOJITE OZUBENi

Rozméry
(mm)D*xL*x D> x L?

3.0X13.0Xx3x38

Specifikace

B Valec DC
B Valec DC
B Valec DC
B Valec DC
B Valec DC
B Valec DC
B Valec DC
B Valec DC
B Valec DC
B Valec DC
B Valec DC

Specifikace

B Valec DC

MnozZstvi

MnoZstvi

1

Kod vyrobku

07660717900
07660718401
07660717901
07660717860
69014150736
66261175613
07660704974
07660717879
66261175677
66261175678
66261175679

Kéd vyrobku

07660717889

Carkovy kod
8711479179075
8711479179082
8711479179099
8711479177965
8711479178276
8711479178252
8711479180576
8711479178344
8711479179105
8711479179112
8711479179129

Carkovy kéd

8711479178641



Valec s kulovym celem - Tvar C

DVOJITE OZUBENI

Rozméry
(mm) D*x L*x D> x L2

5.0 X 16.0 X 6 X 50
6.0X19.0 X 6 X 50
6.0 X 25.0 X 6 X 50
8.0X19.0 X6 X 65
10.0 X19.0 X 6 X 65
10.0 X 25.0 X 6 X 70
11.0 X 25.0 X 6 X 70
12.0X19.0 X 6 X 65
12.0 X 25.0 X 6 X 70
12.0 X 25.0 X8 X 70
16.0 X 25.0 X 6 X 70

16.0 X 25.0 X 8 X 70

HLINIK

Rozméry
(mm) D*x L*x D2 x L?

6.0X19.0 X 6 X 50
10.0 X19.0 X 6 X 65

12.0 X 25.0 X 6 X 70

VELMI DLOUHE

Rozméry
(mm) D*x L*x D> x L2

6.0 X12.0 X 6 X 169
10.0 X 19.0 X 6 X 169

12.0 X 25.0 X 6 X 169

Specifikace

C Koule DC
CKoule DC
CKoule DC
CKoule DC
C Koule DC
C Koule DC
C Koule DC
C Koule DC
CKoule DC
C Koule DC
CKoule DC
CKoule DC

Specifikace
C Koule ALU

C Koule ALU
CKoule ALU

Specifikace
C Koule DC

CKoule DC
C Koule DC

MINIATURNI — DVOJITE OZUBENI

Rozméry
(mm) D*x L*x D> x L2

3.0X13.0 X3 X 38
3.0X13.0 X 3 X 50

3.0X13.0X 3 X 75

Rozmérovy kli¢: D* = Primér prac. asti, L* = Délka prac. ¢asti, D?

Specifikace

CKoule DC
CKoule DC
CKoule DC

MnozZstvi

MnoZstvi

MnozZstvi

MnozZstvi

Kod vyrobku

66261175601
07660704963
07660704972
07660704966
07660717859
07660708053
66261175603
07660704975
07660704970
69014150731
07660707571
66261175608

Kod vyrobku

07660719368
07660717885
7660717886

Kod vyrobku

07660717912
07660718982
66261175651

Kod vyrobku

07660704960
07660717873
07660717874

= Prmeér stopky, L>

Carkovy kod
8711479177927
8711479177880
8711479177934
8711479177941
8711479177958
8711479178283
8711479178016
8711479180583
8711479178122
8711479178368
8711479178153
8711479178160

Carkovy kéd
8711479178429
8711479178542
8711479178559

Carkovy kod
8711479179792

8711479179808
8711479178696

Carkovy kod
8711479177804
8711479177910
8711479178177

Délka stopky

Netypické
brusneé
prostredky

flexQvit




Netypickeé
brusné
prostredky

Tvrdokovove frézy

Valec s kulovym celem - Tvar D

DVOJITE OZUBENI
Rozméry . ] A er A P
(mm) D*x L* x D* x L* Specifikace MnoZstvi Kod vyrobku Carkovy kod
5.0 X 4.7 X 6 X 50 D Koule DC 1 66261175655 8711479178757
6.0X5.4X6X50 D Koule DC 1 07660717884 8711479178528
8.0Xx7.2X6X52 D Koule DC 1 07660707884 8711479178405
10.0X9.0X 6 X53 D Koule DC 1 07660704971 8711479178207
11.0 X 9.9 X 6 X 54 D Koule DC 1 69014150743 8711479178658
12.0X10.8 X6 X 55 D Koule DC 1 07660717865 8711479178061
12.0X10.8 X8 X 55 D Koule DC 1 07660717909 8711479179167
16.0 X 14.4 X 6 X 60 D Koule DC 1 07660707878 8711479179174
16.0 X 14.4 X 8 X 60 D Koule DC 1 66261175646 8711479178610
HLINIK
Rozméry o S ANer P
(mm) D*x L* x D* x L* Specifikace MnoZstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
10.0X9.0X 6 X 53 D Koule ALU 1 66261175771 8711479180040
12.0 X10.8 X 6 X 55 D Koule ALU 1 07660719170 8711479180057
VELMI DLOUHE
Rozméry " ] A er? A P
(mm) D*x L* x D* x L* Specifikace MnoZstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
6.0 X5.0 X 6 X 155 D Koule DC 1 66261175745 8711479179815
8.0X7.2Xx6Xx126 D Koule DC 1 66261175824 8711479180903
10.0 X 9.0 X 6 X 159 D Koule DC 1 66261175746 8711479179822
12.0X10.8 X 6 X 161 D Koule DC 1 07660719180 8711479179839
16.0 X 14.4 X 6 X 164 D Koule DC 1 66261175814 8711479180453
MINIATURNI - DVOJITE OZUBENi
Rozméry . e P a P
(mm) D*x L* x D x L2 Specifikace MnoZstvi Ké6d vyrobku Carkovy kéd
3.0X2.7Xx3Xx38 D Koule DC 1 07660717895 8711479178825



Netypické
brusné
prostredky

Oval - Tvar E

DVOJITE OZUBENI
Rozméry . s ATy A (12
(mm) D*x L* x D* x L* Specifikace MnoZstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
6.0 X 10.0 X 6 X 50 E Oval DC 1 07660717902 8711479179204
10.0 X 16.0 X 6 X 60 E Oval DC 1 07660717862 8711479177996
12.0X22.0 X6 X 67 E Oval DC 1 07660717867 8711479178092
12.0 X22.0X 8 X 67 E Oval DC 1 66261175659 8711479178795
VELMI DLOUHE
Rozméry . N Afler A P
(mm) D*x L* x D* x L* Specifikace MnoZstvi Kod vyrobku Carkovy kod
10.0 X16.0 X 6 X 169 E Oval DC 1 07660718983 8711479179853
12.7X22.0 X6 X 172 E Oval DC 1 66261175749 8711479179860
MINIATURNI - DVOJITE OZUBENI
Rozméry q Ao @ LA
(mm) D*x L* x D* x L* Specifikace MnoZzstvi Kod vyrobku Carkovy kod
3.0X6.0X3Xx38 E Oval DC 5 07660717896 8711479178832

Rozmérovy kli¢: D* = Primér prac. Casti, L* = Délka prac. Casti, D> = Primér stopky, L = Délka stopky ﬂm I m




Netypické
brusné
prostredky

Tvrdokovove frézy

Kuzel s kulovou hlavou - Tvar F

DVOJITE OZUBENI
Rozméry . ] A er A P
(mm) D*x L* x D* x L* Specifikace MnoZstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
6.0 X 16.0 X 6 X 50 F Koule DC 1 07660717875 8711479178269
10.0 X19.0 X 6 X 65 F Koule DC 1 07660717864 8711479178023
11.0 X 25.0 X6 X 70 F Koule DC 1 07660719272 8711479179228
12.0 X 25.0 X 6 X 70 F Koule DC 1 07660704967 8711479178047
12.0 X 25.0 X 8 X 70 F Koule DC 1 07660707873 8711479178498
16.0 X 25.0 X 6 X 70 F Koule DC 1 07660717869 8711479178146
HLINIK
Rozméry " ] A ler a P
(mm) D*x L* x D* x L* Specifikace MnoZstvi Kéd vyrobku farkovy kod
6.0 X19.0 X 6 X 50 F Koule ALU 1 07660719144 8711479178436
10.0X19.0 X 6 X 65 F Koule ALU 1 07660717883 8711479178450
12.0 X 25.0 X 6 X 70 F Koule ALU 1 07660717882 8711479178443
12.0 X 25.0 X 8 X 70 F Koule ALU 1 66261175776 8711479180132
VELMI DLOUHE
Rozméry . et Ao A P
(mm) D*x L* x D* x L* Specifikace MnoZstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
10.0 X 19.0 X 6 X 169 F Koule DC 1 69014157733 8711479179884
12.0 X 25.0 X 6 X 175 F Koule DC 1 07660718403 8711479179891
MINIATURNI - DVOJITE OZUBENI
Rozméry . < . e P, o
(mm) D*x L* x D* x L* Specifikace MnoZstvi Kod vyrobku Carkovy kod
3.0X13.0X3 X 38 F Koule DC 1 07660717880 8711479178382



Netypické
brusneé
prostredky

Strom - Tvar G

DVOJITE OZUBENI
(mm) ';?)’(T,':‘;VDZ e Specifikace Mnozstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
6.0 X16.0 X 6 X 50 G Strom DC 1 07660717870 8711479178184
8.0X19.0 X6 X 65 G Strom DC 1 07660719135 8711479178337
10.0 X 19.0 X 6 X 65 G Strom DC 1 07660717881 8711479178412
12.0X19.0 X 6 X 65 G Strom DC 1 66261175692 8711479179273
12.0 X 25.0 X 6 X 70 G Strom DC 1 07660717866 8711479178085
12.0 X 25.0 X8 X 70 G Strom DC 1 07660718989 8711479178030
16.0 X 25.0 X 6 X 70 G Strom DC 1 07660717891 8711479178672
16.0 X 25.0 X 8 X 70 G Strom DC 1 66261175693 8711479179280
VELMI DLOUHE
) I;?)z(mué ;ybz XL Specifikace MnoZstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
10.0 X 19.0 X 6 X 169 G Strom DC 1 66261175755 8711479179907
12.0 X 25.0 X 6 X 175 G Strom DC 1 66261175756 8711479179914

MINIATURNI - DVOJITE OZUBENI

(mm) ';?)’(Tf;"o, L Specifikace Mnozstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
3.0X10.0X3 X 38 G Strom DC 1 07660717893 8711479178788
3.0X13.0X3Xx38 G Strom DC 1 07660717897 8711479178856

Rozmérovy kli¢: D* = Primér prac. Casti, L* = Délka prac. Casti, D> = Primér stopky, L = Délka stopky ﬂm I m




Netypické Tvrdokovove frézy
brusné

prostiredky Plaminek — Tvar H

DVOJITE OZUBENi

Rozméry

(mm) D*x L* x D* x L* Specifikace MnoZstvi Kod vyrobku Carkovy kod
8.0X19.0 X 6 X 65 H Plaminek DC 1 07660717878 8711479178320
12.0X32.0X6X77 H Plaminek DC 1 07660707570 8711479178139
12.0X32.0X8x77 H Plaminek DC 1 66261175696 8711479179303
16.0X36.0 X 6 X 80 H Plaminek DC 1 66261175697 8711479179310
16.0 X 36.0 X 8 X 80 H Plaminek DC 1 66261175698 8711479179327

VELMI DLOUHE

) I;?)z(mué ;yDz XL Specifikace MnoZstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
8.0X19.0X 6 X169 H Plaminek DC 1 66261175757 8711479179921
12.0X32.0 X6 X 172 H Plaminek DC 1 66261175758 8711479179938

MINIATURNI - DVOJITE OZUBENi

(mm) I;?)z(mue ;VDz XLz Specifikace MnoZstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
3.0X8.0Xx3X38 H Plaminek DC 1 07660719134 8711479178863

Kuzelovité 60° — Tvar )

DVOJITE OZUBENI
Rozméry . S Aere? a ana
(mm) D* x L x D* x L2 Specifikace MnoZstvi Kod vyrobku Carkovy kod
10.0X 8.0 X6 X 55 ) Kuzel- zahlubnik DC 1 66261175602 8711479177972
12.0 X 11.0 X 6 X 60 J Kuzel- zahlubnik DC 1 66261175634 8711479178504
16.0 X 14.5 X 6 X 60 J Kuzel- zahlubnik DC 1 66261175700 8711479179358

KuZelovité 90° — Tvar K

DVOJITE OZUBENI
Rozméry . S Ao a A
(mm) D*x L* x D* x L* Specifikace MnoZstvi Kod vyrobku Carkovy kod
10.0 X5.0 X 6 X 55 K Kuzel- zahlubnik DC 1 66261175635 8711479178511
12.0X6.0X 6 X 54 K KuZel- zahlubnik DC 1 66261175606 8711479178078
16.0 X 8.0 X 6 X 60 K Kuzel- zahlubnik DC 1 66261175704 8711479179396




Netypické
brusneé
prostredky

Kuzel s kulovou hlavou - Tvar L

DVOJITE OZUBENi
Rozméry . e P a ANy
(mm) D*x L' x D* x L* Specifikace MnoZstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
6.0 X19.0 X 6 X 50 L Koule DC 1 07660704964 8711479177897
8.0X22.0X6x 69 L Koule DC 1 07660717903 8711479179426
10.0 X 27.0 X 6 X 75 L Koule DC 1 07660717871 8711479178214
12.0X30.0X 6 X 75 L Koule DC 1 07660717872 8711479178221
16.0X33.0X 6 X 78 L Koule DC 1 07660719138 8711479179433
16.0Xx33.0x 8 x78 L Koule DC 1 66261175708 8711479179440
HLINIK
Rozméry q S ATlor? ” LA
(mm) D*x L* x D* x L* Specifikace MnoZstvi Kod vyrobku Carkovy kod
10.0 X 27.0 X 6 X 75 L Koule ALU 1 07660718404 8711479180163
12.0X30.0X6 X 75 L Koule ALU 1 07660717876 8711479178306
VELMI DLOUHE
Rozméry q S ATlor? 5 o2
(mm) D*x L* x D* x L* Specifikace MnoZstvi Kod vyrobku Carkovy kod
10.0 X 27.0 X 6 X 177 L Koule DC 1 66261175760 8711479179952
12.0 X30.0 X 6 X 180 L Koule DC 1 66261175761 8711479179969

MINIATURNI — DVOJITE OZUBENI

(mm) ';‘,’,’(T,é;yoz " Specifikace  Mnozstvi Kod vyrobku Carkovy kod
3.0X13.0X3Xx38 L Koule DC 1 07660717898 8711479178887

Rozmérovy kli¢: D* = Primér prac. Casti, L* = Délka prac. Casti, D> = Primér stopky, L = Délka stopky ﬂm I m




Netypicke
brusné
prostredky

flexQvit

Tvrdokovove frézy

Kuzel - Tvar M

DVO)ITE OZUBENI

(mm) ';?)Z(T,é ;ynz xl* Specifikace MnoZstvi Kéd vyrobku Carkovy kéd
6.0 X13.0X 6 X 50 M KuZel DC 1 07660717877 8711479178313
6.0 X19.0 X 6 X 50 M KuZel DC 1 07660704962 8711479177859
6.0 X 25.0 X 6 X 50 M KuZel DC 1 07660717858 8711479177866
10.0 X 16.0 X 6 X 65 M KuZel DC 1 07660717861 8711479177989
12.0 X 19.0 X 6 X 65 M Kuzel DC 1 66261175820 8711479180668
12.0X22.0X 6 X 70 M KuZel DC 1 07660717868 8711479178108
12.0X22.0 X8 X 70 M Kuzel DC 1 66261175709 8711479326059
12.0 X 25.0 X 6 X 70 M Kuzel DC 1 07660719273 8711479180651
16.0X22.0X 6 X 73 M Kuzel DC 1 07660719137 8711479178573

MINIATURNI - DVOJITE OZUBENi

Rozméry . ] PP a AN
(mm) D*x L* x D x L* Specifikace Mnozstvi Ké6d vyrobku Carkovy kéd
3.0X11.0X3X 38 M KuZzel DC 1 07660717857 8711479177828
3.0X16.0X3x38 M KuZel DC 1 07660717856 8711479177811
» Ca ~
Obraceny kuzel — Tvar N
DVO)ITE OZUBENi
Rozméry . e A a ana
(mm) D* x L x D* x L2 Specifikace Mnozstvi Kod vyrobku Carkovy kod
6.0 X 7.0 X 6 X 50 N Obraceny kuzel DC 1 66261175654 8711479178740
9.5X9.5X 6 X53 N Obraceny kuzel DC 1 66261175711 8711479179464
& »
Plochy valec
JEDNODUCHE OZUBENI
Rozméry . ] P a P
(mm) D*x L* x D x L* Specifikace MnoZstvi Ké6d vyrobku Carkovy kéd
12.0X2.6 X6 x 48 Plochy valec PC 1 66261175816 8711479180613
25.0X5.2X 8 X50 Plochy valec PC 1 66261175817 8711479180620
»
Sady fréz
Rozméry . S Ao a @
(mm) D*x L* x D* x L Specifikace Mnozstvi Kod vyrobku Carkovy kéd
SADA FREZ DVOJITE OZUBENI 1 66261175595 8711479329418
MINIATURNT FREZY SADA  DVOJITE OZUBENT MINI 1 07660719280 8711479333682
UKAZKOVA SADA 32 FREZ 1 07660705108 8711479356148

Rozmérovy kli€: D* = Primér prac. Casti, L* = Délka prac. Casti, D> = Prdmér stopky, L = Délka stopky



Fibreflex-disky

Fibreflex polopruzné disky jsou vyrobeny nanesenim vicenasobné vrstvy brusiva pojeného specialni pryskyfict
na velmi silnou fibrovou podloZku. MnoZstvi uzitého brusiva kombinovaného s unikatnim tvarem podlozky

vytvafi polopruzny disk, ktery ma delsi Zivotnost, odolava zanaseni a umoznuje ,,studené” brousent.

Jsou vhodné pro brouSeni se Sirokou fadu aplikaci. Polopruzné disky mohou byt pouZity na misto vydutych
brusnych kotou¢d a fibrovych vysekd. Pruznost vyrobku vede ke zlepSeni vykonu jako jsou prace okolo

profild, vyZadujici omezeny pfitlak a umoZiuji tak snadné pouZiti.

Flexovit Fibreflex- kotouce by mély byt uzivany s vhodnymi unasecimi talifi na Ghlovych bruskach. Viechny
Fibreflex- kotouce maji maximalnf pracovni rychlost 8om/s.

Korund - A

Ideélni pro nerezovou ocel, svary, odrezovani velkych ploch, hlinik a vétSinu dalSich pouZiti na kovu.

Karbid kfemiku - C

Idealni pro uZiti na mramor, Zulu, teraco, beton, sklolaminat a litinu. Vyborny pro Cisténi trup( lodi a ¢lunt.
M0Ze byt také pouzito na Cisténi kopyt krav.

KORUND

Rozméry
(mm)DxTxB

115X 5 X 22.2

125 X5 X 22.2

KORUND 8 DH

Rozméry
(mm)DxTxB

Popis

A 16 Fibreflex
A 24 Fibreflex
A 36 Fibreflex
A 60 Fibreflex
A 8o Fibreflex

A 24 Fibreflex
A 36 Fibreflex
A 60 Fibreflex
A 8o Fibreflex

Popis

180X 5X22.2

A 24 Fibreflex 8 DH
A 36 Fibreflex 8 DH
A 60 Fibreflex 8 DH
A 8o Fibreflex 8 DH

Mnozstvi

25
25
25
25
25
25
25
25
25

MnozZstvi

25
25
25
25

Kéd vyrobku

66261168707
66261168698
66261168678
66261168699
66261168700

66261168701
66261168694
66261168702
66261168703

Kod vyrobku

66261168704
66261162955
07660717832
66261168705

Carkovy kéd
8711479346552
8711479163425
8711479163135
8711479163449
8711479163456
8711479163463
8711479163234
8711479163470
8711479163487

férkovf( kéd
8711479163494
8711479163159
3157625622814
8711479163500

Netypické
brusné
prostiredky

Korund

® Pro nerezovou ocel, svary,
odrezovani velkych ploch,
hlinik, a vétSinu dalSich pouziti
na kovu.




Netypické
brusné
prostredky

Karbid kfemiku

e Pro uziti na mramor, Zulu, tera-
co, beton, sklolaminat a litinu.
Viyborny pro isténi trupt lodi
a Clunl. MGZe byt také pouzito
na cisténi kopyt krav.

flexQvit

Fibreflex-disky

KARBID KREMIKU
Rozméry . C

(mm) DxTxB Popis MnoZstvi
C 16 Fibreflex 25
C 24 Fibreflex 25
C 36 Fibreflex 25

115X 5 X 22.2
C 60 Fibreflex 25
C 8o Fibreflex 25
C 120 Fibreflex 25
C 16 Fibreflex 25
C 24 Fibreflex 25
C 36 Fibreflex 25

125X 5 X 22.2
C 60 Fibreflex 25
C 8o Fibreflex 25
C 120 Fibreflex 25
C 16 Fibreflex 25
C 24 Fibreflex 25
C 36 Fibreflex 25

180X 5X22.2
C 60 Fibreflex 25
C 8o Fibreflex 25
C 120 Fibreflex 25
C 16 Fibreflex 25
C 24 Fibreflex 25

230X 5X22.2
C 36 Fibreflex 25
C 60 Fibreflex 25

Kod vyrobku

66261168675
69957336400
69957336397
69957336394
69957336391
66261168757
66261168709
69957336399
69957336396
69957336393
66261168713
66261168714

69957336401
69957336398
69957336395
69957336392
66261162956
66261168758

66261168690
66261168691
66261168692
66261168693

Carkovy kéd
8711479163104
8711479163517
8711479103896
8711479163203
8711479163524
8711479164002

8711479163531
8711479163548
8711479163555
8711479163562
8711479163579
8711479346569
8711479163128
8711479163142
8711479163166
8711479163586
8711479163593
8711479355905
8711479346576
8711479346583
8711479346590
8711479346606

PODPURNE TALIRE (M14 ZAVIT)

PRO DISKY FIBERFLEX
Biliey Druh materialu Hustota
(mm)
Nylon Stfedni
115 Nylon Tvrdy
Vzduchem chlazena guma Tvrdy
Nylon Stredni
125 Nylon Tvrdy
Vzduchem chlazena guma Tvrdy
Nylon Stredni
180 Nylon Tvrdy
Vzduchem chlazena guma Tvrdy

Rozmérovy kli€: D = Primér, T = Tloustka, B = Otvor

MnozZstvi Kéd vyrobku
5 69957382815
5 69957382818
1 69957382821
5 69957382816
5 69957382819
1 69957382823
5 69957382817
5 69957382820
1 69957382824

Carkovy kod

3157625620667
3157625620698
3157625620728
3157625620674
3157625620704
3157625620735
3157625620681
3157625620711
3157625620742
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Rejstrik
Bakelitové fezaci kotouce.........ocorerrrccees 229

Bezpeénost, Zdravi & Zivotni prostiedi..... 5
Brusiva na podloZzkéach - prévodce

oznaceni 9
Brusiva na podlozkach - sekece........... 7
Brusna téliska 227/233
Brusnd téliska a kotouce — bakelitem

pojené 233
Brusné kameny 221
Brusné kotouce 197
Brusné kotouce pro stolni brusky....... 205
Brusné kotouce

Tvarovani & OroVNAVANT .....ccoecroersserrseren 195
Brusné netkané textilie — sekece............ 75
BrouSeni ploch — Vyseky & Pasy................ 83
Brusné rolky 69
CBN kotouce 237
Diamantové kotouce 237
Diamantové kotouce - sekce...........c.... 161

Diamantové kotouce pro
Ruéni benzinové pily & Podlahové pily.......179
Diamantové kotouce pro

Obklady & Kamenické pily ..o 175
Diamantové kotouce pro

Uhlové brusky & Ru&ni vrtacky............... 169
Diamantové orovnavaci nastroje................ 243
Fibreflex — kotouce 261
Fibrové vyseky 31
Flexclean — kotouce 93
Flexovit — Historie znacky ... 3
Flexovit — Priimyslovy program..........cccceee 2
Hrncové kotouce 211
Jak objednavat 4
Jednohroté orovnavaci nastroje............... 243
Kameny 221

Keramickou a bakelitem

pojené kotouce — SEKCe.........ooeerereserrrssnns 183
Koleje 155
Kontaktni kola 51
K6nické hrncové Kotouce ... 211
Kotouce do stacionarnich strojd................. 157
Kotouce malych prdmerQ.......oooocecce. 149
Kotouce pro benzinoveé pily ... 157
Kotouce pro kapovaci pily .......ccocccerrcvirerrrenes 157
Kotouce s upinacimi maticemi..........occoc... 215

Kotouce velkych primérd

Lamelové kartace

Lamelové kotouce 37
Lamelové kotouce a kola.........cccoccerrrcrnc 45/97
Listy 19

Mega-Line 138
Modulové kotouce 103
Navinuté kotouce 107
Netypické brusné prostredky — sekce......... 247
Orovnavaci kameny 219
Orovnavaci tycky 219
Papirové role 23
Papirové vyseky 27
Pasy 49
Pasy pro ru¢ni pasové brusky ... 49
Ploché vyrobky 79
Podplrné talite 115
Poklepovy test 194
Polopruzné kotouce 261
Prstencovité kotouce 217
Prirubova lamelova kola...........coooccceciccecrne, 45
Prislusenstvi 115
Role 23
Role z brusného platna 23
Rovné hrncovité 211
Rychloupinaci redukéni krouzky............ 177
Rychle vyménné disky ... 61/89
Ruénf brusné listy 19
Rucni kameny 221
Rucni orovnavace 243
Rezaci & Brusné kotouce - sekee............ 119
Rezacf kotouce 119
Saint-Gobain — Spolecna perspektiva.......... 3
Satinovaci valce 101
Segmenty 225
Spiralové pasy 57
Stopkové kotouce .......oecroceereeree 227/233
Slévarny 151/231
Stopkové lamelové kotouce.........cooccorvcvvcreen. 97
Superabraziva — sekce ... 235
Talifovité kotouce 209
Tvrdokovové frézy 248
Unasece 115
Uzké pasy 49
Vodovzdorné papirove listy ... 19
VyvaZovani kotouce — Systém

dvou zavazi 193
Vicehroté orovnavaci nastroje........c..... 243
Vyseky na podlahy 113
Zachranari 160
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